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بیانات مقام معظم رهبری در خصوص ارتباط صنعت و دانشگاه
بردی؛  کیدهایی که شـــده، همچنان بیشـــتر یـــک نظام ذهنی اســـت تا یک نظام عملـــی و کار نظـــام آموزشـــی ما با همه‌ی تأ
 ایـــن ‌جور اســـت. حالا البتّه کارگاه‌های آموزشـــی در بعضی از بخشـــها هســـت، ]ولی[ همه جا نیســـت و همیشـــه هم 

ً
غالبـــا

نیســـت. البتّـــه تربیـــت ذهنی دانشـــجویان کار لازمی اســـت، باید دانش بیاموزنـــد امّا این کافی نیســـت؛ در کنـــار کار ذهنی، 
ـ کـــه ایـــن را هم ما ســـالها پیش بـــه یکی از رؤســـای  کار عملـــی بایـــد تعلیـــم بگیرنـــد. ایـــن همـــکاری دانشـــگاه و صنعـــت ـ
جمهـــور گفتیـــم و بالاخـــره ایـــن معاونت علمـــی رئیس‌جمهـــور راه افتـــاد؛ که کار عمـــده‌اش همین اســـت که ارتبـــاط بدهد 
دانشـــگاه را بـــه صنعت؛ یعنی دانشـــجو از دوران دانشـــجویی بـــا صنعت ارتباط پیـــدا کند ــ هم برای صنعت خوب اســـت 
یز میشـــود، هم برای دانشـــگاه خوب اســـت بـــرای خاطر اینکـــه اعتبارات به  یز میشـــود، ابتکارات ســـرر و دانش جدید ســـرر
ســـمت دانشـــگاه می‌آیـــد، پول و درآمـــد دارد برای یک دانشـــگاه؛ ایـــن کار باید انجام بگیـــرد. علاوه‌ی بر ایـــن، همین موارد 
مهارت‌آمـــوزی و مهارت‌افزایـــی کـــه ذکـــر کردنـــد، کار بســـیار خوبـــی اســـت، کار لازمی اســـت، بایـــد دنبال بشـــود؛ مهارت 
کارگـــران بایـــد بـــالا برود؛ کارگـــر باید بتواند عمـــل خـــودش را ماهرانه همراه بـــا ابتکار و نـــوآوری و اِعمال ســـلیقه‌های خوب 
 ارزش کار هم در چشـــم مشـــتری و کســـانی که علاقه‌مند 

ً
انجـــام بدهـــد و کیفیّـــت را بالا ببـــرد. وقتی کیفیّـــت بالا رفت، طبعا

هســـتند و نیـــاز دارند، بـــالا خواهد رفت.



یر نفت در خصوص اهمیت ارتباط صنعت با دانشگاه دیدگاه وز

موضوع ارتقا و ارتباط صنعت نفت با دانشگاه از مهم‌ترین ضرورت‌هایی است که باید با جدیت تمام پیگیری شود. 

یر نفت و مدیر عامل شرکت ملی صنایع پتروشیمی دیدگاه معاون وز

گره‌های صنعت پتروشیمی با استفاده از ظرفیت مراکز علمی و پژوهشی باز می‌شود.

یاست جمهور دیدگاه ر

برقراری ارتباط دانشگاه و صنعت  زمینه شکوفایی استعدادها و تولید علم را فراهم می‌کند.



یســـت زمانـــی می‌توانـــد موفق باشـــد کـــه رویکـــرد پیشـــگیرانه در مورد  سیســـتم مدیریـــت بهداشـــت، ایمنـــی و محیط‌ز
یســـت‌محیطی داشـــته باشـــد. لـــذا بهـــره‌وری یـــک ســـازمان ارتباط  حـــوادث و بیماری‌هـــای شـــغلی و خســـارت‌های ز
نزدیکی با بهبود ایمنی، ســـامت کارکنان، توســـعه دانش و مهارت منابع انســـانی در پیشـــبرد اهداف ســـازمانی را دارد. 
از اینـــرو همـــکاری و ارتبـــاط صنعت و دانشـــگاه به عنوان یکی از عوامل شـــتاب دهنـــده فعالیت‌های پژوهشـــی و ارتقا 

ســـطح ایمنی صنایع بســـیار حائـــز اهمیت می‌باشـــند. 

پتروشـــیمی‌ها بـــه دلیل تولیـــد محصولات نهایـــی و تکمیل زنجیـــره ارزش دارای اهمیت فراوانی هســـتند. بر این اســـاس 
اســـتفاده از فناوری‌هـــای نویـــن و دانـــش روز جهـــان جهـــت حفـــظ و پایـــداری این صنعـــت بســـیار مهم و تاثیـــر گذار 
اســـت. بدین منظور مدیریت HSE شـــرکت ملی صنایع پتروشـــیمی در راســـتای توســـعه دانش در کشـــور و حمایت از 
محققـــان جوان، از طرحهای پژوهشـــی آنان در قالب پایان نامه کارشناســـی ارشـــد و رســـاله دکتری با هدف شناســـایی 
، کمک به توانمند ســـازی دانشـــجویان  و حمایـــت متـــوازن مـــادی و معنـــوی، اســـتفاده بهتـــر از ظرفیتهای علمی کشـــور
تحصیـــات تکمیلـــی برای انجام تحقیقات موثردر حوزه HSE و ایجاد ارتباط بین دانشـــگاه و شـــرکت‌های پتروشـــیمی 

بـــا نگاه مســـئولیت اجتماعی حمایـــت میکند.

داود عمادی
وشیمی یست شر‌کت ملی صنایع پتر مدیر بهداشت، ایمنی و محیط‌ز





HSE فهرست پایان نامه‌های تحصیلات تکمیلی حمایت شده حوزه  مدیریت

عنــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــوانصفحه

یابی اثرات زیست محیطی حاصل از فعالیت صنعت پتروشیمی به روش چرخه حیات24 ارز

یستی آب شیرین کن‌های بدون پسماند مایع و باحداقل پسماند مایع28 یابی اثرات محیط‌ز ارز

شناسایی معیارهای تاثیرگذار بر روی درس آموزی از رویدادها و تعیین روابط علی و معلولی آنها با استفاده از منطق فازی32

مدلسازی انتشار و انتقال نفتنیک اسید در آب36

یابی میزان آمادگی برای شرایط اضطراری در حوادث صنایع فرایندی40 ارائه شاخصی جهت ارز

طراحی شاخص طبقه بندی سایت های فرایندی ازنظر وقوع حوادث بزرگ در یک منطقه صنعتی44

بررسی کاربردپذیری مواد مقاوم در برابر حریق جهت افزایش تحمل سازه های فولادی نگهدارنده تجهیزات حساس فرایندی46

طراحی و ارزشیابی تاثیر برنامه آموزشی مدیریت شغلی مبتنی بر مدل پرسی پروسید در کاهش استرس شغلی و ارتقای رفتارهای ایمن کارگران 50
شرکت پتروشیمی

کتور غشایی در مواجهه با شوک های هیدرولیکی و بارآلی52 بررسی پاسخ بیورا

یابی ریسک نیمه کمی مواجهه شغلی با مواد شیمیایی با رویکرد مدلسازی مواجهه هوابرد با مواد شیمیایی54 ارائه تکنیک ارز

یابی ریسک کمی در تدوین طرح واکنش در شرایط اضطراری در واحدهای فرایندی56  استفاده از تکنیک ارز
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عنــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــوانصفحه

 بررسی وقوع پدیده دومینو با استفاده از بکارگیری شاخص خطر در مخازن نگهدارنده مواد شیمیایی در یک سایت صنعتی58

 شناسایی عناصر بحرانی ایمنی در صنایع نفت  وگاز با استفاده از رویکرد ریسک احتمالاتی62

 مدل ارزیابی مستحکم‌ سازی مخازن ذخیره آمونیاک در مجتمع های پتروشیمی با رویکرد تاب آوری66

 ارائه روشی پویا جهت تحلیل ریسک و بررسی اثرات دومینویی حریق مخازن ذخیره متانول در یک صنعت پتروشیمی با بهره گیری از شبکه 68
بیزین فازی

یستی و ایمونولوژیک در خرگوش72  بررسی آزمایشگاهی تأثیر همزمان مواجهه با صدا و تولوئن بر پارامتر های ز

 طراحی و ارزشیابی برنامه آموزشی به‌ منظور ارتقای رفتارهای ایمن در کارگران پتروشیمی76

یابی تجربیات درس آموزی از رویدادها و تعیین عوامل موثر بر روی آن )مطالعه موردی در مجتمع های پتروشیمی منطقه پارس جنوبی(80  ارز

یتم های 82 )صدا و گرما( با استفاده از الگور یان آور  مدل سازی و پیش بینی تغییرات عملکرد شناختی کارگران در اثر مواجهه با عوامل فیزیکی  ز
داده کاوی شبکه عصبی و بیزین ساده: مطالعه میدانی 

یاضی86 یابی اثرات زیست‌ محیطی یکی از پتروشیمی‌های کشور با استفاده از روش ماتریس ر  ارز

88)BN( و شبکه‌های بیزین )SD( ارائه یک رویكرد پویا جهت مدل‌سازی حوادث فرآیندی بر اساس متدولوژی پویایی سیستم

بررسی سایکوفیزیولوژیک اثر توام  دمای رنگ روشنایی و صدای سفید بر خواب آلودگی و عملکرد شناختی در اپراتور های نوبتکار اتاق های‌ 92
کنترل یک مجتمع پتروشیمی

96FDANP شناسایی و اولویت بندی عوامل موثر بر پیاده سازی مدیریت زنجیره تامین سبز با استفاده از

لاینده های سخت تجزیه پذیر از پساب صنایع پتروشیمی با استفاده از تلفیق روش های ازناسیون و الکترواکسیداسیون98  بررسی حذف آ

100AHOLA و مقایسه نتایج  مدل‌سازی پیامد آن با نرم‌افزار PHAST RISK   یابی کمی ریسک در یک مجتمع پتروشیمی با استفاده از نرم‌ افزار  ارز
10



عنــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــوانصفحه

لاینده های آلی از پساب های صنایع پتروشیمی و رنگ102  سنتز نانو هیبریدهای چارچوبهای آلی فلزی)9MOFs( به منظور حذف آ

یابی اصول ایمنی ذاتی و پیش بینی تاثیر آن بر پیامد حوادث فرایندی در یک صنعت پتروشیمی106  ارز

یابی بهره وری سبز در یک صنعت پتروشیمی108  ارائه مدلی برای اندازه گیری و ارز

یابی سطح ایمنی ذاتی فرایندهای شیمیایی با استفاده از رویکرد تصمیم گیری چند معیاره فازی: مطالعه 110  ارائه شاخص جدیدی برای ارز
موردی در یک مجتمع

 بکارگیری روش PHA  به منظور رتبه بندی و انتخاب روشهای بهینه در آنالیز حوادث صنایع پتروشیمی112

 بررسی رابطه کیفیت زندگی کاری با بار کار ذهنی در کارکنان اقماری کار و عادی کار شرکت پتروشیمی114

بررسی تأثیر فلزات و عناصربر تنوع ژنتیکی ماهی گل خورک منقوط )dussumieri Boleophthalmus( در محدوده صنایع پتروشیمی و  اسکله 116
های صیادی خوزستان

رویکردی  آینده پژوهانه به تدوین بسته  خط مشی برای بهبود کیفیت هوای تهران در راستای سلامت و توسعه پایدار در افق 1201404

یابی اثرات تنفسی، سمیت کبدی، کلیوی و خونی مواجهه شغلی با آمونیاک در یکی از صنایع پتروشیمی122 ارز

مطالعه بهبود عملکرد شناختی آتش نشانان درحین عملیات شبیه سازی شده Smoke-Diving بر مبنای روش های پیشنهادی و روش های 124
متداول خنک سازی بدن

تدوین ابزاری جهت برآورد سطح ایمنی با در نظر گرفتن عوامل سازمانی ،فردی و محیطی و تطبیق آن در یک مجتمع پتروشیمی 128

تدوین و ارائه مدل مدیریتی مبنی بر تولید پاک تر به صورت پویا  132

احیا کاتالیست مستعمل صنعتی اکسید آهن و بهبود آن با ارتقادهنده مناسب جهت استفاده در فرایند  هیدروژنزدایی اتیل بنزن به استایرن 134

جذب سرب،کادمیم و آرسنیک توسط  جاذبهای طبیعی گیاه حرا و جلبک سارگاسوم جهت تصفیه  فاضلابهای پتروشیمی136

یکی وادراکی و توانایی انجام کار درشرایط گرم و 138 مقایسه تأثیر جلیقه های خنک کننده ایرانی و خارجی بر روی شاخص های استرین فیزیولوژ
مرطوب عسلویه

 طراحی سیستم حمایت از تصمیم برای مراقبت از کارکنان صنعت نفت در برابر مواجهات شغلی سرطان زا142
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بررسی قابلیت کربن فعال بدست آمده از درخت سپیدار در حذف فنل از فاضلاب144

کتور غشایی  برای حذف اتیل بنزن و استایرن از فاضلاب پتروشیمی و بهینه سازی فرآیند از نظر کاهش گرفتگی غشا146 بررسی سیستم بیورا

مطالعه استرس شغلی و ارتباط آن با اعمال ناایمن درکارکنان واحد تعمیرات یک مجتمع پتروشیمی150

یابی چرخه حیات152 یابی زیست محیطی فرآیند مدیریت پسماند منطقه ویژه اقتصادی پتروشیمی با استفاده از رویکرد ارز  ارز

کتریائی 154 بررسی تأثیر اپرون bisdAB و ژن کدکننده 4- هیدروکسی استوفنون مونواکسیژناز نوترکیب در تجزیه بیس فنلA  توسط یک سویه با
بومی 

بررسی مقایسه ای و مطالعه تطبیقی استانداردهای بین المللی و قوانین وآئینن امه های موجود در حوزه ایمنی و بهداشت شغلی آتش نشانان 156
شاغل در صنعت نفت بر مبنای شاخص های سلامتی و تجزیه و تحلیل حوادث اتفاق افتاده  در 10 سال گذشته و ارائه راهکارهای لازم.

یابی قابلیت اطمینان انسان در مشاغل حساس و بحرانی یکی از صنایع پتروشیمی کشور158 ارز

یستی، به منظور حذف  هیدروکربنهای آروماتیک چند حلقه ای در یک محلول آبی با استفاده از قارچ گانودرما لوسیدیوم160 پاکسازی ز

162FTA, FMEA یستی در صنایع پتروشیمی با استفاده از روش یابی و مدیریت ریسک های محیط ز  ارز

کی آلوده در صنعت پتروشیمی با استفاده از سورفکتانت ها164 حذف  هیدروکربنهای آروماتیک چند  حلقه ای از  محوطه های خا

166 Periophthalmus و ماهی گلخورک Cerithidea cingulata لاینده جیوه در رسوبات،  شکمپای کفزی بررسی تاثیر درختان مانگرو در کاهش آ
یات ماهشهر waltoni در خور

پیش بینی ویژگی های نشت و مکانیکی نمونه های جامدسازی شده لجن حاوی جیوه توسط غبارات کوره سیمان نسبت به زمان168

بررسی خستگی و فرسودگی شغلی در نوبتکاران نظام 8 ساعته و 21 ساعته صنایع پتروشیمی170

لاینده های کرسول با استفاده از روش خاکشویی خارج از محل در صنایع پتروشیمی172 پاکسازی خاک های آلوده به آ

تعیین نسبت اختلاط مناسب غبارات کوره سیمان و افزودنی ها از دیدگاه ویژگی های مکانیکی و نشت در جامدسازی و تثبیت لجن حاوی 174
جیوه

12
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تدوین و ارائه سیستم مدیریت جامع صدور پروانه کار با رویکرد کاهش خطاهای انسانی در صنایع پتروشیمی 176

تعیین کمی ریسك حریق و انفجار در یکی از واحدهای فرایندی مجتمع پتروشیمی کرمانشاه به روش شاخص حریق و انفجار )DOW( و 178
PHAST مشخص نمودن حریم های ایمن با استفاده از نرم افزار

توسعه مدل سینتیکی واکنش های احتراق مخلوط گازها در فلرها180

رابطه خلاقیت، آموزش زیست محیطی و یادگیری سازمانی با استراتژی های حمایت از محیط زیست182

پالایش خاک های آلوده به اتیل بنزن و تولوئن با استفاده از روش دفع حرارتی LTTD )مطالعه موردی در یک صنعت پتروشیمی(184

ارائه مدل تعالی عملکرد  HSEدر صنعت پتروشیمی186

آنالیز ایمنی شغلی) JSA( در صنایع پتروشیمی) مطالعه موردی مجتمع پتروشیمی پارس منطقه عسلویه(188

بررسی سینتیکی جذب سطحی نیکل روی جاذب نانو آلومینا در یک بستر ثابت و مدلسازی دینامیکی فرآیند جذب سطحی190

تحلیل شناختی وظایف د ر اتاق های کنترل و مقایسه آن با توانایی های شناختی اپراتورها در مجتمع پتروشیمی تبریز192

مدلسازی تصفیه خانه فاضلاب صنعتی با استفاده از شبکه عصبی)مطالعه موردی تصفیه خانه مبین(196

یابی اثرات تجمعی)CEA( توسعه صنایع پتروشیمی منطقه ویژه اقتصادی ماهشهر198 ارز

یابی حوادث عمده فرایندی در صنایع ملی پتروشیمی ایران با استفاده از روش هستی شناسی200  تدوین روشی جهت ارز

202AHP رتبه بندی عوامل بازدارنده توسعه حسابداری محیط زیست در ایران با رویکرد

13
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تاثیر فعالیت های پتروشیمی بر تنوع و پراکنش جوامع زئوپلانکتون بندر عسلویه در خلیج فارس204

سنتز نانو ذرات اکسید آهن اصلاح شده برای حذف فلزات سنگین از محلول های آبی206

تاثیر  فعالیتهای صنایع پتروشیمی بندر عسلویه در خلیج فارس بر تنوع و پراکنش جوامع فیتوپلانکتون ها208

بررسی رابطه بین فرهنگ خطا و پیامدهای ایمنی در بین کارکنان صنعت پتروشیمی تبریز210

214)LCA( یابی چرخه عمر مدیریت پسماند واحد تصفیه پساب   )ET( مجتمع پتروشیمی فجر با استفاده از روش ارز

بررسی کاربرد غبارات کوره سیمان در تثبیت پسماندهای حاوی جیوه واحد کلرآلکالی پتروشیمی بندرا مام خمینی ماهشهر216

پاکسازی زیستی خاک آلوده به ترکیبات آروماتیک ناشی از صنایع پتروشیمی در محیط آبی218

 بررسی عوامل موثر در جداسازی به روش هیدرومتالورژی پلاتین از کاتالیست های مستعمل واحد استایرن 220

لاینده های پساب واحد  پلی اتیلنترفتالات فاز اول )PET-1( پتروشیمی شهید تندگویان 222 مدیریت کاهش  آ

کتور ایمنی و 224 یتم یکپارچه شبیه سازی تحلیل چند متغیره تصادفی با داده های تصادفی برای جانمایی تسهیلات با در نظر گرفتن فا ارائه الگور
محیط زیست  

سنجش میزان  هیدروکربنهای  چندحلقه ای آروماتیک )PAHs(در میگوی سفید)Metapenaeus affinis( در  خورهای منطقه ماهشهر 226

لاینده ها در صنعت پتروشیمی 228 امکان پذیری تشکیل بازار مجوز انتشار آ

بررسی روش های جداسازی و ذخیره سازی دی اکسید کربن از گازهای حاصل از احتراق230
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یستی و منشأیابی ترکیبات PAHs با استفاده از تخم پرندگان کنارآبزی مهاجر و بومی و رسوبات در منطقه خورموسی، خلیج فارس232 پایش ز

مطالعه و بررسی عملکرد HSE پیمانکاران مبتنی برشاخص های کلیدی در یکی از شرکت های صنایع پتروشیمی منتخب234

یابی ریسك هایHSE مخازن LPG وارائه مدل مدیریت HSE در یکی از مجتمع های پتروشیمی238 مقایسه دو روش FMEA و ETBA در ارز

کهای آلوده به ترکیبات هیدروکربنهای آروماتیک  چندحلقه ای با استفاده از روش خاکشویی )مطالعه موردی در یک صنعت 240 پاکسازی خا
پتروشیمی(

یابی کارآیی سیستم تهویه موضعی و پالایشگرها در واحد SBAپتروشیمی تبریز و ارائه راهکار کنترلی242  ارز

کروبنتوز246 تأثیر  فعالیتهای صنایع پتروشیمی بندر عسلویه در خلیج فارس بر تنوع و پراکنش جوامع ما

کتور غشا دینامیکی برای تصفیه پساب سنتزی250  فرایند هیبریدی جذب / بیورا

کرو ارگونومیک رابطه سبک رهبری مدیران عامل و وقوع حوادث شغلی)مطالعه میدانی مجتمع های پتروشیمی شرکت ملی صنایع 252 بررسی ما
) پتروشیمی در جنوب کشور

بررسی تغییرات سالانه غلظت فلزات سنگین ارسنیک، کادمیوم و سرب در ریزگردهای هوا در محدوده ماهشهر 254

یابی ریسک با 256 یاساسول و ارز تدوین مدیریت ریسك زیست محیطی واحد پلی اتیلن متوسط و سنگین )MD/HDPE( شرکت پتروشیمی آر
استفاده از تکنیك تجزیه و تحلیل حالات شکست و اثرات آن بر محیط زیست

بررسی وضعیت میدان های مغناطیسی با فرکانس بی نهایت کم)ELF( در پست های برق و اتاق های کنترل واقع در چند سایت انتخابی 258
پتروشیمی

بررسی  نقش پارامترهای اقلیم در بروز حوادث و ارائه راهکار مدیریتی مناسب برای آن در شرکت های پتروشیمی260

بررسی ارتباط جو ایمنی و رفتار ارگونومیك کارکنان در محیط کار264

یده و کفشک صید شده در آب های خلیج فارس - خور موسی266 سنجش نیکل،وانادیوم و هیدروکربن های نفتی در عضله و پوست ماهی شور
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سنجش عملکرد سیستم مدیریت ایمنی و سلامت شغلی در صنعت پتروشیمی به 3 روش: AIHA،UAI ، PEP و مقایسه آنها268

گهانی پساب خروجی) نمونه موردی 270 ارائه برنامه های مدیریتی برای کاهش مشکلات فرایندی واحد های صنعتی بمنظور کاهش بار آلودگی نا
واحد اسید ترفتالیک خالص "PTA" پتروشیمی شهید تندگویان(

مطالعه خطاهای انسانی در یکی از اتاق های کنترل صنایع پتروشیمی توسط تکنیك CREAM، با رویکرد ارگونومی شناختی272

 بررسی انتشار گازهای گلخانه‌ای و راهکارهای کاهش آن در منطقه ویژه اقتصادی پتروشیمی ماهشهرسایت2744

بررسی مقایسه ای شاخص های SWreq،  WBGT، DI در برآورد استرس گرمایی در یکی از شرکت های پتروشیمی پارس جنوبی 276

)خور موسی، زنگی و جعفری واقع در 278 کتری های نمك دوست جدا شده از محیط شور  بررسی توانمندی تولید رنگدانه های کاروتنوئیدی با
( و شناسایی سویه های مقاوم در برابر آلودگی محیط زیست بندر ماهشهر

طراحی سیستم واکنش اضطراری در واحد پتروشیمی نمونه با روش )‌RUP( فرایند یکپارچه منطقی   280



مجموعه حاضر حاوی 103 چکیده طرح پژوهشی تحصیلات تکمیلی در مقاطع کارشناسی ارشد و دکتری است که با همت 
امور برنامه ریزی و ارزیابی عملکرد HSE به منظور فراهم ساختن منابع علمی مورد نیاز حوزه HSE گردآوری و تهیه شده است. 
امید اســت در آینده ای نزدیک شــاهد افزایش تاثیر ارتباط صنعت و دانشــگاه ها در ایجاد تحولات فناورانه، تقویت پایه های 
دانشی اقتصاد، انتقال فناوری و .... باشیم. بدین منظور از تمامی مدیران و کارکنانی که به هر نحو در پیشبرد اهداف صنعت 
عظیم پتروشیمی نقش آفرینی کرده و ضمن فعالیت در شرایط صنعتی سخت، توسعه ارتباط صنعت و دانشگاه را خط مشی 

فعالیت هایشان قرار داده اند، صمیمانه قدردانی می نماییم.
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در مسیرتحقق اهداف چشم انداز افق 1404 و برنامه های توسعه ای مبنی بر دستیابی به جایگاه مناسب علمی و فناوری 
درســطح منطقــه و گســترش موضــوع پژوهــش هــای توســعه ‌ای در زمینــه های مختلــف فنــی و علمی، همچنیــن بمنظور 
پایان نامــه های تحصیلات تکمیلی  گســترش و نظــام منــد کردن ارتباط صنعت و دانشــگاه از طریق تشــویق و حمایت از
در مقاطع کارشناسی ارشد و دکترا در جهت رفع نیازهای پژوهش و فناوری صنایع نفت، گاز و پتروشیمی، دستورالعمل 
اجرایی تشــویق و حمایت از پروژه ها، تدوین و ابلاغ شــد و پس از ابلاغ مصوبات و دســتورالعمل‌ها، واحدهای پژوهشــی 
و ذاتــا تحقیقاتی شــرکتهای زیرمجموعه، اقدام به حمایت مالــی و معنوی از پایان نامه‌های تحصیلات تکمیلی مرتبط با 

صنعت نفت کرده‌اند.
درهمین راستا مدیریت بهداشت، ایمنی، محیط زیست و پدافند غیرعامل شرکت ملی صنایع پتروشیمی نیز با همکاری 
شــرکتهای پتروشــیمی در ســطح منطقه پارس جنوبی، منطقه ماهشــهر و ســایر شــرکتهای پتروشــیمی غیرمتمرکز اقدام به 

اجرای این ابلاغیه نموده است. 

پیشگفتار
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سهم حمایت از تحصیلات تکمیلی به تفکیک سال )1387 تا 1402(

میزان مشارکت شرکت‌های پتروشیمی در حمایت از تحصیلات تکمیلی

20



سهم حمایت از تحصیلات تکمیلی به تفکیک حوزه‌های تخصصی

ســهم حمایــت از تحصیــات تکمیلی به 
کارشناسی ارشدتفکیک مقطع تحصیلی

دکتری

بهداشت

ایمنی
محیط زیست

بحران و پدافند
مشترک

80
20

22

52

4 5
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میزان مشارکت دانشگاه‌ها در راستای ارتباط صنعت و دانشگاه

سهم حمایت از تحصیلات تکمیلی به تفکیک مناطق
سایر مناطقماهشهرعسلویه

17159تعداد مشارکت 
22%37%41%سهم حمایت هر منطقه از کل )درصد(

عسلویه

ماهشهر

سایر مناطق



چکیده طرح های پژوهشی
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عنوان پایان نامه
ارزیابی اثرات زیست محیطی حاصل از فعالیت صنعت پتروشیمی به روش چرخه حیات

یاساسول مطالعه موردی: پتروشیمی آر

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

فاطمه ریاضتنام و نام خانوادگی دانشجو

صنعتی امیر کبیر )پلی تکنیک تهران(نام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

رضا مکنون، تقی عبادیاساتید راهنما

قربانعلی دزوارهاساتید مشاور

زهره احمدی              مشاور صنعتی 

مهندسی عمران- محیط زیسترشته

 1402تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
 در پی توسعه روزافزون و چشمگیر فعالیت صنایع مختلف، به ویژه صنعت پتروشیمی که ازمنابع فسیلی به عنوان خوراك 
و سوخت بهره میبرد، تقاضا برای انرژی و افزایش تولید گازهای گلخانه ای از طریق احتراق سوختهای فسیلی بسیار افزایش 
لاینده شناخته میشود که باعث مواجهه کره زمین با چالشهای  یافته است. به همین دلیل، این صنعت به عنوان یک منبع آ
مهمی مانند گرمایش زمین، تخریب لایه ازن، خشکسالی و تغییرات اقلیم شده است؛ بنابراین هدف این مطالعه شناسایی 
اثــرات زیســت محیطــی و نقــاط داغ واحدهــای الفین و پلیمری یک مجتمع پتروشــیمی در عســلویه با اســتفاده از رویکرد 

یابی چرخه حیات است. ارز
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روش انجام مطالعه
یابی چرخه حیات تولید یک تن اتیلن و برش ســه کربنه از واحد الفین و یک تن پلی اتیلن ســبک و پلی    این مطالعه ارز
کوینونت و با اســتفاده از نرم افزار سیماپرو و روش اتیلن متوســط/ ســنگین از واحد پلیمری با اســتفاده از پایگاه داده ا

 IMPACT+ 2002 در 15 شاخص نقطه میانی و 4 شاخص نقطه پایانی موردبررسی قرار گرفت.

نتیجه و بحث
یابی چرخه حیات با اســتفاده از نرم افزار ســیماپرو و روش یســت محیطی با بهره گیری از رویکرد ارز یابی اثرات ز با ارز
 IMPACT+ 2002 در واحدهای تولیدی مجتمع پتروشیمی آریاساسول، مشخص شدکه بیشترین تأثیرات زیست محیطی 
لاینده‌های گازی با سهم های قابل  به خوراك واحدها )اتان و اتیلن( با سهم بیش از 50 % و همچنین مصرف انرژی و تولید آ
توجهی مرتبط اســت.با توجه به ســؤالات تحقیق در فصل اول، این تأثیرات عظیم در زمینه‌های شــاخصهای میانی شامل 
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گرمایش جهانی، استفاده از انرژیهای تجدیدناپذیر و همچنین تأثیرات مهم در شاخصهای نهایی شامل تغییرات اقلیم و 
مصرف منابع، بیشترین سهم اثرات را در هر سه واحد تولیدی ایجاد کردند.

همچنین نتایج نشــان دادند که واحد پلی اتیلن ســبک با بیشــترین نمره واحد )شاخص نهاییPt (1/34 ،کمترین 
 Pt 1/21 و Pt یســت محیطــی را نســبت بــه دو واحد پلی اتیلن متوســط/ ســنگین و اتیلــن به ترتیب با نمــره واحــد کیفیــت ز
1/09 را بــه خــود اختصــاص داد. نتایــج تحلیــل حساســیت نشــان داد کــه اتــان و اتیلــن بــه عنوان خــوراك مجتمــع، دارای 
بیشــترین حساســیت نســبت به سایر عوامل است و همچنین در واحد اتیلن بیشــترین حساسیت اتان بر روی شاخص 
غیرسرطانزایی با افزایش 37 / 9 % و در واحدهای پلی اتیلن سبک و متوسط/ سنگین بر روی شاخص گرمایش جهانی به 

ترتیب با افزایش 42 / 8 % و 32 / 9 % نشان داده شد.

، اثرات زیست محیطی، مجتمع پتروشیمی آریاساسول، سیماپرو کلمات کلیدی: ارزیابی چرخه حیات، توسعه پایدار
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عنوان پایان نامه
بررسی تاثیرات محیط‌زیستی آب شیرین‌کن‌های بدون پسماند مایع و با حداقل پسماند مایع

مطالعه موردی: شرکت دماوند انرژی عسلویه

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

بنیامین بردبارنام و نام خانوادگی دانشجو

خلیج فارسنام دانشگاه
 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

آرش خسروی، سید عبداللطیف‌هاشمی فرداساتید راهنما

محمد پیدایش، امانی آل عثماناساتید مشاور

زهره احمدی              مشاور صنعتی 

مهندسی محیط‌زیسترشته

1402تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
آب شــیرین‌کن‌ها در سراســر نقاط خلیج فارس نصب شــده‌اند، در حالی که اثرات زیســت محیطی آنها به طور کامل مورد 
مطالعه قرار نگرفته است. در تلاش برای مقابله با چالش‌هایی که تخلیه شورابه و پساب به محیط‌زیست تحمیل می‌کند، 
مراحل دوم و ســوم نمک زدایی را می‌توان با اجرای چندین فناوری متعارف و نوظهور با تأثیرات متفاوت بر محیط‌زیســت 
طراحی کرد که این امر موجب ارتقای پایداری زیســت محیطی، اقتصادی و اجتماعی در بلندمدت می‌شــود. مرحله اول 
سیســتم‌های تصفیه آب شــامل فرآیند تک مرحله‌ای انفرادی تصفیه اســت. در مرحله دوم به منظور افزایش بهبود فرآیند از 
یابی و یا مصرف انرژی یک سیستم تصفیه دیگر با سیستم مرحله اول ترکیب می‌شود. در مرحله سوم فرآیند  منظر میزان باز
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پساب یا شورابه مرحله دوم به یک فرآیند جهت استخراج پسماند خشک وارد می‌شود. لذا مطالعه اثرات زیست‌محیطی و 
نیز عملکرد اقتصادی محصول یا سیستم اهمیت حیاتی دارد.

روش انجام پژوهش
نمونه‌گیری و جمع آوری آنالیز آزمایشگاهی خوراک، محصول و شورابه تصفیه‌خانه •
جمع‌آوری داده‌های مربوط به تجهیزات به‌کار رفته و مواد شیمیایی مصرفی •
شبیه‌سازی سیستم عملیاتی در حال بهره‌برداری با استفاده از نرم افزار مناسب با مورد مطالعاتی •
طراحی سیستم‌های MLD و ZLD جهت بهبود فرآیند و کاهش و یا حذف پساب و انتخاب سناریوهای مناسب و قابل  •

اجرا
• ZLD و MLD شبیه‌سازی سناریوهای
جمع‌آوری داده‌های مربوط به تجهیزات به‌کار رفته و مواد شیمیایی مصرفی •
طراحی سیستم‌های خورشیدی با توجه به نرخ تابش خورشید در منطقه مورد مطالعه •
یابی چرخه حیات • بررسی و انتخاب پایگاه داده، روش و واحد عملکردی مناسب جهت ارز
یابی چرخه حیات سیستم‌ها با رویکرد نقطه میانی جهت تولید آب شرب • ارز
طراحی سیستم‌ها با رویکرد مصارف کشاورزی •
یابی چرخه حیات سیستم‌ها با رویکرد نقطه میانی جهت تصفیه آب به منظور مصارف کشاورزی • ارز
یابی • مقایسه سیستم‌ها از منظر اثرات محیط‌زیستی و نرخ باز
بررسی پیامدهای اجتماعی به‌کارگیری فناوری‌های مورد مطالعه •

نتیجه و بحث
نتایج نشان داد که ترکیب سیستم‌ها با کریستالایزر می‌تواند یک راه موثر جهت دستیابی به راهبرد ZLD باشد. مشاهده شد 
RO- یابی آب شیرین رسیده‌اند. همچنین، سیستم که ســناریوهای ترکیب شــده با کریســتالایزر به بیش از 99/7 درصد باز
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یابی بهترین عملکرد را بین ســناریوهای بررســی شــده نشــان داده است. استفاده از  MD-BCr با میزان 99/97 درصد نرخ باز

حوضچه تبخیر یک راه عملی برای حذف شورابه مایع و تبدیل به پسماند جامد است. حوضچه تبخیر با توجه به هزینه 
کمتــر در ســاخت و پیچیدگــی کمتر نســبت به کریســتالایزر می‌تواند یک راه حل موازی جهت دســتیابی بــه راهبرد بدون 
یابی این فرآیندها پایین‌تر  پسماند مایع باشد. اگرچه، با توجه به عدم استفاده مجدد از شورابه وارد شده به حوضچه، نرخ باز
یابی بســیار بالای 95/18 درصد رســید  و مشــابه با فرآیندهای پایه اســت. در فرآیندهای ترکیبی سیســتم NF-RO به نرخ باز
یابی 58/92 در دستیابی  همچنین این میزان برای سیستم RO-RO، 83/82 درصد است. البته، سناریو NF-RO با نرخ باز

به راهبرد کمینه پسماند مایع ناموفق بوده است.

کلمات کلیدی: ارزیابی چرخه حیات؛ شیرین‌سازی آب، فناوری بدون پسماند مایع، فناوری کمینه پسماند مایع، انرژی حرارتی خورشیدی، 
ردپای محیط‌زیستی
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عنوان پایان نامه
شناســایی معیارهــای تاثیرگــذار بــرروی درس آمــوزی از رویدادها و تعیین روابــط علی ومعلولی آنها با اســتفاده از 

منطق فازی
مطالعه موردی: شرکت پتروشیمی بندر امام

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

علی حسینی مقدمنام و نام خانوادگی دانشجو

تربیت مدرس/دانشکده بهداشتنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

حسن اصیلیان مهابادیاساتید راهنما

عمران احمدیاساتید مشاور

فرید اسلامی              مشاور صنعتی 

بهداشت حرفه ای و ایمنی کاررشته

1402تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
حوادث شغلی یا به عبارتی انحراف از شرایط طبیعی سیستم، یکی از مهم ترین معضلات صنایع محسوب می‌شوند، به 
گونه‌ای که بر اساس گزارش سازمان بین المللی کار ]ILO[، روزانه 6300 نفر در اثر حوادث یا بیماری‌های ناشی از کار جان 

خود را از دست می‌دهند.
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اهداف فرعی پژوهش
1-تعییــن روابــط بین معیارهای موثر درون ســازمانی و برون ســازمانی بــر درس آموزی از رویدادهــا در آن صنعت به کمک 

یافته مطالعه کیفی با رویکرد نیمه ساختار
2- تعیین وزن معیارها....

روش اجرا
 به منظور بررســی ســطح درس آموزی از رویدادها ابتدا باید شــرکت مورد نظر در صنعت نفت ایران انتخاب شــود. شــرط 
انتخاب این صنعت این اســت که شــرکت مورد مطالعه باید سیســتم گزارش دهی حادثه داشــته باشــد و حتما به مدت 

... ( را اجرا کرده باشد.  حداقل 5 سال مداوم یک سیستم مدیریت ایمنی شناخته شده )OHSAS ,PSM, HSE و
گام اول:جمع آوری اطلاعات از طریق مصاحبه‌های نیمه ســاختاری فردی وگروهی ووزن دهی به متخصصین با جدول 

شاخص‌های تعیین وزن خبرگان
گام دوم: تهیه ماتریس روابط مستقیم فازی

گام سوم: نرمال‌سازی ماتریس ارتباط مستقیم فازی. 
گام چهارم: محاسبه‌ی ماتریس ارتباط کامل فازی. 

گام پنجم: فازی زدایی مقادیر ماتریس ارتباط کامل فازی. 
T گام ششم: بدست آوردن همه سطرها و ستونهای ماتریس

گام هفتم: ترسیم نقشه روابط شبکه
گام هشتم: محاسبات حد آستانه

کلمات کلیدی: درس آموزی از رویدادها، حادثه، یادگیری، دیمتل فازی
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نتیجه و بحث
در انتهــای فــاز کیفی معیارهای اصلی شــامل »ســازمان«، »فــردی« و »فرایند درس‌آمــوزی« بودند. زیرمعیارهــای »تحریم«، 
»ساختار و سیاست‌گذاری«، »مدیریت«، »فرهنگ«، »دارایی‌های انسانی«، »دارایی‌های دانشی«، »دارایی‌های فیزیکی« 
و »زمــان« ذیــل معیــار »ســازمان« تعریف شــدند. در انتهای فاز کمی مقدار آســتانه برای معیارها 2.975 و بــرای زیرمعیارها 
0.430 تعیین گردید. مقادیر نهایی اعداد R و J دیمتل فازی به صورت نمایش زوجی )R,J( برای معیارها به صورت فردی 
)8.91,8.79(، ســازمان )8.89,9.29( و فرآینــد درس‌آمــوزی )8.96,8.68( معین شــد. به همیــن ترتیب برای زیر معیارها نیز 
اعداد R و J دارایی‌های فیزیکی )3.63,3.20(، دارایی‌های انسانی )3.44,3.41(، دارایی‌های دانشی )3.47,3.15(، ساختار 
یــم )2.73,3.25( و فرهنــگ )3.14,3.17(  و سیاســتگذاری )3.42,3.43(، مدیریــت )3.38,3.73(، زمــان )2.92,2.80(، تحر

محاسبه گردید.
یــم« به‌عنوان علی‌ترین و اثرگذارترین معیارها شــناخته شــدند. همچنین  نتیجه‌گیــری: معیــار »ســازمان« و زیرمعیار »تحر
معیــار »فرآینــد درس‌آمــوزی« و زیرمعیار »دارایی‌های فیزیکی« معلول‌ترین و اثرپذیرترین معیارها  تشــخیص داده شــدند. 
معیار »سازمان« و زیرمعیار »مدیریت« مهم‌ترین و معیار »فرآیند درس‌آموزی« و زیرمعیار »زمان« کم اهمیت‌ترین معیارها 
تشخیص داده شدند. »ساختار و سیاست‌گذاری« و »دارایی‌های انسانی« بیشترین تعامل با دیگر زیرمعیارها را داشتند، 

در عوض »زمان« تقریباً هیچگونه تعاملی با دیگر زیرمعیارها نداشت.
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مدلسازی انتشار و انتقال نفتنیک اسید در آبعنوان پایان نامه

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

یاسر ستودهنام و نام خانوادگی دانشجو

تهران/پردیس بین المللی کیشنام دانشگاه

دکتریمقطع تحصیلی

عبدالرضا کرباسی، محمد حسین نیک سخناساتید راهنما

-اساتید مشاور

محمدرضا سرافرازی              مشاور صنعتی 

 مهندسی محیط‌زیسترشته

1401تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
اســیدهای نفتنیک، گروهی از اســیدهای کربوکســیلیک آلی قطبی هستند که به طور طبیعی در نفت خام وجود دارند. از 
اوایل قرن بیســتم به دلیل خوردگی در پالایشــگاه‌های نفت،مورد اهمیت قرار گرفتند. اســیدهای نفتنیک ترکیبات اصلی 
می‌باشــند که مســئول اسیدیته بالای نفت خام هســتند. هنگامی که درجه حرارت بالاتر از 230 درجه سانتی گراد است، 

خوردگی ناشی از اسیدهای نفتنیک در واحدهای تقطیر افزایش می‌یابد.
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اهداف پژوهش
بررسی نحوه انتشار و انتقال نفتنیک اسید در آب

بررسی پارامترهای فیزیکی، شیمیایی و هیدرولیکی تاثیرگذار بر مکانیزم انتقال و انتشار نفتنیک اسید در آب
یابی کارایی آن در آب مدلسازی عددی انتشار و انتقال نفتنیک اسید و ارز

روش تحقیق
انجام این تحقیق به سه قسمت اصلی تقسیم شده است.

1 -مرحله اول جمع آوری اطلاعات
لاینده، مشــخصات فیزیکی  2 -در گام دوم آزمایش انجام می‌شــود. در شــروع مرحله دوم باید نوع مواد مورد اســتفاده، نوع آ

لاینده در آب بررسی شود وشرایط متغیر که قرار است تاثیرات آنها بر انتقال آ
3 - در گام سوم نیز با استفاده از مدل‌های عددی موجود بر مبنای داد ه‌های آزمایش و ضرایب بدست آمده، مدل انتشار 

و انتقال توسعه خواهد یافت.

نتیجه و بحث
در این تحقیق برای اولین بار ضرایب انتشار و انتقال نفتنیک اسید در آب به روش تجربی و آزمایشگاهی بدست آمد تا 
لاینده در محیط طبیعی باشد. ضریب انتشار نفتنیک اسید در آب  مقدمه ای بر تحقیقات آینده درخصوص رفتار این آ
با آزمایشــات و معادلات تجربی 0.69x10-9 m2/s بدســت آمد که این عدد نشــان دهنده انتشــار ضعیف این ماده در آب 
می‌باشــد. در آزمایش ضریب انتقال طولی تقریبا ســرعت انتقال نفتنیک اســید نزدیک به سرعت جریان بود و در آزمایش 
ضریب انتقال عمودی سرعت انتقال نفتنیک اسید ابتدا کم و سپس با سرعت و حجم بالایی صورت پذیرفت. در انجام 
آزمایشــات ضریب انتشــار و انتقال که به صورت مجزا صورت پذیرفت پس از بررســی روش‌های مختلف تعیین غلظت 
COD و هدایت ســنج الکتریکی، روش pH meter و orp و کریســتال ویولت و COD و uv-vis نفتنیک اســید در آب اعم از
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بهترین روش در تعیین غلظت در زمان‌های مختلف بود که بازه عددی مناسبی برای غلظت‌ها را ارائه می‌داد و همچنین 
بــا مدلســازی دو بعدی انتشــار و انتقال نفتنیک اســید در آب مشــخص گردید کــه حل ضمنی روش مناســبی برای حل 
معادلات انتشار انتقال این ماده بوده و این ماده در ابتدا رفتاری شبیه به خواص نفت دارد که با حلالیت ضعیف حجم 
کثیــری از مــاده بر روی ســطح آب باقی می‌ماند اما با گذشــت زمان درکف آب ته نشــین می‌گــردد. همچنین غلظت‌های 

بالای نفتنیک اسید موجب کاهش PH آب می‌شود.

لاینده‌ها کلمات کلیدی: نفتنیک اسید، روغن خام، آ
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عنوان پایان نامه
 ارائه شاخصی جهت ارزیابی میزان آمادگی برای شرایط اضطراری درحوادث صنایع فرایندی

مطالعه موردی: شرکت پتروشیمی خراسان

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

سارا طالب الحقنام و نام خانوادگی دانشجو

علوم پزشکی شهید بهشتی/ دانشکده بهداشتنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

داود اسکندریاساتید راهنما

کتایون جهانگیری، موسی جباریاساتید مشاور

شهرام حبیبی              مشاور صنعتی 

مهندسی بهداشت حرفه ایرشته

1401تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
بــه دلیل شــرایط عملیاتی مانند دما و فشــار بالا و همچنین وجود مواد شــیمیایی خطرنــاک و پیچیدگی‌های فرایندی در 
صنایع پتروشیمیایی و سایر صنایع وابسته احتمال بروز حوادث بالا است.صنایع شیمیایی و فرآیندی مانند بسیاری از 
لات، اختلالات  فعالیت‌های انســانی دیگر تحت تاثیر حوادث بزرگ قرارگرفته اند. وجود مواد خطرناک، خرابی ماشــین آ
، انتشــار  کافی و عوامــل خارجی می‌تواند باعث حوادثی مانند انفجار فرآینــد، خطاهای انســانی، سیســتم‌های مدیریت نا

یادی را به خطر می‌اندازد. مواد شیمیایی ،سمی و آتش سوزی شود که جان افراد ز
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اهداف اختصاصی و کاربردی
کتورهای مهم و تأثیرگذار در مرحله آمادگی برای شرایط اضطراری • شناسایی فا

یابی آمادگی برای شرایط اضطراری در برابر حوادث صنعتی • ارائه چارچوبی جهت ارز

کتورهای تأثیرگذار در مرحله آمادگی برای شرایط اضطراری •  تعیین وزن فا

تعیین وضعیت آمادگی در برابر شرایط اضطراری صنعت منتخب بر اساس شاخا تدوین شده •

شناسایی ضعفها و نقاط قوت برنامه مدیریت شرایط اضطراری •

ارائه راهکارهای مناسب جهت بهبود وضعیت برنامه مدیریت شرایط اضطراری •

روش مطالعه
کتورهای تأثیرگذار در مرحله آمادگی برای واکنش شرایط اضطراری گام اول: تعیین فا

کتورهای شناسایی شده گام دوم: کمی سازی فا

کتورهای تأثیرگذار در مرحله آمادگی مدیریت شرایط اضطراری گام سوم: وزن دهی فا

گام چهارم: پیاده سازی در یک صنعت

نتیجه و بحث
صنعـــت پتروشـــیمی در شـــاخص آمادگـــی تدوین شـــده بـــا نمـــره کلـــی ۳,۷۸ )5/94%( در ســـطح بالایـــی از آمادگی در 
برابـــر انواع ســـناریوهای شـــرایط اضطراری برخوردار اســـت. عـــدد ماتریس صلاحیـــت اضطراری 1,4۹ به دســـت آمد که 
یابی می‌کند. طبـــق نتایج روش  یـــت اضطراری ســـایت را در برابر پتانســـیل حوادث ســـایت را خـــوب ارز اســـتراتژی مدیر
ینـــات آموزشـــی، تضمین  FAHP کـــروی ابتـــدا برنامه‌ریـــزی وســـپس بـــه ترتیـــب 4 معیـــار الزامات تعریف شـــده بـــرای تمر

شایســـتگی ،اطفـــا حریـــق در محل و محـــدوده/ افزونگـــی و امنیت ارتباطـــات با بیشـــترین وزن اولویت بالاتری نســـبت 
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بـــه ســـایرین به دســـت آوردند. مطابق بررســـی ها ی صنعت پتروشـــیمی در هر 4 معیار برای رســـیدن بـــه بهترین حالت 
تـــاش نمـــوده اســـت. پایین تریـــن نمره مربـــوط بـــه امکانـــات اضطـــراری بود.بخش‌هایی در صنعت مشـــاهده شـــد که 

شـــاید در مطالعـــه حاضـــر بـــه آن کمتر پرداختـــه و یا به صـــورت دیگـــری در صنعت پیاده شـــده بود.

کلمات کلیدی: شاخص؛ آمادگی برای شرایط اضطراری؛ حوادث فرایندی
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عنوان پایان نامه
طراحی شاخص طبقه‌بندی سایت‌های فرایندی از نظر وقوع حوادث بزرگ در یک منطقه صنعتی

مطالعه موردی: شرکت پتروشیمی اصفهان

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

مریم عشورینام و نام خانوادگی دانشجو

علوم پزشکی شهید بهشتینام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

داود اسکندریاساتید راهنما

علیرضا حاجی قاسمخاناساتید مشاور

 شهرام حبیبی              مشاور صنعتی 

مهندسی بهداشت حرفه ایرشته

1401تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
براســاس آمار ســازمان جهانی بهداشــت در زمینه مواجهه با مواد شــیمیایی، نزدیک به 4 میلیون نفر در ســطح جهان در 
صنایع شــیمیایی مشــغول به‌کار می‌باشــند و سالانه یک میلیون انسان در جهان در اثر تماس غیر ایمن با مواد شیمیایی 
فــوت نمــوده یــا از کار افتاده می‌شــوند. یکی از موانع و لایه‌هــای حفاظتی جهت کاهش پیامدهای حاصــل از حوادث در 
صنایع مختلف کارآمدی برنامه مدیریت شرایط اضطراری است..یک دسته از این روش‌ها شاخص‌های خطر می‌باشند. 
شــاخص ایمنی ذاتی )ISI( شــاخص مواجهه شــیمیایی )CEI(، شــاخص خطر وزنی ایمنی )SWEHI( و شاخص حریق و 
انفجار )MOND(از مهم‌ترین و پرکاربردترین شاخص‌های خطر است. شاخص‌های خطر روش‌های نسبتا ساده و جامعی 
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یســک کلی واحدهای فرایندی می‌باشــند. هدف از برنامه مدیریت شرایط اضطراری  جهت شناســایی خطرات و برآورد ر
سازماندهی و ارتقاء آمادگی سازمان در برابر شرایط ناخواسته و غیرقابل کنترل جهت پیشگیری و کاهش میزان خسارات 
احتمالی است. در کشور ما نیز با توسعه روزافزون صنایع شیمیایی، پتانسیل بروز حوادث صنعتی نیز افزایش یافته است. 

روش کار
گام اول: ارائه شاخص کمی

)A گام دوم: تعیین خطرات واحدهای فرآیندی )شاخص
)B یابی کمی شرایط مدیریت اضطراری)شاخص گام سوم: ارز

گام چهارم: اعتبارسنجی روش تدوین شده
گام پنجم: پیاده سازی روش طراحی شده در یک منطقه صنعتی

نتیجه و بحث
1- نتیجــه و بحــث: شــاخص طبقه‌بنــدی ســایت‌های فرایندی از نظر وقوع حوادث بزرگ به عنوان روشــی نســبتا ســاده و 

جامع جهت شناسایی خطرات و برآورد ریسک کلی واحدهای فرایندی طراحی گردید.
2- شــاخص ایمنی ذاتی برای واحد بنزن-تولوئن بیشــترین مقدار را نسبت به دیگر واحدها داشت سپس واحد زایلین در 

ید فتالیک در رتبه سوم قرار گرفتند. رتبه دوم و واحد انیدر
3- برنامــه مدیریــت در شــرایط اضطــراری ســازمان در شــش ســرفصل اصلــی مــورد بررســی نمره مطلوب کســب کــرد و در 

چهارفصل دیگر نمره نزدیک به شراط مطلوب کسب گردید و امتیاز کلی حاصل از ممیزی 46 بدست آمد.
4- شاخص طبقه‌بندی سایت‌های فرایندی از نظر وقوع حوادث بزرگ در واحد بنزن-تولوئن بیشترین مقدار را نسبت به 

ید فتالیک در رتبه سوم قرار گرفتند. دیگر واحدها داشت سپس واحد زایلین در رتبه دوم و واحد انیدر
ید فتالیک در معرض بروز  5- بر اســاس شــاخص طراحی شــده ابتدا واحد بنزن-تولوئن ســپس واحدهای زایلین و انیدر

حوادث بزرگ قرار دارند و باید براساس جهت پیشگیری و اقدامات کنترلی اولویت قرار گیرند.
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عنوان پایان نامه
 بررسی کاربردپذیری مواد مقاوم در برابر حریق جهت افزایش تحمل سازه‌های فولادی نگهدارنده تجهیزات

پالایش کنگان مطالعه موردی: شرکت پترو

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

مهدی جلیلی گرده بیشهنام و نام خانوادگی دانشجو

علوم پزشکی شهید بهشتی/ دانشکده بهداشتنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

داود اسکندریاساتید راهنما

موسی جباریاساتید مشاور

 علی عمادی              مشاور صنعتی 

مهندسی ایمنی صنعتیرشته

1401تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
حفاظـــت از حریـــق غیرفعال با اســـتفاده از مواد مقـــاوم در برابر حریق مانع ایمن بســـیار مهمی در جلوگیری از گســـترش 
ســـناریوهای حریق در صنایع فرایندی اســـت. مواد مقـــاوم در برابر حریق، مقاومت تجهیزات فراینـــدی را افزایش داده و 
ظرفیت ســـازه‌های پشـــتیبان را در حفظ یکپارچگی ســـازه طـــی حریق بالا برده و یـــا حداقل موجب تأخیر در فروپاشـــی 

اجزاء ســـاختاری و در نتیجه مانع فروپاشـــی آنها میشود



47

|  یهشوژپ یطرح ها هدچکی                             |

روش بررسی
ایـــن مطالعـــه بـــر روی مخـــازن و تجهیـــزات فراینـــدی واحدهـــای ۱۲ و ۱6 پتروپالایش کنگان در ســـال ۱3۹۹ انجـــام گرفته 
اســـت.در ایـــن مطالعـــه ابتدا اطلاعـــات تجهیـــزات احتمالی که بطور مســـتقیم و غیر مســـتقیم بـــا مـــواد هیدروکربنی در 
ارتبـــاط بود بعنـــوان تجهیزات احتمالی نیازمند مـــواد مقاوم در برابر حریق گردآوری شـــد. درگام بعدی، ســـناریوی حریق 
جـــت در محیـــط نرم افزار فســـت شـــبیه ســـازی شـــد و تجهیـــزات دارای احتمـــال راه اندازی حادثـــه ثانویه شناســـایی و 
بعنـــوان تجهیزات نیازمند مواد مقاوم در برابر حریق تعیین و بر اســـاس شـــدت آســـیب کلاس بندی شـــد. ســـپس منابع 
بالقـــوه حریق دارای بدترین حالت شناســـایی شـــد و ســـناریوی حریق جت با اندازه‌های مختلف نشـــت مجدداشـــبیه 
ســـازی شـــد. بـــا اســـتفاده از آنالیز پیامـــد، مدت زمـــان حریق جت، شـــدت آســـیب و فرکانس آســـیب بـــرای اندازه‌های 
یابی  یابی شـــد. در این مطالعه با اســـتفاده از ماتریس ارز مختلـــف نشـــت،تعیین و الزامـــات مواد مقـــاوم در برابر حریق ارز
یســـک، رتبه دقیق آســـیب پذیـــری جهت شناســـایی نواحی نیازمند مـــواد مقاوم در برابـــر حریق تعیین شـــد. در نهایت  ر
کاربردپذیـــری دو نـــوع ماده فایرتکس ام- ۹۰ و ورمیفایر ســـی- 6۰۰ برای ســـازه ی دارای بدترین حالت آنالیز شـــد. ســـپس 

ضخامـــت مناســـب باتوجه به اثـــرات پیامد )زمان برخـــورد(و عملکرد اجزاء )دمای بحرانی(محاســـبه شـــد.

یافته‌ها
موضوعاتـــی کـــه می‌تواند در حوزه مواد مقاوم در برابر حریق بحث برانگیز باشـــد وابســـتگی مقاومت و ضخامت ســـازه‌ها 
به ســـطح مقطع اســـت لذا پیشـــنهاد می‌شـــود که رفتار مواد مقاوم در برابر حریق برای ســـطح مقطع‌های متفاوت با یک 
یابی شـــود. موضوع دیگری کـــه می‌تواند قابل  نـــوع مـــاده خاص آنالیز شـــده و نقش ســـطح مقطع‌ها بر میزان تأخیـــرات ارز

یابی کرد. بررســـی باشـــد فواصل ایمن اســـت و می‌توان تأثیر عملکرد مواد مقـــاوم در برابرحریق را در فواصل ایمـــن ارز

نتیجه و بحث
یســـک و شـــبیه ســـازی ســـناریوی حریـــق جـــت، در  یابـــی ر یـــس ارز در مطالعـــه حاضـــر بـــر اســـاس رویکـــرد مبتنـــی بـــر ماتر
مجمـــوع ۱۹ تجهیـــز از 33تجهیـــز انتخـــاب شـــده ی اولیـــه، الزامـــات مـــواد مقـــاوم در برابـــر حریـــق بـــرای آنهـــا شناســـایی 
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شـــد. ایـــن در حالـــی اســـت کـــه ۱۸ تجهیـــز در صـــورت وقـــوع ســـناریوی پیـــش فـــرض، در صـــورت نداشـــتن پوشـــش مـــواد 
یابـــی مقایســـه ای نواحـــی دارای پوشـــش مـــواد مقـــاوم  مقـــاوم در برابـــر حریـــق، مســـتعد وقـــوع حادثـــه ثانویـــه هســـتند. یـــک ارز

در برابـــر حریـــق پتـــرو پالایـــش کنـــگان نشـــان می‌دهـــد:
فرایند شناســـایی نواحی نیازمند مواد مقاوم در برابر حریق و تعیین ضخامت مورد نیاز بر اســـاس شـــبیه ســـازی حریق اســـتخری  •

اجـــرا شـــده اســـت. این در حالی اســـت که حریـــق جت فراینـــد متداولی در حریق‌هـــای هیدروکربنی اســـت و اصـــولا پیامدهای آن 
به مراتب بیشـــتر است.

در واحد ۱6 پترو پالایش کنگان، تنها مخازن الزامات مواد مقاوم در برابر حریق برای آنها تعیین شده است. •
لوله‌هـــای حـــاوی مـــواد هیدروکربنـــی بـــا فواصل ثابـــت ۷ متر از ســـایر تجهیـــزات تفکیک شـــده اند و فواصـــل ایمن برای آنهـــا رعایت  •

نشـــده اســـت.این در حالـــی اســـت کـــه در رویکرد کنونی عـــاوه بر مخـــازن، پمپ‌ها و مبدل‌هـــا نیز الزامات مـــواد مقـــاوم در برابر حریق 
بـــرای آنهـــا شناســـایی شـــده اســـت. در طراحی پتـــرو پالایـــش کنـــگان الزامات مـــواد مقـــاوم در برابـــر حریق بر اســـاس ســـناریوی حریق 
اســـتخری تعیین شـــده اســـت و حریق جت وانفجار ابر بخار در این طراحیها لحاظ نشـــده اســـت. قدرت حریق اســـتخری پایین تر از 
ســـناریوی حریـــق جـــت بوده و به مراتب پیامدهای آســـیب احتمالی کمتر بوده و به دنبال آن شـــدت پیامدها کمتر از آســـتانه آســـیب 
تجهیـــزات اســـت؛ بنابرایـــن میتـــوان چنین اســـتنباط کرد که در ایـــن واحد در صورت وقوع ســـناریوی حریق اســـتخری، تعـــداد کمتری 
از تجهیـــزات فراینـــدی پتانســـیل وقـــوع پیامدهای ثانویـــه را دارند. و بـــه دنبال آن تجهیـــزات کمتری نیازمنـــد مواد مقـــاوم در برابر حریق 
شـــناخته می‌شـــوند. بنابراین آنچه مســـلم اســـت در صورت وقـــوع حریق جت این تجهیـــزات فرایندی موانـــع ایمنی غیرفعـــال برای آنها 
در نظـــر گرفته نشـــده اســـت و در صـــورت وقوع این ســـناریو مســـتعد راه اندازی ســـناریوهای ثانویه و پیامدهای شـــدیدتر هســـتند. لذا 

می‌تـــوان چنین اســـتنباط کرد کـــه رویکرد کنونـــی از این جنبه برتـــری دارد.

کلمات کلیدی: سازه‌های فولادی، تحمل در برابر حریق، مواد مقاوم در برابر حریق
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عنوان پایان نامه
طراحی و ارزشیابی تاثیر برنامه آموزشی مدیریت استرس شغلی مبتنی بر مدل پروسید بر کاهش استرس شغلی و 

ارتقای رفتارهای ایمن کارگران شرکت پتروشیمی
مطالعه موردی: شرکت پتروشیمی نوری

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

سمیه زائرینام و نام خانوادگی دانشجو

تهران/دانشکده فنینام دانشگاه

دکتریمقطع تحصیلی

فضل ا.. غفرانی پوراساتید راهنما

هرمز سنایی نسب، حسن شهبازیاساتید مشاور

محمدرضا سرافرازی              مشاور صنعتی 

مهندسی شیمیرشته

1400تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
، موجب شــده تا  رشــد روزافــزون شــمار حــوادث در محیط‌هــای کاری صنعتی به ویژه در حــوزه صنایعی نظیر نفت و گاز
محققان توجه بیشتری به این زمینه داشته باشند. طبق مطالعات انجام شده اصلی ترین علت وقوع حوادث، رفتارهای 
 .. ناایمن افراد در محل کار است که با وجود آموزش مواردی از قبیل: اصول ایمنی، استفاده از تجهیزات، فرهنگ ایمنی و
همچنان شــاهد بروز این رفتارها از ســوی کارکنان هســتیم، لذا در ســال‌های اخیر توجه محققان به عوامل شــناختی موثر 
یادی در بروز خطاهای انسانی و رفتارهای  در رفتارهای ناایمن جلب شــده اســت. یکی از این عوامل شــناختی که نقش ز
یادی  کتورهای ز ناایمن دارد، استرس شغلی است و صنعت پتروشیمی نیز از جمله محیط‌های کاری است که ریسک فا
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بــرای اســترس در آن وجــود دارد. ازایــن رو هدف از این مطالعه طراحی و ارزشــیابی تاثیر برنامه آموزشــی مدیریت اســترس 
شــغلی مبتنی بر مدل پرســید پروســید بر ارتقای رفتارهای ایمن کارگران شــرکت پتروشــیمی نوری است. این مطالعه یک 
پژوهش ترکیبی )مبتنی بر روش کمی و کیفی( اســت و با اســتفاده از مدل پرســید پرسید بر روی 94 نفر از کارگران شرکت 
( انجام می‌شود. طبق الگوی یرسید پروسید  پتروشیمی نوری عسلویه در دو گروه )گروه آزمون 47 نفر و گروه کنترل 47 نفر
در مراحل یک و دو بر اساس مرور متون، منابع علمی و پایان نامه‌ها، اهمیت استرس شغلی، شیوع آن و مهم ترین عوامل 
موثر بر آن مشخص می‌گردد و از بین آنها مهم ترین عامل رفتاری تاثیرگذار تعیین خواهد شد. در مرحله سوم الگو جهت 
یافته با ذی ربطان  تعییــن عوامــل مســتعد کننده، قــادر کننده و تقویت کننده مرتبط بــا آن عامل، مصاحبه نیمه ســاختار
)پژوهــش کیفــی( برگــزار و ســازه‌های ابزار مــورد نظر تدوین و پیــش آزمون در گروه هــدف انجام می‌شــود. در مرحله چهارم 
و پنجــم بــا تحلیــل و شناســایی عوامــل اجرایی و سیاســتی، برنامه مداخلــه ای طراحی و اجــرا و پس آزمــون در دو مرحله 
بلافاصله و شش ماه پس از مداخله برگزار خواهد گردید. داده‌ها به کمک نرم افزار SPSS-21 و با کمک آزمون‌های آماری 

یانس تجزیه و تحلیل خواهند شد ، تی مستقل، تی زوجی و تحلیل وار من ویتنی، ویلکاکسون، کای دو
ایــن مطالعــه 4 مرحلــه کلــی دارد که طبق ســاختار مدل پرسید-پروســید دنبال می‌شــود و در ادامه ایــن مراحل به 

تفکیک شرح داده می‌شوند.
 مرحله اول: مروری بر متون
مرحله دوم: مطالعه کیفی

مرحله سوم: طراحی و تدوین ابزار
مرحله چهارم: مطالعه مداخله‌ای نیمه تجربی

کلمات کلیدی: استرس شغلی، رفتار ایمن، مدیریت استرس، کارگران پتروشیمی
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بررسی پاسخ بیوراکتور غشایی در مواجهه با شوک‌های هیدرولیکی و بارآلیعنوان پایان نامه

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

بهنام کرم نیانام و نام خانوادگی دانشجو

تهران/دانشکده فنینام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

محمدرضا مهرنیااساتید راهنما

فاطمه پوراصغریاناساتید مشاور

محمد رضا سرافرازی              مشاور صنعتی 

مهندسی شیمیرشته

 1400تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
یســت فناوری و  تصفیــه فاضلاب‌هــا امــری ضروری درجهت افزایش ســامت جامعه و توســعه پایدار اســت.کاربرد علم ز
ترکیــب آن بــا فرایندهــای جداســازی فیزیکی مانند فرایندهای غشــایی ســبب پیدایــش بیوراکتورهای غشــایی به منظور 
یســت محیطی و مهندســی شیمی شده است. در تصفیه خانه‌های فاضلاب شهری به دلیل عدم  کاربرد در فرایندهای ز
تفکیــک کامــل رواناب‌هــا و پیک‌هــای مصــرف زمانی تصفیــه خانه‌ها با تغییــرات دبــی و بارآلی ورودی مواجه می‌شــوند. 
همچنین در صنایعی مانند صنعت پتروشیمی، به دلیل فرایندی مانند تعمیرات کلی، فرایندهای ناپیوسته، خارج شدن 
از مدار تولید و راه اندازی مجدد فرایند تغییرات دبی ورودی و بارآلی ورودی اجتناب ناپذیر است و این ناپایداری منجر 

به کاهش بازده حذف COD، BOD و کدورت می‌شود.
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روش کار
در این پژوهش عملکرد سامانه بیوراکتورغشایی در مواجهه با شوک هیدرولیکی و بارآلی در حذف COD،BOD و کدورت 

مورد بررسی قرارگرفت. 

نتیجه و بحث
در تمامی مراحل، کدورت خروجی کیفیت بســیار مناســب در حد صفرNTU داشــت. در تصفیه فاضلاب شهری در برابر 
5 ســطح شــوک بار آلی، میانگین حذف COD وBOD به ترتیب ۸/۹۳ و ۴/۹۴ درصد و در برابر ۴ ســطح شــوک هیدرولیک 
میانگین حذف به ترتیب ۹۴ و ۶/۹۳درصد شدکه نشان از عملکرد مناسب بیوراکتورغشایی در برابر شوک‌های هیدرولیک 
EG/ و بارآلی بود اما به موازات آن شــوک هیدرولیکی موجب تســریع گرفتگی غشــا شــد.در تصفیه پساب پتروشیمی واحد
EOغنی از اتلین گلیکول در برابر شوک‌های هیدرولیکی میانگین حذف COD ۸0 درصد و در برابر شوک‌های بارآلی ۶/۹۱ 

لاینده تولوئن، در برابر شــوک بار آلی میانگین حذف درصد ثبت شــد و در تصفیه پســاب واحدآروماتیک پســاب غنی از آ
COD، ۹۶درصد بدست آمد. 

کلمات کلیدی: بیوراکتور غشایی، شوک هیدرولیکی، شوک بارآلی، فاضلاب شهری، پساب پتروشیمی
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عنوان پایان نامه
ارائه تکنیک ارزیابی ریســک نیمه کمی مواجهه شــغلی با مواد شــیمیایی با رویکرد مدلســازی مواجهه هوابرد با 

مواد شیمیایی
مطالعه موردی: شرکت پتروشیمی امیرکبیر

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

علی کیانپورنام و نام خانوادگی دانشجو

علوم پزشکی شهید بهشتی/ دانشکده بهداشتنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

داود اسکندریاساتید راهنما

رضا غلام نیا، شکوه السادات خالواساتید مشاور

ماندانا آقابیگی              مشاور صنعتی 

مدیریت سلامت، ایمنی و محیط‌زیسترشته

1400تاریخ فارغ التحصیلی

روش کار
توسعه یک مدل پیش بینی ریسک مواجهه با مواد شیمیایی

گام اول: شناسایی مواد شیمیایی
گام دوم : تجزیه فرآیند به وظایف کوچکتر

گام سوم : تشکیل گروه‌های کاری
) HHI 29( گام چهارم: محاسبه شاخص مخاطره سلامت

)OEI32( گام هفتم: تعیین شاخص مواجهه شغلی با مواد شیمیایی
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نتیجه و بحث
باتوجـــه بـــه مطالعـــات انجـــام گرفتـــه بـــه نظـــر میرســـد دو روش COSHHو CCTK باتوجـــه بـــه ضعف‌هـــای موجـــود یعنی 
یســـک مواجهه کارگران صنایـــع با فراینـــد پیچیده تولید  یابی ســـطح ر عـــدم درنظرگرفتـــن راهکارهـــای کنترلی جهت ارز
کارآمـــد باشـــند. روش حاضـــر می‌توانـــد به عنـــوان یک ابـــزار غیر پیچیـــده و معتبر  و ســـناریوهای مواجهـــه متفـــاوت، نا
یســـک مواجهه شـــغلی با مـــواد شـــیمیایی مورداســـتفاده قرار گیـــرد. همچنین بـــا توجه در نظـــر گرفتن  یابـــی ر جهـــت ارز
یســـک، قادر خواهد بود محاســـبه دقیقتری از شـــرایط کاری کارکنان در مورد  نقـــش اقدامـــات کنترلی و تأثیر آن بر نمره ر

مواجـــه با مواد شـــیمیایی ارائـــه نماید.

کلمات کلیدی: ارزیابی ریسک، مواجهه شغلی، نیمه کمی، مواد شیمیایی، مدل



56

 H
SE

ت  
یری

مد
ده 

ت‌ش
حمای

ی 
هش

پژو
ی 

ها
ح 

طر
ده 

کی
چ

عنوان پایان نامه
استفاده از تکنیک ارزیابی ریسک کمی در تدوین طرح واکنش در شرایط اضطراری در واحدهای فرایندی

مطالعه موردی: شرکت پتروشیمی جم

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

علیرضا بختیارینام و نام خانوادگی دانشجو

سمناننام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

مهدی پروینیاساتید راهنما

سروش برادراناساتید مشاور

فرهاد مولایی تفرشی              مشاور صنعتی 

مهندسی شیمیرشته

1400تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
شرایط اضطراری حالت غیرقابل پیش بینی است که شرکتها، کارگران و جامعه را تهدید مینماید که باعث ایجاد هرگونه 
اختلال یا توقف دربهره برداری واحد میگردد. براســاس تعریف ارائه شــده توســط ســازمان CCPS برنامه واکنش در شــرایط 
اضطــراری ERP1بــه عنــوان مدرکی مکتوب اســت که شــامل فعالیت‌ها و وظایف تمام بخشــهای یک ســازمان در هنگام 
مواجــه بــا هریــک از ســناریوهای آتش، انفجار و انتشــار گازهای ســمی بــه دلیل عدم قطعیــت در بروز شــرایط اضطراری، 
برنامه واکنش در شرایط اضطراری برای هر واحد به صورت مجزا است. از آنجایی که ERP به عنوان یکی از پراهمیتترین 
عنصرهای سیســتم مدیریت ایمنی فرآیند در اســتاندارد CFR 1910.119اســت، عبدالمجیدو همکاران مدلی را به منظور 
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تهیــه ERP ارائــه نمــوده انــد کــه خروجیهــای این مدل تمامــی الزامات و مقــررات مورد نیاز یــک ERP موثر را شــامل میگردد 
براســاس الگوی ارائه شــده در کتاب "اصول مدیریت شرایط اضطراری" به هگام تهیه برنامه واکنش در شرایط اضطراری، 
یابی ریسک درنظر گرفته شــوند و اولویت بندی سناریوهای بروز حادثه برمبنای  تمامی خطرات واحدبایســتی بوســیله ارز
پیامد و احتمال وقوع صورت پذیرد و درصورتی که تمامی ســناریوها به صورت یکســان درنظر گرفته شــوند، شــاهد نقص 
در سیستم مدیریت شرایط اضطراری می‌باشیم بدین منظور اوران و همکاران در مدل خود اولویت بندی سناریوها را در 
یابی ریسک به دو صورت کیفی  زمان محدود بودن تجهیزات و نفرات، به عنوان امری ضروری در نظرگرفته است فرآیند ارز
یابی کمی ریسک مقدار عددی ریسک به صورت حاصلضرب پیامد در احتمال وقوع  و کمی قابل بررسی است که در ارز
یســک به منظور کاربردهایی همچون آنالیز شــرایط ایمنی واحــد فرآیندی،بهینه  یابی کمی ر حادثــه بدســت می‌آیــد. از ارز
ســازی تجهیزات ایمنی و غیره ا ســتفاده می‌شــود. ولیکن یکی از کاربردهای این روش که کمتر مورد توجه قرارگرفته است 

استفاده به منظور تعیین اقدامات لازم در هنگام مواجه با نشست مواد سمی یا قابل اشتعال است.

نتیجه و بحث
كنـش در شـرایط اضطـراری میبایسـت سـناریوهای بـروز حادثه بوسـیله  در پایـان نتیجـه میشـود كـه در زمـان تهیـه برنامـه وا
یسـک هر یک از آنها به منظور اختصاص منابع انجام پذیرد. همچنین پس از  روشـی سیسـتماتیک شناسـایی و سـطح ر
یسـک مشـخص شـده، نسـبت  اولویت بندی سـناریوها میبایسـت منابع و تجهیزات موجود بررسـی و با توجه به سـطح ر
كنـش در شـرایط اضطـراری بـه  بـه تامیـن سـایر تجهیـزات تصمیـم -گیـری شـود. همچنیـن تهیـه برنامـه اجرایـی در زمـان وا

تفكیـک هـر یـک از مسـئولیتها امری ضروری اسـت.

HAZID ،کلمات کلیدی: مدیریت شرایط اضطراری، شناسایی مخاطرات، ارزیابی كمی ریسک، مدیریت ایمنی فرآیند



58

 H
SE

ت  
یری

مد
ده 

ت‌ش
حمای

ی 
هش

پژو
ی 

ها
ح 

طر
ده 

کی
چ

عنوان پایان نامه
بررســی وقــوع پدیده دومینو با اســتفاده از بکارگیری شــاخص خطــر در مخازن نگهدارنده مواد شــیمیایی در یک 

سایت صنعتی
پالایش کنگان مطالعه موردی: شرکت پترو

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

محمدرضا سهرابینام و نام خانوادگی دانشجو

علوم پزشکی شهید بهشتینام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

داود اسکندریاساتید راهنما

موسی جباریاساتید مشاور

علی عمادی              مشاور صنعتی 

مهندسی ایمنی صنعتیرشته

1400تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
توســعه پیشــرفت و گســترش فناوریهای پیچیده و پراهمیت در صنایع مختلف، خصوصا صنایع فرایندی ســبب شــده 
اســت کــه فلســفه ایمنــی از رویکرد پیــش از وقوع تغییر یابــد. رویکرد جدید بر پایه شناســایی و کنترل مخاطــرات پیش از 
وقوع حادثه است.به‌کارگیری روز افزون این رویکرد جدید و کاهش تعداد حوادث در صنایع شیمیایی نشاندهنده اثرات 

مثبت این روند در کاهش خسارات است. 
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روش انجام پژوهش  
در مرحله اول ابتدا به بررسی تحقیقات صورت گرفته در زمینه پدیده دومینو و مدل‌های ارائه شده پرداخته شد. همچنین 
یابی کیفی و  گون بررســی شــده و میزان اثرگذاری آنان هــم از نظر ارز کتورهــای دخیــل در این قبیل حوادث از زوایای گونا فا
هم کمی و آماری تشریح می‌گردد.مرحله دوم: در این مطالعه از مدلسازی پیامد جهت کمی سازی سناریوهای مختلف 
کتورهای دخیل در انفجار بعنوان ورودی‌های نرم افزار مطرح شد.مرحله3: دراین  انفجار و حریق استفاده شد.همچنین فا
گام با توجه به مدلسازی شدت موج انفجار وبار حرارتی ناشی از وقوع حوادث بر روی تجهیزات مجاور با پتانسیل ایجاد 
پدیده دومینو مشــخص خواهد شدشــدت حریق و انفجار در ســناریوهای مختلف با مقادیر حدمجاز تجهیزات مجاور 
یابــی می‌گردد.مرحلــه4: به منظور  مقایســه می‌گــردد و درنهایــت احتمــال وقــوع پدیده هــای در دومینو برای هر ســناریو ارز
اســتفاده از رویکــرد ذاتــا ایمــن با هــدف جلوگیری از پدیده‌ های درحال گسترشــی کــه منتج به وقایع دومینو میشــود ابتدا 
مجموعه ای از شاخص‌ها برای نمایش مخاطرات جهت تعریف فواصل ذاتا ایمن تعیین می‌شود.از جمله شاخص‌های 
DCP )شــاخص پتانســیل زنجیــره دومینــو بــرای رتبه بندی اولیــه خطر واحدهــای اولیه وابســته به تعریف یــک چیدمان( 

یابی خطر گســترش ویژه بین واحد اولیه و ثانویه( وUDI)شــاخص  ،برای ارز ،DCA)شــاخص خطــر حقیقی زنجیــره دومینو
خطر دومینوی هدف( است.مرحله 5: جهت بررسی رویکرد ذاتا ایمن درسناریوهای محتمل به وقوع پدیده دومینو تعیین 
خواهد شدو در نهایت راهکارهای مهندسی شامل اقدامات فعال و پسیو برای پیشگیری از وقوع حادثه مورد مطالعه قرار 

گرفت.

بحث و نتیجه
دامنـه پرداختـن بـه اثـر دومینـو بدلیـل گسـتردگی، پیچیدگـی و اهمیت واحدهای صنعتـی هر قدر هم که توسـط محققان 
یابی‌هـای مجـدد بیشـتر اسـت. در ایـن  گسـترده باشـد بـاز هـم نیازمنـد تحلیل‌هـا، نظریـات، شـبیه سـازی‌ها، آنالیـز و ارز
مطالعه به موضوع بررسـی احتمال دومینو بر اسـاس پاره ای معیارها و پارامترهای شـاخص خطر پرداخته شـد. بر اسـاس 
: اعمال اصلاحات  نتایج این پژوهش و رویکرد ایمنی ذاتی چند پیشنهاد در جهت پیشگیری از وقوع دومینو عبارتند از
و یـا تغییـرات مـورد نیـاز بـر جانمایـی مخـازن مـورد مطالعه، تجدید نظـر در محل احداث مخـازن ۵ و 6 و افزایش فاصله به 
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میـزان فاصلـه ایمنـی ذاتـی، اعمـال اصلاحـات یـا تغییـرات مورد نیاز در شـرایط فراینـدی مخزن 3.)اصلاحات پبشـنهادی 
، کاهش دمای عملیاتی و کاهش  مورد نیاز مانند افزایش فاصله به میزان حداقل ۵7 متر در صورت امکان، کاهش فشـار

ظرفیـت مخـزن و یـا غلظـت محصـول نگهداری شـده در مخـزن مورد مطالعه اعمـال گردد(. 

، مخازن نگهدارنده مواد شیمیایی کلمات کلیدی: پدیده دومینو، شاخص خطر
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عنوان پایان نامه
شناسایی عناصر بحرانی ایمنی در صنایع نفت و گاز با استفاده ازرویکرد ریسک احتمالاتی

مطالعه موردی: شرکت پتروشیمی کارون

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

رضا قاسمی پیربلوطینام و نام خانوادگی دانشجو

)پلی تکنیک تهران(نام دانشگاه صنعتی امیرکبیر

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

بهروز بهناماساتید راهنما

-اساتید مشاور

محمدرضا قنواتی              مشاور صنعتی 

مهندسی HSEرشته

1400تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
...( وجود دارد. مهندسین  در همه صنایع از جمله صنایع فرآیندی خطر وقوع حوادث مختلف )مانند آتش سوزی، انفجار و
ایمنی به کمک روشهای ارزیابی ریسک به شناسایی خطرات موجود پرداخته و به کمک راهکارهایی به دنبال کاهش این 
خطرات می‌باشند. از جمله اقداماتی که در این زمینه مورد توجه است بحث مدیریت دارایی‌های فیزیکی است که یکی از 
مهم ترین بخشهای آن موضوع عناصر بحرانی ایمنی و مدیریت آنهاست. عنصر بحرانی ایمنی به عنصری گفته می‌شود که 
1(در صورت خرابی ویا نقص در عملکرد موجب ایجاد یک حادثه بزرگ شده یا 29 هدف آن پیشگیری ویا کاهش اثرات و 
...( و یا نرم افزاری باشند.مدیریت  پیامدهای یک حادثه بزرگ باشد. این عناصر می‌تواند سخت افزاری)مانند شیر کنترل‌ها و
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عناصر بحرانی ایمنی، تجهیزات لازم جهت کاهش احتمال و یا کاهش اثرات را مورد پایش و ارزیابی قرار می‌دهد و نظارت 
می‌کند که همواره این تجهیزات در وضعیت مطلوبی جهت استفاده قرار داشته باشند لذا شناسایی و اولویت بندی تجهیزات 

بحرانی بسیار حائز اهمیت است.

روش پژوهش
در ابتدا به تحقیق و مطالعه و بررســی نقص‌های دســتورالعملهای ارائه شــده و جمع آوری اطلاعات در زمینه شناســایی 
 ،FTA،HAZOP یابی ریسک مانند عناصر ایمنی پرداختیم. سپس با استفاده از نتایج روشهای مختلف شناسایی خطر وارز
یتم‌هــا و مدل‌هایی مانند لایه‌هــای حفاظتی )LOPA،TOPSIS( اســتفاده از  بــرای شناســایی مخاطرات عمــده، تهیه الگور
روش کمی آماری مانند شبیه سازی مونت کارلو و شبکه‌های بیزین برای محاسبه قابلیت اطمینان تجهیزات مورد نظر و 
یابی ریسک تجهیزاتی مانند FMECA روشی برای شناسایی و رتبه بندی تجهیزات بحرانی ایمنی  استفاده از روشهای ارز

را برگزیدیم.

نتیجه و بحث
در راســتای انجام مطالعات شناســایی تجهیزات بحرانی ایمنی صرفا توجه به بحث احتمال و یا پیامد رویدادها راهکار 
مناســب و قابل اعتمادی نیســت. چه بســا رویدادهایی که پیامد ناشی از رخداد بالایی دارند اما احتمال وقوع آنها بسیار 
کــم بــوده و به ندرت مشــاهده شــد ه اند. لذا عــاوه بر مبحث پیامد، احتمال وقــوع رویداد نیز باید مــورد توجه قرار گیردکه 
ترکیب این دو پارامتر تعریف مفهوم ریسک است. این مهم در نتایج شناسایی تجهیزات بحرانی ایمنی در این روش نیز 

منتج شد.
یســک محــور احتمالاتی با توجه به اینکه از اعداد و ارقام اســتفاده می‌کننــد، نتایج قابل اعتمادتری  رویکردهــای ر
را در اختیار می‌گذارند. لذا دراین پژوهش نیز با توجه به اهمیت موضوع،ســعی در اســتفاده از چنین رویکردهایی شــده 

است.
متدهای احتمالاتی مانند درخت خطا و شبکه بیزین نمودارهای مصوری هستند که در مباحث مرتب با ایمنی 
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فراینــد بــه منظور بررســی علــت و معلول وقوع ســناریوهای فرایندی مورد اســتفاده قــرار می‌گیرند. در این پژوهــش نیز برای 
یســک وقوع رویداد ازین متدها استفاده  بررســی علل پایه ای منتج به ســناریوها و نحوه تاثیرلایه‌های حفاظتی در کاهش ر

شده است.
یابی ریسک کمی از جمله متدهای قابل اعتماد و پرکاربرد  استفاده از نرم افزارهای مدلسازی پیامد و متدهای ارز
یابی پیامدهای فرایندی اســت که به منظور مقایســه پیامد ناشــی از ســناریوهای مختلف در پژوهش‌های  در مبحث ارز
گاهی پرسنل  یابی پیامد منجر به آ مرتب با ایمنی و تجزیه وتحلیل رویداد مورداستفاده قرار می‌گیرد. انجام مطالعات ارز
شرکت از پیامد ناشی از سناریوهای مختلف در واحدهای فرایندی می‌شود. در پژوهش حاضر نیز از این متدها به منظور 
یابی پیامدها،دید مناسبی را  مقایســه پیامد ســناریوهای منجر به وقوع مخاطره عمده اســتفاده شده اســت که علاوه برارز

به‌کارشناسان فرایند درارتباط باپیامد مخاطرات موجود درواحد میدهد.

کلمات کلیدی: مدیریت ایمنی فرایند، یکپارچگی سرمایه، عناصر بحرانی ایمنی،ارزیابی کمی ریسک، آنالیز احتمالی
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عنوان پایان نامه
مدل ارزیابی مستحکم‌سازی مخازن ذخیره آمونیاک در مجتمع‌های پتروشیمی با رویکرد تاب آوری

مطالعه موردی: شرکت پتروشیمی رازی

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

وحید پورقهرماننام و نام خانوادگی دانشجو

صنعتی مالک اشترنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

محمدعلی نکوئیاساتید راهنما

قاسم دهقانی اشکذریاساتید مشاور

ناصر جمشیدی              مشاور صنعتی 

مهندسی پدافند غیرعامل سازه‌های دفاعیرشته

1399تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
در این مطالعه به مستحکم‌سازی یک مخزن مهارشده موجود در برابر بار زلزله و انفجار پرداخته شده است 

 روش کار
از ســه روش بهســازی با اســتفاده از FRP، میراگرهای تیغه‌ای و جداســاز لرزه‌ای اســتفاده گردیده اســت. به‌منظور بررســی 
رفتار مخازن مستحکم‌شــده تحت بار انفجاری از ســه ماده منفجره TNT با وزن‌های 500، 1500 و 2500 کیلوگرم اســتفاده 
شده است و در جهت بررسی رفتار لرزه‌ای مخازن مستحکم‌شده از سه شتاب‌نگاشت زلزله امپریال ولی )حوزه نزدیک(، 
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( استفاده گردیده است. برای شبیه‌سازی نمونه‌ها از نرم‌افزار المان محدود  مورگان هیل )حوزه نزدیک( و طبس )حوزه دور
گرانــژی )CEL( بهره گرفته شــده اســت کــه در آن تمامی مصالح موجــود، ازجمله مخزن،  کــوس و روش کوپــل اولــری - لا آبا
سیال، هوا و ماده منفجره شبیه‌سازی گردیده است تا رفتار واقعی مخزن مورد مطالعه قرار گیرد.مشاهده می‌شود استفاده 
از هر سه روش بهسازی، تحت بار انفجاری باعث کاهش تغییرشکل‌ها و تنش‌ها در جدارة مخزن می‌شوند که دراین‌بین 
کثر  استفاده از FRP بهترین عملکرد را داشته است و تنش‌ها را به میزان حداکثر 47% و تغییرشکل‌ مخزن را به میزان حدا
، اســتفاده از  85% کاهــش داده اســت بااین‌حــال ضعیف‌تریــن روش جهــت مستحکم‌ســازی مخــزن در برابــر بــار انفجار
کثر به میزان 12% و تنش‌ها را تقریباً 2% کاهش داده  جداساز است که تغییرشکل‌های ایجادشده در جدارة مخزن را حدا
اســت. همچنین مشــخص گردید در برخی از روش‌های بهسازی در وزن‌های بالاتر ماده منفجره، میزان مستحکم‌سازی 

افزایش می‌یابد.

نتیجه و بحث
نتایج حاکی بر این دارد که استفاده از هر سه روش بهسازی بیان‌شده، منجر به کاهش تغییرشکل‌ها و تنش‌ها در جدارة 
، بیشتر نمایان  مخزن تحت بار زلزله شــده‌اند با این تفاوت که تأثیر روش‌های بهســازی در شتاب‌نگاشــت‌های حوزه دور
شــده اســت هرچند زلزله‌های حوزه نزدیک شرایط بحرانی‌تری را رقم‌زده و تغییرشکل‌های بیشتری را در سازه مخزن ایجاد 
نموده اســت و نیز مشــخص گردید، اســتفاده از جداســاز لرزه‌ای بهترین روش جهت مستحکم‌ســازی مخزن در برابر بار 
زلزله است که در این‌صورت میزان تنش‌ها تا 67% کاهش پیدا می‌کند و ضعیف‌ترین روش نیز استفاده از FRPاست که 

تنش‌ها را تا 7% کاهش داده است. 

کلمات کلیدی: تاب آوری، مستحکم سازی، بهسازی، مخازن ذخیره آمونیاك، پتروشیمی
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عنوان پایان نامه
ارائــه روشــی پویــا جهت تحلیل ریســک و بررســی اثــرات دومینویی حریق مخــازن ذخیره متانــول در یک صنعت 

پتروشیمی با بهره گیری از شبکه بیزین فازی
مطالعه موردی: شرکت پتروشیمی زاگرس

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

فریدون لعلنام و نام خانوادگی دانشجو

علوم پزشکی شهید بهشتی/ دانشکده بهداشتنام دانشگاه

دکتریمقطع تحصیلی

مصطفی پویاکیاناساتید راهنما

محمدجواد جعفری، فرشاد نورایی، علیرضا خان تیموریاساتید مشاور

علی اکبر حسینی              مشاور صنعتی 

مهندسی بهداشت حرفه ای و ایمنی محیط کاررشته

1399تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
یاد مواد شیمیایی از بخش‌های اصلی و خطرناک در صنایع فرآیندی هستند  مخازن ذخیره‌سازی به دلیل حجم و تنوع ز
یابی  و از کانون‌های اصلی حریق در این صنایع به شمار می‌آیند. از اقدامات موثر جهت جلوگیری از چنین حوادثی، ارز
ریسک کمی و جامعی است که بر مبنای آن استراتژی‌های پیشگیرانه و کنترلی مناسب تعریف گردد. لذا در این مطالعه 
رویکردی جامع و نوین بر اساس شبکه بیزین فازی )FBN(، اعتبارسنجی ساختاری و اصلاح جداول احتمالات شرطی 
)CPTs( جهت کاهش عدم قطعیت‌های کامل بودن، مدل‌ســازی و پارامتر و رفع نواقص موجود مانند ســاختار اســتاتیک 

در مدل پاپیونی )BT( ارائه شد.
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روش کار
کتورهای انســـانی و فرآیندی،  کتورهای مدیریتی، ســـازمانی، علاوه بـــر فا در ایـــن مطالعـــه عوامل پنهان حوادث شـــامل فا
در یـــک رویکـــرد مدل‌ســـازی ترتیبـــی مبتنـــی بـــر روش SHIPP به‌عنـــوان مـــدل موانـــع بررســـی شـــد. جهت محاســـبه نرخ 
 CoA/Sum Product و روش ترکیبـــی )TFNs( شکســـت‌ها و بـــرآورد احتمـــالات شـــرطی بین موانـــع، از اعـــداد فـــازی مثلثـــی
اســـتفاده شـــد. پس از تعیین احتمال رویدادهای پایه )BEs(، میانی و اصلی با منطق فازی و انتقال آن در شـــبکه بیزین 
)BN(، اســـتدلال قیاســـی، اســـتقرایی و آنالیز حساســـیت با اســـتفاده از RoV، BIM و RAW در نرم افزار GeNIe انجام شد. 
همچنیـــن بـــا توجـــه به احتمـــالات اولیه و تداخـــات موانـــع، CPTs مربوطه نیز بـــا گیت‌های L-NORاصلاح شـــد. جهت 
 BN در L-NOR معـــادلات پرابیتی و گیت‌هـــای ،PHAST محاســـبه شـــدت پیامدها و بـــرآورد اثرات دومینویـــی از نرم‌افزار
یســـک فردی و جمعی بـــرای مخازن در حالـــت دومینو و غیـــر دومینو انجام شـــد. در گام  اســـتفاده شـــد. ســـپس برآورد ر
آخـــر بهتریـــن اســـتراتژی کنترلی بـــا به‌کارگیـــری تکنیک‌های تاپســـیس فـــازی و BWM فازی ارائـــه گردید. مخـــازن ذخیره 

متانـــول یک صنعت پتروشـــیمی نیـــز برای تأیید پتانســـیل کاربردپذیری روش پیشـــنهادی انتخاب شـــد.

یافته‌ها
یـــداد پایه )BE( برای نشـــت متانول و شکســـت موانع شناســـایی شـــد. نتایج نشـــان  در ایـــن مطالعـــه در مجمـــوع 102 رو
داد احتمـــال نشـــت متانـــول بـــا اســـتفاده از درخـــت خطـــای فـــازی )FFT( و احتمـــالات پیشـــین )FBNPR( بـــه ترتیـــب 
برابـــر بـــا 0/11213960 و 0/063 بـــود. همچنین احتمالات محاســـبه شـــده بـــا FBNCP )احتمالات پیشـــین موانـــع با درنظر 
 ،)HFB( کتورهای انســـانی گرفتـــن احتمالات شـــرطی بین موانـــع( بیشـــتر از FFT و FBNPR بود. این تغییـــرات در موانع فا
جلوگیری‌کننـــده از پراکندگـــی )BPD( و سیســـتم‌های اطفای حریـــق )FFS( قابل ملاحظه بود. مانع ســـازمانی، مدیریتی 
)M&OB( نیـــز بیشـــترین احتمـــال شکســـت را در بیـــن موانع داشـــت. احتمـــال اولیه شکســـت مخازن برای ســـناریوی 
آتـــش اســـتخری 0/00012 بـــود. میـــزان تابش حرارتـــی در فاصلـــه 107/8 متری برابـــر بـــا kw/m 2 15/8 بود که بیشـــتر از مقدار 
کـــه احتمـــال وقـــوع اثـــر دومینـــو در ســـطح اول و دوم به‌ترتیـــب برابـــر با  آســـتانه )TV( بـــود. نتایـــج نشـــان داد 
یســـک جمعی نیز در وقوع غیر دومینویـــی و دو حالت دومینویی به‌ترتیب برابر     4-  10×2/09 و 4- 10×2/75  بـــود. نتایـــج ر
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بـــا 0/0563074، 0/0993488 و 0/328252 بود. روش تاپســـیس فازی نیز اســـتراتژی ایمنی ذاتـــی )ISD( و ایمنی غیرفعال را 
به‌عنوان بهترین اســـتراتژی‌های کنترلی قبل و بعد از نشـــت متانول نشـــان داد. 

نتیجه‌ و بحث
یســـک پویا و بررســـی اثرات دومینویـــی حریق در مخازن  بـــا توجه به نتایج، روش ارائه شـــده ابزار مناســـبی جهت برآورد ر
، اعتبارســـنجی تداخلات بیـــن موانع در  می‌باشـــد. بررســـی ضـــرورت و ارتبـــاط رویدادهـــا بـــا رویدادهای ســـطوح بالاتـــر
 BNعدم‌قطعیت را کاهش خواهـــد داد. درواقع ترکیب ،BN و انتقال آن در L-NOR اســـتفاده از گیت‌هـــای ،BT ســـاختار
و گیـــت L-NOR، بـــه دلیل ماهیت پویا و وابســـتگی‌های شـــرطی بین رویداد‌های با علل مشـــترک، اســـتدلال قیاســـی و 
اســـتقرایی، ســـبب واقعی‌تر شـــدن مدل گردیـــد. بنابراین نتایـــج FBN واقع‌بینانه‌تـــر از نتایج FFT بـــود. همچنین توجه به 
کتورهای ســـازمانی و مدیریتی، می‌توانـــد به تصمیم‌گیـــری مدیران برای ارتقای ســـطح  عوامـــل پنهـــان حـــوادث ماننـــد فا

کند. کمک  ایمنی سیســـتم 

کلمات کلیدی: عدم قطعیت، شبکه بیزین فازی، ارزیابی ریسک پویا، اعتبار سنجی، فاکتورهای سازمانی و مدیریتی، اثر دومینو
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عنوان پایان نامه
بررسی آزمایشگاهی تأثیر همزمان مواجهه با صدا و تولوئن بر پارامتر‌های زیستی و ایمونولوژیک در خرگوش

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

امیررضا ابوئی مهریزینام و نام خانوادگی دانشجو

/ دانشکده بهداشتنام دانشگاه علوم پزشکی تبریز

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

یحیی رسول زادهاساتید راهنما

توحید کاظمی، مسعود مطلبی کاشانیاساتید مشاور

ماندانا آقابیگی              مشاور صنعتی 

مهندسی بهداشت حرفه ایرشته

1399تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
یـــان‌آور فیزیکی می‌باشـــد که افـــراد در محیط‌های مختلـــف با آن مواجهـــه دارند. از  صـــدا )noise( از مهم‌تریـــن عوامـــل ز
یـــادی در معرض  طرفـــی تولوئـــن نیز بـــه عنوان حلالـــی پرکاربرد در صنایـــع مختلف مورد اســـتفاده قرار می‌گیـــرد و افراد ز
مواجهـــه بـــا این مـــاده هســـتند. از آنجائیکـــه در بســـیاری از صنایـــع و کارخانجات در سراســـر جهـــان، به ویـــژه صنایع 
یادی در مواجهه همزمان با صدا و تولوئن هســـتند، این مطالعه به بررســـی تأثیر مواجهه  شـــیمیایی و پتروشـــیمی، افراد ز
یســـتی و ایمونولوژیک در خرگوش پرداخته اســـت. بـــا صـــدا، تولوئن و مواجهـــه همزمان با صدا و تولوئـــن بر پارامتر‌های ز
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روش مطالعه  
ایـــن مطالعـــه آزمایشـــگاهی بـــر روی 24 رأس خرگوش نـــر بالغ نیوزلندی کـــه به چهار گروه 6 تایی تقســـیم شـــدند، انجام 
شـــد. گروه‌هـــای تقســـیم‌بندی شـــده شـــامل گـــروه 1 )فقـــط مواجهه بـــا صدا(، گـــروه 2 )فقـــط مواجهه بـــا تولوئـــن(، گروه 3 
)مواجهـــه همزمـــان با صـــدا و تولوئن( و گـــروه 4 )کنترل( بودند. مدت مواجهـــه برای تمامی گروه‌ها 112 ســـاعت )چهارده 
روز متوالـــی و روزی هشـــت ســـاعت( در نظـــر گرفته‌ شـــد. غلظت مواجهه بـــا تولوئـــن ppm 50±1000 و تراز شـــدت صوت 

کتاوبانـــد تنظیم گردید. 5±100 دســـی بـــل)dB( با پهنای بانـــد 8000-70 هرتـــز و در 1/3 ا
یـــک، کراتنینیـــن، کلســـترول، تری‌گلیســـیرید و گلوکز و  یســـتی اندازه‌گیـــری شـــده شـــامل اســـید ارو کتور‌هـــا‌ی ز فا
کتور‌هـــای مورد نظر  یـــک شـــامل TNF-α و IL-β می‌باشـــند مونه‌گیری از حیوانـــات و اندازه‌گیری فا کتور‌هـــای ایمونولوژ فا
پیـــش از مواجهـــه و در روز‌هـــای مختلـــف پـــس از پایان مواجهـــه )بلافاصله پـــس از پایـــان مواجهه، روز ســـوم، روز هفتم 
و روز چهاردهـــم پـــس از پایـــان مواجهـــه( انجـــام شـــد. مقایســـه گروه‌هـــا در تکرار‌هـــای مختلـــف با اســـتفاده از نـــرم افزار 

SPSS24 و بـــا اســـتفاده از روش )Generalized Estimating Equations(GEEانجـــام گردیـــد.

نتیجه و بحث
بـــا توجـــه به اهمیـــت اثرات ترکیبی عوامل اســـترس زا ) 933 (و با توجه به نتایج به دســـت آمده از این مطالعه مشـــخص 
یســـتیک و در روزهای ســـوم، هفتـــم و چهاردهم پس از  شـــد کـــه صدا و تولوئـــن بلافاصله پس از اتمـــام مواجهه اثر سینرژ
گونیســـم بر ســـطوح ســـرمی TNF-α و IL- β دارد. همچنین بر اســـاس نتایج این مطالعه مشـــخص  اتمام مواجهه اثر آنتا
یســـتیک بر ســـطوح ســـرمی  تری  گونیســـم بر ســـطوح ســـرمی اســـید اوریک و اثر سینرژ شـــد کـــه کـــه صدا و تولوئن اثر آنتا
گلیســـیرید دارنـــد. عـــاوه بـــر این، صدا و تولوئـــن بلافاصله پس از اتمـــام مواجهه و در روزهای ســـوم و هفتـــم پس ازاتمام 
گونیســـم بر ســـطح ســـرمی کراتینیـــن دارند.  مواجهـــه اثـــر ســـینرژیک و در روز چهاردهـــم پـــس از پایـــان مواجهه تأثیر آنتا
یســـتیک و در روزهای ســـوم، هفتـــم و چهاردهم پس  همچنیـــن صـــدا و تولوئن بلافاصلـــه بعد از اتمام مواجهه اثر سینرژ
گونیســـم بر ســـطوح گلوکز در ســـرم دارد. همچنین صدا و تولوئن بلافاصله پـــس از اتمام مواجهه  از اتمـــام مواجهه اثر آنتا
یســـم  گونیســـم و در روز ســـوم پس از اتمام مواجهه اثر سینرژ و در روزهـــای هفتـــم و چهاردهـــم پس از اتمام مواجهه اثرآنتا
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کلسترول دارد بر سطوح ســـرمی 

- کراتینین- اسید اوریک کلمات کلیدی: صدا- تولوئن- سایتوکاین‌ها- کلسترول- تری‌گلیسیرید- گلوکز
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عنوان پایان نامه
طراحی و ارزشیابی برنامه آموزشی به‌منظور ارتقای رفتارهای ایمن درکارگران پتروشیمی

مطالعه موردی: شرکت پتروشیمی تندگویان

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

یتا ظهیری هرسینینام و نام خانوادگی دانشجو آز

تربیت مدرس/دانشکده علوم پزشکینام دانشگاه

دکتریمقطع تحصیلی

فضل الله غفرانی پوراساتید راهنما

هرمز سنایی نسب، فرخنده امین شکرویاساتید مشاور

علیرضا نریمان نژاد              مشاور صنعتی 

آموزش بهداشت و ارتقای سلامترشته

تابستان 1399تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
نگرانــی جهان‌شــمول در مــورد رفتارهــای ایمن کارگــران، نیاز به اســتراتژی‌های جدیــد و مؤثر برای بهبــود ایمنی در محیط 
کار ایجادکــرده اســت. بر اســاس مطالعات گزارش‌شــده، تقریباً 90 درصد حــوادث در محل کار به دلیــل رفتارهای ناایمن 
، آموزش  و خطاهــای انســانی رخ می‌دهنــد. بنابرایــن مهم‌ترین راهــکار درکاهش میزان این حــوادث و تلفات ناشــی از کار
کارگــران در مــورد رفتارهــای ایمن و جلوگیری از خطای انســان اســت. تحقیقــات محدودی درزمینــه‌ی درک موانع ارتقای 
رفتــار ایمن در بین کارگران پتروشــیمی وجود دارد. صنعت پتروشــیمی، به دلیل ماهیــت کاری این صنعت، به‌عنوان یک 
صنعت با ریسک بالا تلقی می‌شود و حوادث غالباً منجر به خسارات مالی و اجتماعی قابل‌توجهی می‌شوند. شایع‌ترین 
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علت حوادث و ســوانح شــغلی در این صنعت، رفتار غیر ایمن کارگران اســت. شناسایی عوامل زمینه‌ساز بروز رفتارهای 
کاری ناایمن مؤثرترین اقدام در جهت کاهش درگیرشدن کارگران در این رفتارها است. لذا اهداف این مطالعه )1( بررسی 
)2( شناسایی عواملی بازدارنده و ممانعت  نگرش‌ها و ادراکات کارگران، سرپرستان و مسئولین ایمنی شرکت پتروشیمی، و

کننده از بروز رفتارهای ایمن هستند. 

روش کار
این مطالعه یك پژوهش ترکیبی )مبتنی بر روش‌های کیفی وکمی( اسـت كـه بر روی 120 نفـر ازكـارگران مجتمع پتروشیمی 
( انجام شد درمرحله اول با استفاده از رویکرد  شهید تندگویان ماهشهر در دو گروه )گروه آزمون 60 نفر و گروه شاهد 60 نفر
یافته با کارگران، سرپرستان و مسئولین ایمنی به منظورشناسایی عوامل مؤثر رفتارهای  کیفی، مصاحبه‌های نیمه ساختار
ناایمــن انجــام شــد. داده‌های کیفی با اســتفاده از روش تحلیل محتوای قــراردادی تجزیه‌ و تحلیل شــدند. در مرحله بعد 
مدل‌هایــی کــه بــرای پیش‌بینــی و توضیح رفتار ایمن در صنعت مورداســتفاده قرارگرفته بودند، بررســی شــدند. بر اســاس 
اطلاعات حاصل از دو مرحله فوق، پرسشنامه‌ها و محتوای آموزشی تهیه و سپس کارگران در گروه آزمون مداخله آموزشی 

یافت کردند.  را در
بــا اســتفاده از کارآزمایــی کنترل شــده تصادفی )RCT( مقایســه بیــن گروه‌های مداخلــه و کنترل پیــش از مداخله، 
یع متغیرها در گروه‌ها  بلافاصله و سه ماه بعد از مداخله آموزشی انجام شد. سپس اطلاعات جمع‌آوری‌شده با توجه به توز
با استفاده از آزمون‌هـــای آمـــاری پارامتریك )تـــی مســـتقل و تـــی زوجی( و مدل معادلات ساختاری )SEM( مورد تجزیه ‌و 
تحلیل قرار گرفتند. این پژوهش یک رویکرد کاربردی را جهت ارتقای رفتارهای ایمن و کاهش مخاطرات شغلی کارگران 

شاغل در صنعت فراهم کرد.

نتیجه و بحث
بــا توجــه بــه آنچــه در ایــن مطالعه به دســت آمد مجموعــه ای از عوامــل مختلف فــرد ی،رفتاری و محیطی ممکن اســت 
ازبروزرفتارهای ایمن کارگران پتروشــیمی ممانعت کنند. مســئولیت افراد برای کاهش یا از بین بردن این عوامل خطر برای 
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، نقش مدیریت برای تأمین منابع جهت انجام کار  رفتارهای ناایمن بســیار مهم و حائز اهمیت اســت، اما از ســوی دیگر
یکه به بهترین شیوه تعهد کارگران به ایمنی را ارتقا می بخشد، بسیار حیاتی است. ایمن به طور

، کارگران پتروشیمی کلمات کلیدی: رفتارهای ایمن، مداخله آموزشی، سلامت شغلی، حوادث محل کار
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عنوان پایان نامه
ارزیابی تجربیات درس آموزی از رویدادها و تعیین عوامل موثر بر روی آن

مطالعه موردی: شرکت عملیات غیر صنعتی پازارگاد)مجتمع‌های پتروشیمی منطقه پارس جنوبی(

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

مجید صفرینام و نام خانوادگی دانشجو

موسسه آموزش عالی تابناکنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

حیدر محمدیاساتید راهنما

احمد سلطان زادهاساتید مشاور

مهدی کاظمی              مشاور صنعتی 

مهندسی ایمنی صنعتیرشته

شهریور 1398تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
یکی از رویکردهای موثر در پیشگیری از وقوع مجدد حوادث، درس آموزی از رویدادهایی است در آن سازمان رخ می‌دهد. 
پیاده سازی این سیستم می‌تواند منجر به ایجاد فرهنگ درس آموزی از رویدادها و در نتیجه کاهش حوادث و خسارات 
یابی تجربیات درس آموزی از رویدادها و تعیین عوامل موثر بر روی آن در  در سازمان گردد. لذا مطالعه حاضر به منظور ارز

مجتمع‌های پتروشیمی منطقه پارس جنوبی انجام گردید. 
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روش کار
در ایــن مطالعــه مقطعــی تحلیلــی، 315 نفر از پرســنل شــاغل در مجتمع‌های پتروشــیمی منطقه پارس جنوبی مشــارکت 
داشتند. ابزار جمع آوری داده‌ها پرسشنامه درس آموزی از رویدادها بود که پایایی و روایی آن با نظر متخصصین و در یک 
مطالعه پایلوت مورد ســنجش قرار گرفت. به منظور جمع آوری داده‌های مربوط به مســتندات پیاده ســازی سیستم درس 
آموزی از حوادث در سطح شرکت، از یک چک لیست محقق ساخته استفاده گردید که پایایی و روایی آن مورد تایید قرار 

گرفت. در نهایت تجزیه و تحلیل آماری با استفاده از نرم افزار SPSS نسخه 22 انجام گرفت. 

نتیجه و بحث
نتایج بررسی پایایی پرسشنامه نشان داد که آلفای کرونباخ این پرسشنامه 0/948 می‌باشد که نشان می‌دهد این پرسشنامه از 
پایایی بسیار خوبی برخوردار است. از نظر دسته بندی، پتروشیمی آریاساسول در دسته »بسیار خوب« و سایر پتروشیمی‌ها 
در دسته »خوب« قرار گرفتند. گروه شغلی مهندسی فرایند دارای بیشترین و گروه شغلی »ابزار دقیق« و »تولید و بهره برداری 
و »سطح   )P  >  0/001( از حوادث«  آموزی  دوره‌های درس  در  »شرکت  داشتند.  را  آموزی  تجربیات درس  نمره  کمترین   «
تحصیلات« )P =0/022( با نمره تجربیات درس آموزی از حوادث دارای ارتباط آماری معنی دار بوده اند. نتایج نشان داد که 
بین نمره حاصل ازپیاده سازی سیستم درس آموزی از حوادث در سطح سازمان و تجربیات درس آموزی در بین پرسنل 
آموزی در سطح  p( و همبستگی متوسطی بین مختصات سیستم درس  آماری معناداری وجود دارد )0/035 =  ارتباط 

 .)r = 0/65( سازمان و برقراری تجربیات درس آموزی در بین کارکنان وجود دارد

کلمات کلیدی: درس آموزی از رویدادها، پرسشنامه، پارس جنوبی، پتروشیمی
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عنوان پایان نامه
)صداوگرما( با   مدل سازی و پیش بینی تغییرات عملکرد شناختی کارگران در اثرمواجهه با عوامل فیزیکی زیان آور

استفاده از الگوریتم‌های داده کاوی شبکه عصبی و بیزین ساده 
یان مطالعه موردی: شرکت پتروشیمی کاو

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

زهرا رستگارنام و نام خانوادگی دانشجو

علوم پزشکی کرمان/ دانشکده بهداشتنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

محمدرضا قطبی راوندی، سجاد زارعاساتید راهنما

نرگس خانجانیاساتید مشاور

همت اله بهره دار              مشاور صنعتی 

مهندسی بهداشت حرفه ایرشته

1398تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
در بعضی مشاغل به منظور عکس العمل مناسب و به موقع، فرد نیازمند پردازش اطلاعات به طور کامل و بدون نقصان 
می‌باشــد بنابرایــن افــت کارایــی شــناختی می‌توانــد باعــث پیامدهــای جدی برای انســان بــه ویــژه در مواقعی کــه نیاز به 
پاســخ‌های دقیق و فوری اســت شــود، بنابراین این مطالعه با هدف مدل سازی و پیش بینی تغییرات عملکرد شناختی 
یتم‌های داده کاوی )شــبکه عصبی،  یان آور )صدا و گرما(، با اســتفاده از الگور کارگــران در اثــر مواجهــه با عوامل فیزیکی ز

بیزین ساده(: مطالعه میدانی در یک صنعت پتروشیمی انجام شد.
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 مواد و روش‌ها
این مطالعه مقطعی توصیفی _ تحلیلی در سال 1397 و 1398در صنعت پتروشیمی کاویان واقع در منطقه ویژه اقتصادی 

: پارس جنوبی اجرا گردید. مطالعه در 11مرحله کلی انجام شد که به ترتیب عبارتند از
1- بررسی اطلاعات دموگرافیک افراد تحت مطالعه

2- انتخاب متغیرها )پیش بین( جهت مدل سازی عملکرد شناختی
3-اندازه گیری تراز صدای معادل

WBGT 4- اندازه گیری شاخص
5-تعیین بارکاری ذهنی

CPT 6-انجام آزمون عملکرد شناختی
n-back 7-انجام آزمون عملکرد شناختی

8-پیش پردازش داده‌ها
9- مدل سازی تغییرات عملکرد شناختی بر اساس هر دو روش)شبکه عصبی و بیزین ساده (

10- تعیین نرخ صحت هر مدل
یابی قرار  11- تفســیر داده‌ها، در این مطالعه عملکرد شــناختی کارگران در ابتدای شــیفت، وسط و انتهای شیفت مورد ارز
گرفت و برای هر 3 زمان مختلف تغییرات عملکرد شــناختی توســط نرم افزارهایCPT و n-back اندازه گیری شــد و توسط 

یتم‌های داده کاوی شبکه عصبی و بیزین ساده مدل سازی گردید. الگور

نتیجه و بحث
یافته‌هــای ایــن مطالعه نشــان می‌دهد کــه میانگین تراز صــدای معادل و گرمــا می‌توانند باعث اختــال در عملکردهای 
شــناختی اپراتورهای ســایت شــود و به طور کلی عملکرد شــناختی افراد در انتهای شــیفت کاهش چشــمگیری می‌یابد و 
مطابق با یافته‌های مدل ســازی با شــبکه عصبی و بیزین ســاده نتیجه گرفته می‌شــود که مدل ســازی تغییرات عملکرد 
یتم‌هــای داده کاوی، وزن و تأثیــر بــالای صــدا و گرمــا را درتغییــرات عملکرد شــناختی پیش‌بینی  شــناختی توســط الگور
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یتم‌ها ابزاری مناســب و قدرتمند جهت  کردند و با توجه به صحت بالای به دســت آمده در این مدل ســازی‌ها، این الگور
پیش‌بینی و مدل ســازی تغییرات عملکرد شــناختی می‌باشــند، پس توصیه می‌شــود با توسل به اقدامات مهندسی نظیر 
کاهش صدا و گرما در منبع تولید و یا جلوگیری از انتقال آن )حسب مورد و ارتباط( و یا استفاده از وسایل حفاظت فردی 

و همچنین آموزش کارکنان از خطرات ناشی از مواجهه با صدا و گرما جلوگیری نمود. 

کلمات کلیدی: مدل سازی، پیش بینی، عملکرد شناختی، صدا، گرما، داده کاوی، شبکه عصبی و بیزین ساده.
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عنوان پایان نامه
ارزیابی اثرات زیست‌محیطی یکی از پتروشیمی‌های کشوربا استفاده ازروش ماتریس ریاضی

مطالعه موردی: شرکت کود شیمیایی اوره لردگان

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

علی خالدینام و نام خانوادگی دانشجو

تهران/ دانشکده محیط زیست دانشکده های فنی پردیسنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

 سعید کریمیاساتید راهنما

حمیدرضا جعفریاساتید مشاور

زهره احمدی              مشاور صنعتی 

مدیریت محیط‌زیسترشته

شهریور 1398تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
امروزه توسعه سریع اقتصادی و افزایش نیاز بشر به بهره‌برداری از طبیعت باعث افزایش فشار بیش‌ازحد به محیط‌زیست 
یابی اثرات زیست‌محیطی فرآیندی جهت  گردیده و طبیعت را با خسارت‌های غیرقابل‌جبران مواجه گردانیده است. ارز
بررســی و مطالعه‌ی پروژه‌ها اســت كه در آن با شناســایی اثرات ناشــی از پروژه بر محیط فیزیكی- شــیمیایی، بیولوژیكی، 
یســت را شناســایی نمود تا برنامه‌ریــزان بتوانند بر اوضاع  اقتصــادی- اجتماعــی و فرهنگی می‌توان میزان تأثیر بر محیط‌ز
محیط پروژه اشراف داشته و امكان كنترل و پایش مداوم نیز برایشان فراهم آید. ایران از کشورهای دارای منابع غنی نفت 
و گاز محســوب می‌شــود که ظرفیت تولید آن در حال افزایش اســت. صنعت پتروشــیمی یکی از صنایع وابســته به نفت 
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یســت‌محیطی برای ایــن واحدهای تولیدی  یابی اثرات ز لایندگی بســیار بالایــی دارد و انجام ارز و گاز اســت کــه توانایــی آ
یابی اثرات زیست‌محیطی یکی از پتروشیمی‌های کشور با استفاده از روش  ضروری است. هدف از این تحقیق انجام ارز
یاضی است. ازاین‌رو ابتدا با استفاده از چک‌لیست شناسایی اثرات، تعداد 157 اثر ناشی فعالیت‌های پروژه  ماتریسی ر
در فــاز ســاختمانی و بهره‌بــرداری شناســایی گردیــد و با اســتفاده از نمــره دهی کارشناســی و دقیق به معیارهای شــدت، 
وســعت، مدت، هم بیشــی، تجمعی بودن و اختلاف‌نظر بین کارشناســان محیط‌زیست و توســعه‌دهندگان طرح برای هر 
کتور جبرانی برای کاهش اثرات منفی و تقویت اثرات مثبت، معنی‌داری اثرات تعیین گردید.  اثر و درنهایت با اعمال فا

روش کار
گام اول: شناسایی اثرات

)MED( گام دوم: محاسبه متغیرهای پایه
)SAC( گام سوم: محاسبه متغیرهای تکمیلی

)Iij( گام چهارم: محاسبه اثرات فعالیت پروژه بر پارامترهای زیست محیطی
)Tij( کتور جبران گام پنجم: اعمال فا

)Gij( گام ششم: محاسبه معنی داری اثرات

نتیجه و بحث
با توجه به نتایج به‌دست‌آمده از این روش در فاز ساختمانی اثراتی مانند رشد جمعیت، ایجاد اشتغال، آلودگی دید، تغییر 
کاربــری اراضــی و آلودگی هوا و هم‌چنین در فــاز بهره‌برداری افزایش ترافیک، اســترس‌های اجتماعی-روانی و درآمدزایی، 
کتور جبران و ارائــه برنامه مدیریت  اثراتــی بــا بالاترین ســطح معنی‌داری می‌باشــند معنــی‌داری اثرات نیز پس از اعمــال فا
یاد  یســتی و راهکارهای کاهش اثرات منفی و تقویت اثرات مثبت پروژه پیشــنهادی از سطح کلاس معنی‌داری ز محیط‌ز
یاد به سطح کلاس معنی‌داری کم و متوسط تقلیل یافت به‌طوری‌که نتایج کلاس‌بندی معناداری اثرات در فاز  و بسیار ز
یاد و صفر  ساختمانی نشان داد که 31 درصد اثرات در کلاس معناداری کم، 55 درصد کلاس متوسط، 14 درصد کلاس ز
یاد بوده و در فاز بهره‌برداری نیز 27 درصد اثرات در کلاس معناداری کم، 58 درصد کلاس متوسط،  درصد کلاس خیلی ز

یاد قرار گرفت. یاد و صفر درصد در کلاس خیلی ز 15 درصد کلاس ز
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عنوان پایان نامه
ارائه یک رویكرد پویا جهت مدل‌ســازی حوادث فرآیندی بر اســاس متدولوژی پویایی سیســتم sd و شبکه‌های 

bn بیزین
مطالعه موردی: شرکت پتروشیمی جم

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

اکبر رستم آبادینام و نام خانوادگی دانشجو

/ دانشکده بهداشتنام دانشگاه علوم پزشکی شیراز

دکتریمقطع تحصیلی

مهدی جهانگیریاساتید راهنما

مجتبی کمالی نیااساتید مشاور

فرهاد مولایی              مشاور صنعتی 

مهندسی بهداشت حرفه ایرشته

1398تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
کی از این واقعیت اســـت که  نتایج بررســـی حـــوادث اخیری که در صنایع فرآیندی شـــیمیایی )CPI( رخ ‌داده اســـت حا
پیچیدگـــی و پویایـــی موجـــود بین اجزای سیســـتم‌ها در ایـــن صنایع نقش بســـیار مهمّـــی در رخداد حـــوادث فاجعه‌بار 
ایفـــا نمـــوده اســـت. در ســـال‌های اخیـــر بســـیاری از محققـــان علـــم ایمنی بـــه منظـــور در نظرگرفتـــن ایـــن پیچیدگی‌ها، 
یســـک و آنالیز حوادث بـــر پایه رویکرد شـــبکه‌های بیزین )BN( اقـــدام نموده اند.  یابی ر نســـبت بـــه توســـعه مدل‌های ارز
کـــی از این واقعیت اســـت که شـــبکه‌های بیزیـــن خـــود دارای محدودیت‌های مهمّـــی مانند  امـــا تحقیقـــات جدیـــد حا
عـــدم در نظـــر گرفتـــن اثـــرات متقابل )اثـــرات تقویت کنندگـــی و اثـــرات بازدارندگی( بیـــن متغیرها و عدم توانایی شـــبیه 
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ســـازی رفتار سیســـتم در بازه‌های زمانی تعریف شـــده می‌باشـــند. بعلاوه، در آنالیز شـــبکه‌های بیزین نیاز به اطلاعات 
و داده‌هـــای بســـیار دقیق می‌باشـــد کـــه در اغلب موارد چنین اطلاعاتی در دســـترس نیســـت. 

هدف
یابی ایمنی/ آنالیز حادثه برای سیســتم‌های فرآیندی بر اســاس ســه  پژوهــش حاضــر بــا هدف توســعه یک مدل جدیــد ارز

رویکرد شبکه‌های بیزین )BN(، تئوری مجموعه‌های فازی )FST( و متدولوژی پویایی سیستم )SD( انجام شد. 

روش کار
مـــدل پیشـــنهادی در این پژوهش در هشـــت مرحله پایه ریزی شـــد. در ابتدا نســـبت به جمـــع آوری داده‌ها و اطلاعات 
سیســـتم مورد مطالعه اقدام شـــد. در گام دوم بدترین ســـناریو حادثه شناســـایی و در گام ســـوم نســـبت به مدل ســـازی 
یـــه و تحلیلی بوتای  گـــرام بوتای )BT( اقدام شـــد. در این مرحله به منظور ارتقـــاء و افزایش توان تجز آن بـــا اســـتفاده از دیا
در آنالیـــز جامـــع خطاهـــای انســـانی و شکســـت‌های ســـازمانی دخیـــل در رخداد ســـناریو حادثـــه، تکنیـــک HFACS به 
 ، بخـــش درخـــت خطای مـــدل بوتای ادغام شـــد و به منظور توســـعه موانـــع ایمنی دربخـــش درخت رویداد مـــدل مذکور
از مـــدل مفهومی متدولوژی SHIPP اســـتفاده شـــد. در گام چهـــارم به منظور رفع محدودیت مدل بوتـــای در فراهم نمودن 
اســـتدلال قیاســـی و لحاظ نمودن وابســـتگی‌های شـــرطی بین عوامل علیّتی، مدل بوتای به داخل شـــبکه بیزین انتقال 
داده شـــد. درگام پنجم با اســـتفاده از روش فازی بهترین-بدترین )Fuzzy-BWM( محدودیت‌ها و عدم قطعیت شـــبکه 
بیزیـــن درموردکمبـــود داده‌هـــا در مـــورد احتمال خطاهای انســـانی و نقص‌های ســـازمانی مرتفع شـــد و یـــک مدل جدید 
بنام شـــبکه فازی- بیزین )FBN( معرفی شـــد. در گام ششـــم محدودیت شـــبکه فازی بیزین ساخته شـــده در مورد عدم 
در نظـــر گرفتـــن اثـــرات بازدارندگی و تقویـــت کنندگی بین متغیرها توســـط اســـتفاده از رویکرد SD مرتفع شـــد. گام هفتم 
به امکان ســـنجی مدل پیشـــنهادی اختصاص یافت. ســـرانجام در گام هشتم بر اســـاس نتایج BN و SD استراتژی‌های 
یابی ایمنـــی و هـــم در آنالیز حادثـــه از طریق  بـــرد مدل پیشـــنهادی هـــم در ارز پیشـــگیرانه مناســـب طراحـــی شـــدند. کار
انجـــام دو مطالعـــه مـــوردی در یکـــی از صنایع پتروشـــیمی واقع در جنوب کشـــور مـــورد آزمون قرار گرفـــت. همچنین یک 
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مقایســـه جامع بر روی ســـه مدل BT، BN و FBN انجام شـــد. 

یافته‌ها
یافته‌هــای مطالعــه نشــان داد کــه رویکــرد پیشــنهادی قادر اســت نتایج بــا اعتبــار و صحت بالاتــری فراهم نمــوده و بطور 
 BT، BN موفقیت آمیزی بر محدودیت مدل‌های قبلی غلبه نماید. مقایســه مقادیر احتمال محاســبه شــده با اســتفاده از
کید بر اولویت اســتفاده از رویکرد FBN بر BTو BN در آنالیز ایمنی سیســتم‌های فرآیندی داشــت. از طرفی نتایج  و FBN تا
مطالعه موردی دوّم که بر روی آنالیز یک حادثه واقعی انجام شد نشان داد که مدل پیشنهاد شده در این پژوهش می‌تواند 
بطور موفقیت آمیزی در آنالیز حوادث نیز مورد استفاده قرار گیرد. مطالعه موردی دوّم، همچنین منجر به توسعه یک مدل 

جدید در آنالیز خطاهای انسانی و سازمانی بنام FBN-HFACS شد. 

نتیجه و بحث
مـــدل پیشـــنهادی در ایـــن پژوهـــش بـــه خوبـــی قـــادر به غلبـــه بـــر محدودیـــت مدل‌هـــای قبلـــی در زمینه کاهـــش عدم 
گرچه  قطعیت‌ها و شـــبیه ســـازی رفتار سیســـتم می‌باشـــد. یکـــی از یافته‌های مهّم این پژوهـــش این نکته می‌باشـــد که ا
اســـتفاده از متدولـــوژی SD یک گزینه مناســـب جهـــت رفع نقـــص BN در لحاظ نمودن اثـــرات بازخوردی بیـــن متغیرها 
می‌باشـــد، امـــا اســـتفاده از آن بـــه تنهایـــی منجـــر بـــه ارائه بهتریـــن راهـــکار جهت کنتـــرل و بهینـــه نمودن رفتارسیســـتم 
و طبعـــاً پیشـــگیری از حادثـــه نمـــی گـــرددو خود بـــه نتایج حاصـــل از شـــبکه‌های بیزین درشناســـایی نقاط حســـاس و 

آســـیب پذیر سیســـتم وابســـته است. 

کلمات کلیدی: آنالیز ایمنی، ارزیابی حادثه، متولوژی پویایی سیستم، شبکه‌های بیززین، تئوری فازی
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عنوان پایان نامه
بررسی سایکوفیزیولوژیک اثر توام دمای رنگ روشنایی و صدای سفید بر خواب آلودگی و عملکرد شناختی دراپراتورهای 

نوبتکار اتاق‌های‌ کنترل یک مجتمع پتروشیمی
مطالعه موردی: شرکت پتروشیمی زاگرس

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

مهدی قاسمینام و نام خانوادگی دانشجو

علوم پزشکی شهید بهشتی/ دانشکده بهداشتنام دانشگاه

دکتریمقطع تحصیلی

محمدجواد جعفریاساتید راهنما

مهناز صارمی، رضا خسروابادی، سهیلا خداکریماساتید مشاور

محمدرضا اژدری              مشاور صنعتی 

مهندسی بهداشت حرفه ای و ایمنی کاررشته

1398تاریخ فارغ التحصیلی

پیشینه و هدف
فرآیند‌هـــای صنایـــع پتروشـــیمی با مخاطـــرات فراوانی که دارند توســـط اپراتورهای آن کنترل می‌شـــوند. ایـــن اپراتورهای به 
صـــورت نوبـــت کاری انجـــام وظیفـــه می‌نماینـــد. نوبـــت کاری می‌تواند باعث خـــواب آلودگی ‌شـــود، و خـــواب آلودگی در 
طیـــف گســـترده‌ای باعـــث کاهش عملکـــرد شـــناختی، از جمله کاهش توجـــه و کاهش هوشـــیاری می‌شـــود. مطالعات 
نشـــان داده‌انـــد کـــه مداخله صدای ســـفید و دمـــای رنگ روشـــنایی می‌توانـــد عملکردهای شـــناختی را بهبـــود دهد اما 
اثـــر مداخله توأم آنها بدون پاســـخ مانده اســـت. هـــدف مطالعه حاضر تعیین اثر ســـایکوفیزیولوژیک مواجهـــه توام دمای 
رنـــگ روشـــنایی و صدای ســـفید بر خـــواب آلودگـــی و عملکـــرد شـــناختی در اپراتورهای نوبتـــکار اتاق‌هـــای کنترل یک 

می‌باشد. پتروشـــیمی  مجتمع 
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روش کار
درایـــن مطالعـــه میدانـــی تعـــداد 30 نفر مـــرد از اپراتورهای واجد شـــرایط اتـــاق کنترل یـــک صنعت پتروشـــیمی به صورت 
داوطلبانـــه انتخـــاب شـــدند. با توجـــه به متغیرهای مســـتقل مطالعه یعنی ســـه تراز فشـــار صوت شـــامل دو تـــراز صدای 
ســـفید 65 و 73 دســـی بل و تراز صدای زمینه 65 دســـیبل و همچنین دو دمای رنگ شـــامل یک دمای رنگ روشـــنایی 
7000 درجـــه کلویـــن و یـــک دمـــای رنگ روشـــنایی زمینـــه 3000 درجه کلویـــن در مجموع شـــش حالت آزمایشـــی مختلف 
بـــرای هـــر یک از اپراتورها انجام شـــد. پیش از انجام مداخله شـــرایط محیطی محل آزمایش از نظـــر دما، رطوبت، غلظت 
اکســـیژن، صـــدا و روشـــنایی اندازه گیری شـــد. کلیه تجهیـــزات اندازه‌گیـــری در زمان اســـتفاده دارای کالیبراســـیون معتبر 
بودنـــد. متغیرهـــای دیـــداری و شـــنیداری اپراتورها توســـط آزمـــون یکپارچه دیـــداری شـــنیداری )IVA( اندازه‌گیری شـــد. 
 ،)HRV( ضربان قلب، تغییـــر پذیری ضربـــان قلب ،)EDA( متغیرهـــای فیزیولژیکـــی شـــامل، فعالیـــت الکتریکی پوســـت
نســـبت فرکانـــس پائین به فرکانـــس بالای قلـــب )LF/HF( و نرخ پلک زدن چشـــم )EBR( نیز اندازه گیری شـــد. در پایان هر 
مرحله از آزمایش پرسشـــنامه شـــاخص خواب آلودگی کارولینســـکا )KSS( توســـط شـــرکت کنندگان تکمیل شـــد. لازم به 

ذکـــر اســـت تمام مراحل ذکر شـــده بـــرای اپراتورها در وضعیت شـــبکار و روزکار انجام شـــد.

یافته‌ها
تجزیه و تحلیل نتایج با روش معادلات برآوردی تعمیم یافته )GEE( نشان داد که مواجهه مستقل با تراز صدای سفید 65 
دسی بل بر انواع توجه شنیداری و دیداری افراد شبکار و روزکار تاثیر معناداری)P<0.05( نداشت. از سوی دیگر مواجهه 
مســتقل با صدای ســفید 73 دســی بل بر انواع توجه شــنیداری و دیداری و همه متغیرهای فیزیولوژیکی افراد شــبکار اثر 

معنادار )p>0.05( داشت.
مواجهه مســتقل با صدای ســفید 73 دســی بل بر توجه متمرکز شــنیداری و انواع توجه دیداری بجز کنترل پاسخ 
دیداری افراد روزکار و بر فعالیت الکتریکی پوســت )EDA(، ضربان قلب )HR( و نســبت فرکانس پایین قلب بر فرکانس 
)p>0.05( داشــت. شــاخص خواب آلودگی کارولینســکا در افراد شــبکار و  بــالای قلــب )LF/HF( افــراد روزکار اثــر معنادار

روزکار در مواجهه با تزار صدای 73 دسی بل تغییر معناداری نداشت. 
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نتیجه و بحث
نتایـــج نشـــان داد کـــه مواجهه با دمای رنگ روشـــنایی 7000 درجـــه کلوین انواع توجـــه دیداری بجز کنترل پاســـخ دیداری 
)p>0.05( داشـــت. نتایج نشـــان داد میانگین ضربان قلـــب، فعالیت الکتریکی  اپراتورهـــای شـــب‌کار و روزکار اثر معنادار
پوســـت و نســـبت فرکانس پایین بر فرکانس بالای قلب افراد شـــبکار هنگام مواجهه روشـــنایی با دمـــای رنگ 7000 درجه 
کلویـــن نســـبت به حالـــت زمینه افزایـــش معنادار )p>0.05( داشـــته اســـت. همچنین مواجهـــه با دمای رنـــگ 7000 درجه 
کلویـــن بر کنترل پاســـخ شـــنیداری و توجه مداوم شـــنیداری اپراتورهـــای روزکار اثر معنـــاداری)p<0.05( نداشـــت. نتایج 
نشـــان داد میانگیـــن نســـبت فرکانس پایین بـــر فرکانس بالای قلـــب افراد روزکار در مواجهه روشـــنایی با دمـــای رنگ 7000 
)p>0.05( داشـــت. ضمنا مواجهه روشـــنایی با دمـــای رنگ 7000  درجـــه کلوین نســـبت بـــه حالت زمینـــه افزایش معنـــادار
درجـــه کلویـــن باعـــث کاهش شـــاخص خواب آلودگی نســـبت بـــه حالت زمینه شـــده ولی ایـــن کاهش از لحـــاظ آماری 
معنـــادار )p<0.05( نبـــود. مواجهـــه بـــا صدای ســـفید 73 دســـی‌بل بطور توام بـــا دمای رنـــگ روشـــنایی 7000 درجه کلوین 
)p>0.05( در انـــواع توجه شـــنیداری افراد شـــبکار شـــد. ولی هنـــگام مواجهه روشـــنایی با دمای  باعـــث افزایـــش معنـــادار
رنـــگ 7000 و مواجهـــه صـــدای 65 دســـی بـــل بـــه صورت تـــوام قدری کاهـــش در کنترل پاســـخ شـــنیداری و توجـــه مداوم 
)p<0.05( نبود. نتایج نشـــان داد که مواجهه توام روشـــنایی با دمای رنگ  شـــنیداری حاصل شـــده که ایـــن میزان معنـــادار
 )0.05<p( 7000 درجـــه کلویـــن و صـــدای 73 دســـی بـــل در افـــراد روزکار بر کلیـــه متغیرهـــای توجه شـــنیداری اثر معنـــادار
داشـــت. در حالـــی کـــه مواجهـــه توام روشـــنایی با دمـــای رنـــگ 7000 درجه کلویـــن و صدای 65 دســـی بل در افـــراد روزکار 
)p>0.05( داشـــت. نتایج نشـــان داد که میانگیـــن متغیرهای  بـــر توجـــه شـــنیداری و توجه متمرکز شـــنیداری اثر معنـــادار
یکـــی شـــامل ضربـــان قلب، فعالیت الکتریکی پوســـت، نـــرخ پلـــک زدن و LF/HF افـــراد روزکار در هنگام مواجهه  فیزیولوژ

)p>0.05( داشـــت تـــوام روشـــنایی با دمـــای رنگ 7000 درجـــه کلوین و صدای 73 دســـی‌بل افزایـــش معنادار

، صدای سفید، دمای رنگ روشنایی، توجه شنیداری و دیداری کلمات کلیدی: خواب آلودگی، نوبتکار
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عنوان پایان نامه
FDANP شناسایی و اولویت بندی عوامل موثر بر پیاده سازی مدیریت زنجیره تامین سبز با استفاده از

مطالعه موردی: شرکت پتروشیمی جم

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

مهدیه خانی چیمهنام و نام خانوادگی دانشجو

موسسه آموزش عالی ارشاد دماوندنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

حسن فارسیجانیاساتید راهنما

احمدرضا قاسمیاساتید مشاور

نرگس ملک پور              مشاور صنعتی 

مدیریت صنعتیرشته

1398تاریخ فارغ التحصیلی

هدف
شناسایی عوامل موثر بر پیاده سازی مدیریت زنجیره تأمین سبز •
بدست آوردن ارتباط میان عوامل و زیرعوامل موثر بر پیاده سازی مدیریت زنجیره تأمین سبز •
بدست آوردن وزن عوامل و زیرعوامل موثر بر مدیریت زنجیره تأمین سبز •
• 

روش شناسی پژوهش
در این تحقیق در ابتدا با استفاده از مطالعات کتابخانه ای عوامل و زیر عوامل تأثیرگذار بر پیاده سازی مدیریت زنجیره 
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تأمین سبز بدست آمد و پس از غربالگری تعداد 2 زیر عامل حذف گردید. سپس با استفاده از روش دیمتل فازی در ابتدا 
تأثیرگــذاری و تأثیرپذیــری عوامــل و زیــر عوامل بر روی یکدیگر بدســت آمده و با اســتفاده از روش ترکیبــی دیمتل فازی بر 

مبنای ANP فازی وزن عوامل و زیر عوامل بدست آمد و رتبه بندی انجام شد.

نتیجه و بحث
یـــت زنجیـــره تأمین ســـبز بغیر  در نهایـــت نتایـــج تحقیـــق نشـــان می‌دهـــد که تمامـــی عوامـــل موثر بـــر پیاده ســـازی مدیر
لایندگـــی تأثیرگـــذار می‌باشـــند و همچنیـــن نتایج نشـــان می‌دهد کـــه عامل خرید ســـبز دارای الویـــت بالاتری  از عامـــل آ
لایندگی به عنـــوان کم اهمیت  نســـبت به ســـایر عوامل موثـــر بر پیاده ســـازی مدیریت زنجیره تأمین ســـبز دارد و عامـــل آ

یـــت زنجیره تامین در شـــرکت پتروشـــیمی جم می‌باشـــد. تریـــن عامـــل در پیاده ســـازی مدیر



98

 H
SE

ت  
یری

مد
ده 

ت‌ش
حمای

ی 
هش

پژو
ی 

ها
ح 

طر
ده 

کی
چ

عنوان پایان نامه
لاینده‌هــای ســخت تجزیــه پذیر از پســاب صنایع پتروشــیمی بــا اســتفاده ار تلفیــق از روش‌های  بررســی حــذف آ

ازناسیونن و الکترواکسیداسیون
مطالعه موردی: شرکت پتروشیمی کارون

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

ساسان زارعینام و نام خانوادگی دانشجو

)پلی تکنیک تهران(نام دانشگاه صنعتی امیرکبیر

دکتریمقطع تحصیلی

نرگس فلاح، مجید محسنیاساتید راهنما

-اساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

مهندسی شیمیرشته

1397تاریخ فارغ التحصیلی

هدف اصلی
/پســـاب واقعی صنایع پتروشـــیمی  ایـــن پژوهش بررســـی امـــکان پذیری حـــذف ترکیبات نیتروتولوئـــن در غلظت‌های بالا
با اســـتفاده از روشـــهای ازناســـیون و الکترواکسیداســـیون به صورت مجزا و ترکیبی و همچنین مدلســـازی ســـینتیتکی 

فرایندهـــای مذکور بـــرای هردو روش )بصـــورت مجزا و ترکیبی( می‌باشـــد. 
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روش انجام تحقیق
ایـــن طـــرح در دو فاز اجرا شـــد. هرفازحدود یک ســـال به طـــول انجامید. درفـــاز اول تمرکز بر روی آنالیز نمونه پســـاب‌های 
صنعتـــی )بـــه منظورکســـب اطلاعات و شـــناخت کافـــی از خواص فیزیکی و ترکیب شـــیمیایی پســـاب واقعـــی(، تعیین 
پارامترهـــای موثـــر بر فرایندهـــای ازناســـیون والکترواکسیداســـیون)به طور مجـــزا و ترکیبـــی(، تهیه گانت چـــارت، طراحی 
آمـــاری آزمایش‌هـــا، طراحی و ســـاخت Set up،و انجام بخشـــی ازآزمایش‌ها خواهد بـــود. در فاز دوم تمرکـــز بر روی تکمیل 
، تحلیـــل و تفســـیر نتایج و  کتـــور یابـــی اثـــر نـــوع را آزمایش‌هـــا و تغییـــر پیکربنـــدیSet up)در صـــورت لـــزوم( بـــه منظـــور ارز
یابی اقتصادی و مقایســـه با سایر فرآیندهای مرســـوم)ازجمله فنتون و الکتروفنتون(و نگارش  داده‌های آزمایشـــگاهی، ارز
مقـــالات مســـتخرج خواهد بود.بـــرای جمع آوری اطلاعـــات از منابـــع اینترنتی و برای گرفتـــن داده مراجعه به پتروشـــیمی 
 EXCELL و MATTLABء،Design Expert مـــورد نظر در دســـتورکارقرارگرفت.همچنین بـــرای تحلیل داده‌ها ازنـــرم افزارهـــای

شد. استفاده 
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عنوان پایان نامه
یابــی کمــی ریســک در یــک مجتمــع پتروشــیمی بــا اســتفاده از نرم‌افــزارPHAST RISK و مقایســه نتایج  ارز

aloha مدل‌سازی پیامد آن با نرم‌افزار
مطالعه موردی: شرکت پتروشیمی بو علی سینا

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

سارا عابدی نیانام و نام خانوادگی دانشجو

دانشگاه تهران/پردیس بین المللی کیشنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

مهدی اسمعیلی بیدهندیاساتید راهنما

آرش قاسمیاساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

مدیریت بهداشت، ایمنی و محیط‌زیسترشته

1397تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
توســعه روزافــزون جمعیت در چند دهه گذشــته لزوم گســترش فعالیت‌های صنعتی، خدماتی و عمرانــی را در حوزه‌های 
مختلف به همراه داشــته اســت. صنایع پتروشــیمی در زمره یکی از مهم‌ترین، حســاس‌ترین و پرخطرترین بخش از صنایع 
نفتی موجود در کشور ایران می‌باشد، چراکه پتانسیل بروز حوادث به دلیل شرایط عملیاتی خاص و همچنین وجود حجم 
بالایــی از مواد شیمیایی خطرنــاک بســیار بالا اســت. بنابرایــن، اتفاقاتی مانند رهایش، تخلیه و انتشــار مواد در محیط‌های 
پیرامون و بروز حوادثی مانند انفجار و آتش‌ســوزی در این صنعت بســیار محتمل می‌باشــد. یکی از راه‌های بررســی دقیق 

رفتار سیال پس از رهایش، شبیه‌سازی پیامد حوادث می‌باشد. 
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روش بررسی
در این پژوهش از روش‌هایی ازجمله نرم‌افزارهای ارزیابی ریسک PHAST RISK 6.54 و ارزیابی پیامد ALOHA 5.4.4 که یکی 
از معتبرترین نرم‌افزار‌های شبیه‌ساز حوادث نشتی و پخش‌شدگی مواد در محیط می‌باشند، برای شبیه‌سازی استفاده گردید 
وتفاوت‌های این دو نرم‌افزار بررسی شد. سناریوی موردبررسی نشتی دریکی از مخازن بنزن واقع در واحد جداسازی آروماتیک‌ها 

درپتروشیمی بوعلی سینا در نظرگرفته شد. 

نتیجه و بحث
نتایج پیامدها نشــان داد که در صورت نشــتی تا فاصله 110 متری احتمال پخش و انتشــار گاز ســمی بنزن و تا فاصله 80 
متری در صورت وجود جرقه احتمال رخداد انفجار وجود دارد؛ بنابراین حریم ایمن این مخزن 110 متر در نظر گرفته شد. در 
نهایت تحلیل‌های کلی این دو نرم‌افزار نشان داد که نرم‌افزار PHAST RISK نتایج بهتری نسبت به ALOHA داشته است. 

کلمات کلیدی: ارزیابی ریسک، تحلیل پیامد، نفت، PHAST RISK، ALOHA، مجتمع پتروشیمی، بنزن
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عنوان پایان نامه
لاینده‌های آلی از پســاب‌های  ســنتز نانــو هیبریدهــای چارچوب‌های آلــی فلزی)MOFs9( بــه منظور حــذف آ

صنایع پتروشیمی و رنگ
مطالعه موردی: شرکت پتروشیمی خوزستان

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

جعفر عبدینام و نام خانوادگی دانشجو

صنعتی شریفنام دانشگاه

دکتریمقطع تحصیلی

منوچهر وثوقی، ایران عالم زاده، نیازمحمد محمودیاساتید راهنما

-اساتید مشاور

یوسف پیر نجم الدین              مشاور صنعتی 

مهندسی شیمیرشته

1397تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
فرآیندهـــای فیزیکی از جمله جذب ســـطحی و فیلتراســـیون غشـــایی به عنـــوان روش‌های موثر و کارآمد در جداســـازی و 
لاینده‌های آلی از پســـاب‌های صنایع پتروشـــیمی و رنگ محســـوب شـــده و در حال توســـعه هســـتند. بهره‌وری  تصفیه آ
لاینده‌ها از جملـــه مزایای این  یابی و قابلیت اجـــرا برای طیف گســـترده‌ای از آ بـــالای انـــرژی، هزینـــه کم، فرآیند آســـان، باز
روش‌هـــا هســـتند. بـــا ایـــن حال نیاز بـــه مواد مناســـب به عنوان جـــاذب با ظرفیـــت جذب بالا، قابلیت ســـاخت غشـــا بر 
پایه آن‌ها، بهینه‌ســـازی شـــرایط فرآینـــدی و بهبود حـــذف همچنان از جمله موارد چالش‌زا می‌باشـــند؛ لـــذا این مباحث 

بـــه عنوان اهداف رســـاله حاضر قـــرار گرفت. 
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روش کار
بـــر ایـــن اســـاس، در ایـــن پژوهـــش ابتـــدا مـــاده متخلخـــل چارچـــوب ایمیـــدازول زئولیتـــیZIF-8( -8( بـــه عنـــوان یکی از 
چارچوب‌هـــای آلـــی فلزی )MOFs( ســـنتز شـــد و ســـپس جاذب‌هـــای مختلفی بـــر پایـــه آن از جملـــه نانوکامپوزیت‌های 
APT� ( مینـــی  آ ملـــی  عا وه  گـــر بـــا  شـــده  ســـطح  اصـــاح   ZIF-8 نـــوذرات  یــ�دی ZIF-8@Sio2@MnFe2o4، نا  هیبر

مغناطیســـی  یـــت  ز نوکامپو نا ES@ZIF-8(و 
 FTIR، XRD، بـــا موفقیـــت ســـنتز شـــدند. خصوصیات این جاذب‌ها با اســـتفاده از آنالیزهـــای ZIF-8@SiO2@MnFe2O4

FESEM، SEM، TEM، BET، TGA و VSM مـــورد بررســـی قرار گرفته و شناســـایی شـــدند. اثر پارامترهـــای عملیاتی از جمله 

لاینـــده، pH، دمـــا و زمـــان تمـــاس بـــر روی راندمان جـــذب رنگزاهـــای کاتیونـــی و آنیونی  مقـــدار جـــاذب، غلظـــت اولیـــه آ
مختلـــف مـــورد مطالعه قـــرار گرفتنـــد. نتایج نشـــان داد که نرخ حذف رنگـــزای MG توســـط نانوکامپوزیت‌هـــای هیبریدی 
ZIF-8@ بـــه ترتیب بـــرای mg/g 3300 و mg/g 2034 تنهـــا بـــوده و ظرفیـــت جذب بیشـــینه آن‌هـــا بـــا ZIF-8 ســـریع‌تر از

CNT و ZIF-8@GO، بیشـــتر از ظرفیـــت جـــذب

 ZIF-8 تنهـــا )mg/g 1667( می‌باشـــد و افزایـــش دمـــا تاثیر مثبتی بـــر روی عملکرد جاذب‌هـــا دارد. اثـــر پارامترهای مهم بر 
روی فرآینـــد جـــذب مخلـــوط رنگزاهـــای آنیونـــی AB 92وDR 80 به کمـــک تابش فراصوت، بـــا اســـتفاده از طراحی آزمایش 
یانس برای جاذب ZIF-8 @ APTES بررسی و مقادیر بهینه آن‌ها مشخص  روش‌شناســـی سطح پاســـخ )RSM( و آنالیز وار
شـــدند. نتایـــج نشـــان داد که اصـــاح ســـطح نانـــوذرات ZIF-8 و همچنین تابش صوت توســـط دســـتگاه اولتراســـونیک 
موجـــب بهبـــود فرآیند انتقـــال جرم و عملکـــرد ذرات در جـــذب رنگزاها می‌شـــود. نتایـــج طراحی آزمایـــش RSM و تعیین 
مقادیـــر بهینه جذب مولکول‌های رنگزا از مخلوط دو جزئی MG/MO توســـط نانوکامپوزیت مغناطیســـی میکرومتخلخل 
ZIF-8@SiO2@MnFe2O 4، نشـــان داد کـــه ایـــن جاذب دارای رفتار گزینشـــی در جذب رنگزای MG از مخلوط می‌باشـــد. 
یانـــس نتایج نشـــان داد که مقـــدار جاذب و زمـــان تابش فراصـــوت موثرترین پارامترها بـــر روی حذف  همچنیـــن آنالیـــز وار

گزینشـــی رنگزای MG هستند. 
یابـــی و اســـتفاده مجـــدد و پایـــداری خوبـــی در فـــاز آبی داشـــتند.  تمامـــی جاذب‌هـــای ســـنتز شـــده قابلیـــت باز
همچنیـــن ایزوترم، ســـینتیک و ترمودینامیک جذب برای تمام جاذب‌ها بررســـی شـــدند. از طرف دیگـــر در این تحقیق، 
ســـعی شـــد اثـــر حضور تعدیـــل کننده‌ اســـید اســـتیک و آب، بر هســـته‌ زایی و تشـــکیل بلور‌های UiO-66 بررســـی شـــود. 
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ینگی چارچوب آلـــی فلزی UiO-66 به شـــدت تحـــت تاثیر حضور  نتایـــج نشـــان داد کـــه مورفولـــوژی، انـــدازه ذرات و بلور
یتـــی UiO-66-NH2/ZIF-8 بـــر روی پایه اکســـید آلومنیوم  تعدیـــل کننده‌هـــا می‌باشـــند. به منظـــور ســـنتز غشـــای کامپوز
آنـــدی )AAO(، ابتـــدا شـــرایط مختلفـــی از پارامترهای زمـــان و ولتـــاژ در فرآیند رســـوب‌دهی الکتروفورتیـــک جهت ایجاد 
یابی قـــرار گرفت. مقادیـــر 2V و 120 دقیقه به عنوان شـــرایط بهینه  لایـــه‌ی دانـــه‌ای همگن از هســـته‌های UiO-66 مورد ارز
تعیین شـــدند. ســـپس رشـــد میانی بلور‌های UiO-66-NH 2 و بهینه‌ســـازی شـــرایط رشـــد و در نهایت پوشش سطح غشا 
یتی مورد بررســـی قـــرار گرفتند. نتایـــج حاصل از  بـــا ذرات چارچـــوب آلـــی فلـــزی ZIF-8 برای ســـاخت این غشـــای کامپوز
جداســـازی مولکول‌هـــای فنول از پســـاب صنایع پتروشـــیمی، نشـــان داد که این غشـــا بـــا راندمان دفـــع و فلاکس جریان 
یـــدی UiO-66-NH‌ 2@CNT با درصدهای  نفوذی بســـیار بالا عملکرد خوبی دارد. علاوه بـــر این، نانوکامپوزیت‌های هیبر
 PESوزنی مختلف نانولوله‌های کربنی عامل‌دار شـــده ســـنتز شـــدند و به عنوان پرکننده در بســـتر غشـــای بســـتر آمیخته

گرفتند.  قرار  اســـتفاده  مورد 

نتیجه و بحث
یتـــی به عنوان مقـــدار بهینه، موجب بهبود خاصیت آب‌دوســـتی  نتایـــج نشـــان داد که حضور %5 وزنـــی ذرات نانوکامپوز

غشـــا و عملکرد آن در تصفیه پســـاب رنگی حـــاوی رنگزاهای MG و DR 80 می‌شـــود. 

 ،MOF کلمات کلیدی: چارچوب‌های آلی فلزی، نانوکامپوزیت‌های هیبریدی، جذب سطحی به کمک فراصوت، غشای کامپوزیتی بر پایه
لاینده‌های آلی، پساب صنایع پتروشیمی و رنگ، طراحی آزمایش غشای بستر آمیخته، حذف آ
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عنوان پایان نامه
ارزیابی اصول ایمنی ذاتی و پیش بینی تاثیرآن پیامد حوادث فرایندی در یک صنعت پتروشیمی

مطالعه موردی: شرکت دماوند انرژی عسلویه

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

ابوالفضل مقدسی کوچکسرایینام و نام خانوادگی دانشجو

/ دانشکده بهداشتنام دانشگاه علوم پزشکی شیراز

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

مهدی جهانگیریاساتید راهنما

مجتبی کمالی نیااساتید مشاور

نادر شرفی              مشاور صنعتی 

مهندسی بهداشت حرفه ایرشته

1397تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
ایمنی ذاتی به مجموعه ای از اقدامات گفته می‌شــود که ســطح ایمنی فرآیند و تجهیزات را بدون اضافه کردن تجهیزات 
اضافــه و تمهیــدات ایمنــی افزایــش می‌دهد. همچنین مانــع بروز حادثه می‌گردد و یا شــدت و احتمال وقــوع آن را کاهش 
می‌دهــد. ایمنــی ذاتــی با روش‌های مختلف به جــای کنترل خطر به دنبال حذف کردن آن اســت. در ایمنی ذاتی حذف 
خطر و یا کاهش شــدت پیامد ناشــی از خطرات مورد توجه قرار می‌گیرد. همچنین اجرای اصول ایمنی ذاتی در نگاه اول 
ســاده، منطقی و بدیهی به نظر می‌رســد اما بســیار چالش برانگیز و دشــوار اســت زیرا برای اجرای آن باید طراحی فرآیند، 
طراحی لایه‌های فرآیندی به ســمت ذاتا ایمن تر تغییر کند. هدف این مطالعه شــبیه ســازی اصول ایمنی ذاتی و بررســی 
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یســک کمی و پیامد حوادث احتمالی شناســایی شــده توســط مطالعه خطر و فرآیند بود. برای شــبیه ســازی  تاثیر آن بر ر
یتم ژنتیک مورد  اصول ایمنی ذاتی با توجه به نظر کارشناســان دو اصل کوچک ســازی و بهینه ســازی فرآیند توســط الگور
اســتفاده قرار گرفت. در طراحی‌های ایمنی ذاتی میزان تولید متان نســبت به حالت اولیه ثابت نگه داشــته شــد. قابلیت 
یابی ریسک کمی برای تمام طراحی‌ها  اجرای تمام طراحی‌های ایمنی ذاتی با استفاده از نرم افزار‌هایسیس تایید شد. ارز
یابی قرار گرفت و با  انجام شد. همچنین با استفاده از روش ایمنی ذاتی یکپارچه وضعیت ایمنی ذاتی طراحی‌ها مورد ارز

طراحی اولیه فرآیند مقایسه شد.

نتیجه و بحث
نتایج نشان داد اجرای اصول ایمنی ذاتی در فرآیند استحصال متان در یک صنعت پتروشیمی باعث کاهش ۱3 درصد 
، کاهش احتمال و شدت حادثه و به دنبال آن کاهش ریسک کمی  هزینه ساخت تجهیزات، کاهش 66 درصد مرگ ومیر

فردی و جمعی و در نتیجه بهبود وضعیت ایمنی ذاتی فرآیند شد.

MAT� الگوریتم ژنتیک، نرم افزار ،PHAST-Risk نرم افزار ،HYSYS کلمات کلیدی: ایمنی ذاتی، ارزیابی ریسک کمی، نرم افزار

LAB، بهینه سازی فرآیند، مدلسازی حوادث
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عنوان پایان نامه
ارائه مدلی برای اندازه گیری و ارزیابی بهره وری سبز در یک صنعت پتروشیمی

یاساسول مطالعه موردی: شرکت پتروشیمی پلیمر آر

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

محمدرضا علیپورنام و نام خانوادگی دانشجو

/دانشکده اقتصاد،مدیریت و علوم اجتماعینام دانشگاه شیراز

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

علی نقی مصلح شیرازیاساتید راهنما

حبیب الله رعنایی کردشولیاساتید مشاور

محمد رضا سرافرازی              مشاور صنعتی 

مهندسی صنایع گرایش مهندسی ایمنیرشته

1397تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
یــب توانایی‌هــای نســل آینــده برای بــرآورد نیازهای ایشــان اســت.  توســعه پایــدار فرآینــد بــرآورد نیازهــای امــروز بــدون تخر
فعالیت‌های مرتبط با صنایع پتروشیمی به طور بالقوه محیط‌زیست را آلوده کرده ودر صورت عدم توجه به مسائل زیست 
محیطــی ناشــی از ایــن فعالیت‌هــا بایــد هزینه کلانی برای رفع خســارات ناشــی از عدم توجــه به این موضوع صرف شــود. 
صنایع پتروشیمی درایران رکن اصلی اقتصاد بوده و دراین میان شرکت‌های پتروشیمی عسلویه و ماهشهر با تولید سالیانه 
میلیون‌ها تن فرآورده‌های نفتی و گازی نقش چشــم گیری در تولید ناخالص داخلی کشــور و در نتیجه در اقتصاد کشــور 
یابی بهره  دارند. پژوهش حاضر به درخواســت شــرکت ملی صنایع پتروشــیمی و با هدف ارائه مدلی برای اندازه گیری و ارز
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یاساســول واقع در منطقه ویژه اقتصادی پارس انجام شــد. که در این راســتا ابتدا شــاخص‌های  وری ســبز شــرکت پلیمرآر
بهره وری ســبز از روش کتابخانه ای جمع آوری شــد و ســپس توسط خبرگان شاغل در شرکت تعدادی از آنها نهایی شد. 
شــاخص‌هایی که بر بهره وری ســبز اثر می‌گذارند به دو دســته کلی تقســیم شده اند. شــاخص محیط‌زیستی و شاخص 
اقتصادی. شــاخص بهره وری ســبز از طریق نســبت شاخص اقتصادی سیســتم به اثرات محیط‌زیستی اش اندازه گیری 
یابی چرخه ی حیات اثرات محیط‌زیستی شرکت به صورت کمی محاسبه شده و پس  شده است. با استفاده از روش ارز
یســتی کل بدســت آمده اســت. برای اندازه گیری شــاخص اقتصادی ازنســبت سود  از نرمال کردن، شــاخصهای محیط‌ز

ناخالص به فروش خالص استفاده شده است. 

 نتیجه و بحث
یســتی ناشی از  یاساســول، مشــخص شــد که پیامدهای محیط‌ز یســتی شــرکت پلیمر آر پس از اندازه گیری اثرات محیط‌ز
تبادلات با محیط‌زیست، در 5 رده ی پیامد، روی شاخص محیط‌زیستی کل اثر گذاشته است. رده ی پیامد تغییر اقلیم 
یســت و درنتیجه بهره وری ســبز داشــتند.  با 76 درصد و تشــکیل شــیمیایی ازن با 21 درصد بیشــترین اثر را روی محیط‌ز
یســتی یا افزایش شــاخص اقتصادی ارائه  درنهایت راهکارهایی جهت افزایش بهره وری ســبز از طریق کاهش اثر محیط‌ز

گردید.

، ارزیابی چرخه حیات، شرکت پلیمر آریاساسول ، بهره وری سبز کلمات کلیدی: توسعه پایدار
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عنوان پایان نامه
ارائه شــاخص جدیدی برای ارزیابی ســطح ایمنی ذاتی فرایندهای شیمیایی با استفاده از رویکرد تصمیم گیری 

چند معیاره فازی

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

حیدر محمدینام و نام خانوادگی دانشجو

علوم پزشکی شهید بهشتی/دانشکده بهداشت و ایمنینام دانشگاه

دکتریمقطع تحصیلی

دکتر محمدجواد جعفریاساتید راهنما

مصطفی پویاکیان، فرشاد نورایی، سید علی ترابیاساتید مشاور

مسعود رفیعی میاندشتی              مشاور صنعتی 

مهندسی بهداشت حرفه ایرشته

شهریور 1397تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
یابی سطح ایمنی ذاتی یک فرایند هستند. یکی از نقاط ضعف شاخص‌های  شاخص‌ها یکی از متداول‌ترین ابزارهای ارز
موجود، عدم در نظر گرفتن وزن نشانگرها و ارتباط درونی بین آنهاست. لذا مطالعه حاضر با هدف ارائه شاخص جدیدی 

یابی سطح ایمنی ذاتی فرایندهای شیمیایی براساس روش‌های تصمیم‌گیری چندمعیاره فازی است. برای ارز

روش بررسی
 در این پژوهش ترکیبی، ابتدا نشانگرهای موجود با انجام مطالعه کیفی با مشارکت 32 نفر از متخصصان و همچنین بررسی 
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نظام‌مند متون استخراج گردیدند. نشانگرها پس از غربالگری اولیه، با استفاده از معیارهای SMART )اختصاصی بودن، قابل 
اندازه گیری بودن، قابل دست یافتن، متناسب بودن و زمان محور بودن( و روش BWM فازی انتخاب شدند. سپس با استفاده 
از ترکیب ANP-DEMATEL فازی، ارتباط بین نشانگرها شناسایی و وزن نهایی آنها تعیین گردید. کارایی این شاخص سپس 
در فرایند تولید متیل متاکریلات )MMA( تست گردید. ارزیابی اقتصادی مسیرهای تولید نیز با استفاده از برآوردهای اقتصادی 
موسسه تحقیقاتی استنفورد )SRI( انجام گرفت. برای درنظر گرفتن همزمان ایمنی ذاتی، هزینه سرمایه‌گذاری و همچنین ارزش 
تولید، ابتدا وزن این معیارها با استفاده از تکنیک fuzzy-BWM تعیین و سپس بهترین گزینه تولید متیل متاکریلات با استفاده از 
fuzzy-TOPSIS تعیین گردید. یافته‌ها: در این مطالعه 35 نشانگر از مرور نظام‌مند و 18 نشانگر از مطالعه کیفی بدست آمد. پس 

از انجام تکنیک BWM فازی و SMART، 14 نشانگر مناسب جهت مطالعه نهایی انتخاب شدند. نشانگرهای " موادشیمیایی 
"فراریت" نیز با وزن 0/005کمترین وزن را در  " با وزن 0/127 و"دما" با وزن 0/118دارای بیشترین وزن و نشانگر " با وزن 0/188، "فشار
بین نشانگرها دارا بودند. شاخص نهایی که WISI نامیده شد، دارای 14 پارامتر بود که حاصل جمع دو شاخص ایمنی ذاتی 
( بود. امتیاز کمتر به منزله وضعیت ایمنی ذاتی بهتر است.  ( وشاخص ایمنی ذاتی فرایندی )5 نشانگر موادشیمیایی )9 نشانگر
این شاخص برای استفاده در فاز طراحی مفهومی فرایند تولید یک ماده شیمیایی طراحی شده است. نتایج مطالعه موردی 
نشان داد که ایمن‌ترین گزینه تولید متیل متاکریلات مسیر TBA و ناایمن‌ترین مسیر تولید آن نیز ACH بوده است. بیشترین 
میزان هزینه سرمایه‌گذاری ثابت مربوط به مسیرهای C4 و کمترین هزینه نیز مربوط به مسیر C2 است.بیشترین و کمترین میزان 
هزینه به ازای هر پوند محصول نیز به ترتیب مربوط به مسیرهای C3 و C2 بوده است. با در نظر گرفتن هر سه معیار ایمنی ذاتی، 
هزینه سرمایه‌گذاری و هزینه تولید هر پوند ماده، مسیر C2/MP به عنوان گزینه برتر انتخاب می‌شود و گزینه ACH نیز به عنوان 

نامناسب‌ترین گزینه انتخاب شد. 

نتیجه‌و بحث
نتایــج ایــن مطالعــه نشــان داد کــه نتایج ایــن مطالعه در راســتای اغلب مطالعات پیشــین بوده اســت. هنگامــی که وزن 
نشانگرها در نظر گرفته نشود، شاخص در رتبه‌بندی مسیرهای فرایندی دچار نقص می‌شود. این مطالعه نشان داد که در 

نظر گرفتن وزن برای نشانگرهای ایمنی ذاتی می‌تواند راهی برای بهبود کارایی شاخص‌های ایمنی ذاتی باشد. 

کلمات کلیدی: ایمنی ذاتی، شاخص، متیل متاکریلات، ایمنی ذاتی فرایندی، ایمنی ذاتی موادشیمیایی
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عنوان پایان نامه
بکارگیری روش AHP به منظور رتبه بندی و انتخاب روش‌های بهینه در آنالیز حوادث

مطالعه موردی: شرکت پتروشیمی کرمانشاه

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

‌هادی محمدینام و نام خانوادگی دانشجو

موسسه آموزش عالی کاسپیننام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

رضا غلام نیااساتید راهنما

حامد سلیمانیاساتید مشاور

 ناصر پور سیاه              مشاور صنعتی 

مهندسی صنایع گرایش مهندسی ایمنیرشته

1396تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
همواره بررســی‌ها و تحقیقات در رابطه با حوادث، بخش انکارناپذیری از علم ایمنی محســوب شــده و شناخت صحیح 
تکنیک‌هــای بررســی حادثــه و انتخــاب مناســب روش آنالیــز حادثه، پایه‌ای بــرای اقدامات پیشــگیرانه در مــورد حوادث 
احتمالی در آینده فراهم خواهد ساخت. بنابراین می‌توان بیان کرد که تجزیه و تحلیل حوادث فرصتی فراهم می‌کند تا با 

آموختن تجارب و درس‌های لازم، از وقوع رویدادهای مشابه در آینده جلوگیری 
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روش کار
یــه و تحلیل حــوادث و معیارها از مســتندات و منابع داخلــی و خارجی  بــرای شناســایی متداول‌تریــن تکنیک‌هــای تجز
)روش کتابخانه‌ای( استفاده می‌شود. همچنین با در نظر گرفتن نظرات مسئولین ایمنی و HSE پتروشیمی‌های مختلف، 
در نهایــت بــا اجمــاع تیم خبرگانی که به این منظور تشــکیل شــد، 6 معیــار و 6 تکنیک جهت مقایســه و انتخاب روش یا 
روش‌های بهینه مشــخص گردید. ســپس بمنظور مقایســه معیارها و روش‌ها با یکدیگر پرسشنامه‌هایی طراحی گردید که 

توسط تیم خبرگان تکمیل گردید.

نتیجه و بحث
در نهایت با اســتفاده از روشAHP و به‌کمک نرم افزار Expert Choice پرسشــنامه‌ها تحلیل شــد که پس از مقایســات زوجی 
روش‌هــا و معیارهــا، تکنیک‌هــایFTA بــا وزن 0.193 بــه عنــوان اولویــت اول وTripod_β بــا وزن 0.190 بــه عنــوان اولویت دوم 
بیشترین اوزان را به خود اختصاص دادند. با توجه به نزدیک بودن اوزان دو روش FTA و Tripod_β و نیز بررسی‌های تئوری 
، اســتفاده از این دو روش به عنــوان مکمل همدیگر به عنوان تکنیک‌های  و عملــی صــورت گرفتــه بر روی دو روش مذکور
بهینه در تجزیه و تحلیل حوادث صنایع پتروشیمی مشخص شدند. در پایان تحقیق نیز یک حادثه در شرکت پتروشیمی 

کرمانشاه به‌ عنوان نمونه عملی به روش Tripod_β تحلیل شد. 

Expert Choice کلمات کلیدی: حادثه، آنالیز حوادث تکنیک‌های بهینه مدل تحلیل سلسله مراتبی، نرم افزار
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عنوان پایان نامه
بررسی رابطه کیفیت زندگی کاری با بار کار ذهنی در کارکنان اقماری کارو عادی کار شرکت پتروشیمی

مطالعه موردی: شرکت پتروشیمی جم

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

نگار علی قنبرینام و نام خانوادگی دانشجو

/ دانشکده بهداشتنام دانشگاه علوم پزشکی شیراز

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

زهره زمانیاناساتید راهنما

 لیلا کشاورزاساتید مشاور

فرزین محمدی              مشاور صنعتی 

بهداشت حرفه ای و ایمنی کاررشته

1396تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
با توجه به افزایش سیســتم‌های تعاملی انســان – ماشــین که در نتیجه پیشــرفت روزافزون تکنولوژی حاص شــده اســت 
یانبار آن بیشــتر آشــکار  و همچنین با توجه به نرخ روزافزون خطاهای شــناختی که در سیســتم‌های تعاملی شــغلی، آثار ز
می‌شــود؛ لــزوم توجــه بــه موارد مرتبــط با آن ضروری به نظر می‌رســد. نقش غیرقابل چشــم پوشــی عملکرد و بویــژه عملکرد 
شناختی جزء انسانی سیستم آشکار است چراکه هدف غائی سیستم را تعریف می‌کند. احساس از جمله عوام اثرگذار بر 
- علیرغم  عملکرد شناختی انسان است. به گونه‌ای که تاثیر آن بر عملکرد غیرقابل انکار است. گرچه چگونگی این تاثیر
کان در‌هالــه ای از ابهام قــرار دارد. از بین  مطالعــات انجــام شــده در ایــن زمینه و به دلیل پیچیدگی بســیار موضــوع- کما
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مدلهای مختلف احســاس با رویکردهای متضاوت، مدل دو بعدی احســاس با فراوانی ببیشــتری در پژوهش‌های علمی 
مورد استفاده قرار گرفته است.

روش اجرای طرح
در این پژوهش که از نوع مطالعات مورد-شــاهدی اســت ابتدا با اســتضاده ازپرسشــنامه تنظیم شــناختی هیجان نسبت به 
تعیین وضعیت افراد حاضر در مطالعه از نقطه نظر توانایی تنظیم شناختی هیجان اقدام خواهد شید و بر اساس نتایج حاص 
افــراد در دوگــروه مناســب و نامناســب قرار خواهندگرفت که هریک از گروه‌ها خود شــام گــروه مداخله و مورد خواهــد بود. افراد 
در گــروه کنتــرل پــس از مواجهــه با محرک‌های بصری، در آزمون عملکرد شــناختی شــرکت خواهند کرد و در طــی انجام مراح 
مذکور شاخصهای فیزیولوژیکی فرد ثبت خواهد شد. برای افراد در گروه شاهد نیز مراحلی تقریبا مشابه انجام خواهد شد بااین 
تضاوت که اعضای این گروه با محرک‌های بصیری مواجهه نخواهند داشت. سپس با توجه به داده‌های خاص، مشخصات 
انگیختگی و ظرفیت محرک‌هایی که افراد در مواجهه با آن‌ها عملکرد مناسب نشان داده اند، تعیین خواهد شید و بر همین 

اساس محرکی استاندارد که عملکرد شناختی مناسب را به دنبال خواهدداشت، معرفی خواهد شد.

نتیجه و بحث
نتایج این بررسی نشان داد بار کار ذهنی با کیفیت زندگی، هم در شاغلان اقماری کار و هم در شاغلان اقماری کار رابطه 
معنی داری نداشــته اســت)p< 0/ 05(. فرســودگی شــغلی با کیفیت زندگی، هم در شــاغلان اقماری کار و هم در شــاغلان 

 .)p> 0/ 05(اقماری کار رابطه معنی داری داشته است
نتایــج ایــن پژوهــش نشــان داد که بین شــاغلان اقمــاری کار و عادی کار از لحــاظ بار کار ذهنــی و کیفیت زندگی 
تفــاوت معنــاداری وجــود دارد. بین بــار کار ذهنی و کیفیت زندگی در شــاغلان اقماری کار و عــادی کار رابطه ی معنادار 

وجود دارد.

کلمات کلیدی: بار کار ذهنی، فرسودگی شغلی، کیفیت زندگی‌کاری، اقماری کار
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عنوان پایان نامه
بررسی تأثیر فلزات و عناصر بر تنوع ژنتیکی ماهی گل خورک منقوط

 )Boleophthalmus dussumieri(در محدوده صنایع پتروشیمی و اسکله‌های صیادی خوزستان

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

کبری حیدرینام و نام خانوادگی دانشجو

یانام دانشگاه / دانشکده منابع طبیعی در علوم و فنون دریایی خرمشهر

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

گاهاساتید راهنما ، دکتر همیرا آ دکتر اولیاقلی خلیلی پور

دکتر حسین ذوالقرنین، دکتر سید مهدی حسینی اساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

محیط‌زیسترشته

خرداد 1396تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
یایی بیـــش از پیش توجه جهانیـــان را به خـــود معطوف نموده  ، منابع غذایـــی در بـــا افزایـــش جمعیـــت در دهه‌هـــای اخیر
یایی، تجمع آنها  یایی از یک ســـو و ورود آلودگیهای مختلف به منابـــع در اســـت. نیاز روز افزون بشـــر به منابـــع غذایی در
یـــان، انتقال بـــه لایه‌های بالاتر زنجیـــره غذایی و نهایتاً به بدن انســـان، یکی از چالش‌های مهم بشـــمار میآید.  در بـــدن آبز
،کبالـــت، روی، نیکل، آهن،  )آرســـنیک، کادمیوم، ســـرب، منگنز ، غلظت کلی فلزات و عناصر یابـــی این تأثیر جهـــت ارز
منیزیـــوم، آلومینیـــوم(در بدن گونه مورد نظر و رســـوبات موجود در آب محاســـبه گردید و رابطه آن بـــا تغییرپذیری ژنتیکی 

پنـــج لوکوس ریزماهـــواره در جمعیت‌های نمونه‌برداری شـــده مورد بررســـی قرار گرفت.
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ساختار ژنتیکی
یابی ســـاختار ژنتیکی این گونه، مناطق نمونه‌برداری از ســـواحل استان خوزستان و محدوده صنایع پتروشیمی  جهت ارز
انتخاب و نمونه‌ها در پاییز 1394 جمع‌آوری شـــدند. نتایج نشـــان داد که میانگین هتروزیگوســـیتی مشاهده شده و مورد 
) Fst)0/054 میان نمونه‌هـــای اروندکنار  کثـــر انتظـــار بـــه ترتیب 0/488 و 0/691 بود. بر اســـاس آزمون مقایســـات جفتی، حدا
یـــان ژنـــی 4/347 و حداقـــل) Fst)0/023 بیـــن نمونه‌های بندر امـــام خمینی با اســـکله صیادی  و بحـــرکان بـــا کمترین جر
یانس مولکولـــی )AMOVA(، تنها  یـــان ژنی 10/543 مشـــاهده گردید. همچنین بر اســـاس آنالیـــز وار آبـــادان با بیشـــترین جر
4/43 درصـــد تنـــوع مشـــاهده شـــده مربـــوط به بیـــن جمعیت‌ها بود کـــه بیانگر تنـــوع ژنتیکـــی پایین در بیـــن جمعیت‌ها 
اســـت. نتایـــج این پایان نامه نشـــان داد کـــه احتمالاً گل خورک منقوط دارای یک جمعیت در آبهای ســـواحل خوزســـتان 

اســـت. ایـــن یافته‌ها اطلاعـــات مفیدی جهت حفاظـــت و مدیریت این گونه در ســـواحل خوزســـتان فراهم میکند.

فلزات سنگین
، کبالت،روی، نیـــکل، آهن، منیزیـــوم، آلومینیوم( در  )آرســـنیک، کادمیوم، ســـرب، منگنز غلظـــت کلی فلـــزات و عناصر
رســـوب و ماهی گل خورک نمونه‌گیری شـــده از ســـواحل اســـتان خوزســـتان، با اســـتفاده از روش هضم اســـیدی خشـــک 
و دســـتگاه ICP-OES انـــدازه گیری شـــد. نتایج آزمون ANOVA نشـــان دهنـــده وجود اختلاف معنـــی دار غلظت فلزات و 
 ANOVA، (کادمیوم، روی، آهن، منیزیـــوم تجمع یافته درگل خورک در بین ایســـتگاه‌های مختلـــف بود ، عناصـــر منگنـــز

.)P<0.05
 اما بین غلظت فلزات در رســـوب و غلظت آنها در بافت ماهیچه ای گل خورک همبســـتگی معنی دار وجود نداشـــت) 
P>0.05(. بـــه ترتیـــب برای فلزات ســـنگین آرســـنیک، نیـــکل و کادمیوم میانگین غلظـــت فلزات در عضلـــه ماهی 0/90، 
3/09، 1/03میلی گرم در کیلوگرم وزن خشـــک، بیش از حد اســـتاندارد جهانی) WHO(اســـت.همچنین میانگین غلظت 
، روی و آهـــن در عضله ماهی به ترتیب 0/42، 1/75، 15/36میلی گرم در کیلو گرم وزن خشـــک، از اســـتاندارد ذکر  منگنـــز
شـــده پایینتر بود. مقایســـه غلظتهای فلزات در اســـتاندارد جهانی نشـــان داد که غلظت فلز نیکل آلودگی شـــدید <50 و 
جیوه آلودگی شـــدید ppm >  1 در رســـوبات ایستگاه‌های مختلف بیش از حد اســـتاندارد جهانی)USEPA(بود. به منظور 
کتور آلودگی) Cf(و درجه آلودگی) Cd(محاســـبه شدند. بیشترین  بررســـی آلودگی فلزات ســـنگین در رســـوبات منطقه، فا
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یســـتی  کتـــور آلودگی بـــرای عنصر جیوه 53/40 مشـــاهده گردید. بـــرای تعیین درجـــه آلودگی و کیفیت محیط‌ز مقـــدار فا
رســـوبات منطقـــه، شـــاخص درجه آلودگـــی اصلاح شـــده) mCd(بـــرای هر یـــک از ایســـتگاه‌های نمونه‌بـــرداری و منطقه 
مورد مطالعه برآورد شـــد. نتایج نشـــان داد کـــه درجه آلودگی بحرکان 3/17، اروندکنار3/76 با ســـطح آلودگی متوســـط، به 
ترتیـــب دارای کمتریـــن میزان آلودگی می‌باشـــد همچنین درجه آلودگی بندرامام 4/97، اســـکله صیـــادی آبادان 4/89 با 

یاد، بیشـــترین آلودگی را به خـــود اختصاص دادند. ســـطح آلودگی ز

رابطه بین فلزات سنگین و تنوع ژنتیکی
یایی در پژوهشهای بسیاری به ثبت رسیده  لاینده‌های فلزی در تغییر ساختار ژنتیک جمعیت موجودات در بررسی تأثیر آ
،بحرکان، بندرامام  ، تأثیر فلز بر تنوع ژنتیکی جمعیت در ماهی گل خــورک در مناطق اروندکنار اســت. در پژوهــش حاضر
خمینــی و اســکله صیــادی آبادان مورد بررســی قــرار گرفت. نتایــج حاصل از این بررســی طبق روابط ماتریس همبســتگی 
اســپیرمن نشــان داد که از لحــاظ آماری ارتباط معنیداری میان غلظت فلزات و عوامل ژنتیکــی )تعداد غنای آلی، مقدار 
هتروزیگوســیتی مشــاهده شده، میانگین استاندارد شــده d2 و درصد عدم جفتی وجود ندارد() P>0.05(. همچنین این 
مطالعــه نشــان داد کــه بافت عضله ماهی گل خورک شــاخص مناســبی برای ســنجش آلودگی محیط به فلزات ســنگین 

نمی‌باشد.

کلمات کلیدی: گل خورک، ریزماهواره، سواحل خوزستان، تجمع زیستی؛ فلزات سنگین
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عنوان پایان نامه
رویکردی آینده پژوهانه به تدوین بســته خط مشــی برای بهبود کیفیت هوای تهران در راســتای ســامت و توسعه 

پایدار در افق 1404

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

ماندانا صاحب زادهنام و نام خانوادگی دانشجو

مرکز تحقیقات سیاست علمی کشور وزارت علوم، تحقیقات و فناورینام دانشگاه

دکتریمقطع تحصیلی

علی اصغر پورعزت، امیر ناظمیاساتید راهنما

سعید خزایی، یوسف رشیدیاساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

آینده پژوهیرشته

خرداد ماه 1396 تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
یســت و ســامتی را که از آن نصیب او می‌شــود   انســان مهمترین رکن توســعه پایدار به شــمار می‌رود و لازم اســت محیط‌ز
حفــظ کنــد. دســتیابی بــه این مهم، به تدوین خط مشــی ای در ســطوح متفاوت برنامه‌ریــزی نیــاز دارد. پژوهش حاضر با 
رویکردی آینده پژوهانه و توجه به تأثیر کیفیت هوا بر ســامتی انســان، به تدوین بســتۀ خط مشــی در حوزۀ آلودگی هوای 
شهر تهران می‌پردازد. برای دستیابی به این هدف، خط مشیها و راهبردها و اقدامات صورت گرفته در حوزۀ آلودگی هوای 
تهران، آمریکا، کانادا و کشورهای منطقه اروپا مطالعه شد؛ تأثیرگذاری عرصه‌های گوناگون اجتماعی، فناوری، اقتصادی، 
محیطی و سیاســی بر کیفیت هوای تهران بررســی و واکاوی شــد؛ وجود عدم قطعیت های بحرانی)دارای بیشــترین عدم 
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قطعیت و بیشــترین اهمیت(در این حوزه مورد بررســی قرار گرفت و خط مشــیهای بدیلی برای بهبود کیفیت هوای تهران 
پیشنهاد شد.

، به  ایـــن پژوهـــش بـــه طـــور عمـــده کیفـــی و تا حـــدی کمّی اســـت و بـــا رویکـــردی اکتشـــافی وعمدتـــاً خبره محـــور
جمـــع‌آوری داده‌هـــا پرداخـــت؛ همچنین از روشـــهای تحلیلـــی به‌کاررفته در برنامه‌ریـــزی فرض بنیـــاد، مصاحبه، تحلیل 
گون بررســـی  ریخت‌شناســـی و تحلیـــل محتـــوا بهره بـــرد. یافته‌هـــای این پژوهش نشـــان داد کـــه از میـــان عرصه‌های گونا
شـــده، عرصه‌هـــای سیاســـی، اجتماعـــی، اقتصـــادی، فناوری و محیطـــی به ترتیـــب دارای بیشـــترین تا کمتریـــن فراوانی 
گاهی و تعهد شـــهروندان و مســـئولان،  تأثیرگـــذاری بـــر کیفیـــت هوای آینده شـــهر تهران هســـتند؛ همچنین ســـه عامـــل آ
اســـتانداردبودن وســـایل نقلیـــه و پاســـخگویی دســـتگاه‌های ذیربـــط در برابـــر مســـئولان فرادســـتی و مصـــرف کننـــدگان 
خدمـــات خـــود، دارای عـــدم قطعیت بحرانـــی در این حوزه بودند. پس ازآنکه ســـه عـــدم قطعیت گفته شـــده در ماتریس 
ریخت‌شناســـی برده شـــد و برای هر یک از آنها بدیل‌های اقدامات و خط مشـــیهایی مشـــخص شـــد، هر یک از بدیل‌ها 
بهتنهایـــی؛ ســـناریوهای ترکیـــب یافتـــه از بدیل‌هـــای ســـازگار با هـــم؛ تحلیل نقـــاط قوت وضعـــف بدیل‌ها بـــه تنهایی و 
گون تأثیرگـــذار بر کیفیت هوای تهران، بس تۀ خط مشـــی  ســـناریوهای ترکیـــب شـــده از بدیل‌ها؛ تحلیل عرصه‌هـــای گونا
عمومی، راهبردی و قابل کاربرد برای اســـتفاده در برنامه‌ریزی ســـطح عالی حوزۀ کیفیت هوای شـــهر تهران تا ســـال ۱4۰4 
پیشـــنهاد داده شـــدند. انتظـــار میـــرود که نتایج این پژوهش بتواند در تنظیم خط مشـــی در ســـطح چشـــم انداز ســـازی و 

تدویـــن خط مشـــی‌های راهبردهـــا به مدیـــران و سیاســـتگذران این حوزه یاری رســـاند.

کلمات کلیدی: آینده‌پژوهی، بسته خطمشی، کیفیت هوا، برنامه‌ریزی فرض بنیاد، تحلیل ریخت‌شناسی
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عنوان پایان نامه
ارزیابی اثرات تنفسی، سمیت کبدی، کلیوی و خونی مواجهه شغلی با آمونیاک در یکی از صنایع پتروشیمی

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

احمد میرزایینام و نام خانوادگی دانشجو

/ دانشکده بهداشتنام دانشگاه علوم پزشکی شیراز

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

مسعود نقاب اساتید راهنما

مهدی جهانگیری، جعفر حسن زادهاساتید مشاور

خانم زارع              مشاور صنعتی 

 مهندسی بهداشت حرفه ایرشته

خرداد ماه 1396تاریخ فارغ التحصیلی

زمینه و هدف
اثرات مواجهه مزمن با غلظت‌های پایین آمونیاک بندرت مورد بحث و بررســی قرار گرفته اســت. هدف از مطالعه حاضر 

بررسی اثرات سمی ارگان‌های مختلف به دنبال مواجهه شغلی با مقادیر کمتر از TLV این ماده شیمیایی بود.

روش بررسی
این یک مطالعه مقطعی دو مرحله ای بود. در مرحله نخست 421 کارگر از یک صنعت پتروشیمی که با آمونیاک مواجهه 
یابی قرار گرفتند. برای کلیه افراد یک پرسشنامه استاندارد  داشتند و 120 نفر کارمند دفتری(گروه مرجع)فاقد مواجهه مورد ارز
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تنفســی تکمیل شــد و در چند نوبت از آن‌ها اســپیرومتری به عمل آمد و غلظتهای آمونیاک با اســتفاده از روش استاندارد 
در هوا اندازه گیری شد. در فاز دوم مطالعه از افراد مورد بررسی آزمایشهای روتین بیوشیمیایی و تستهای عملکردی کبد، 

کلیه و CBC به عمل آمد.

یافته‌ها
میانگیــن غلظــت آمونیاک در ناحیه تنفســی کارگران گــروه دارای مواجهــهppm 3/77±1/00بود. نتایج اســپیرومتری کاهش 
معنیــدار پارامترهــایVC، FVCو FEV1 در طــول شــیفت کار در کل گروه‌هــای مواجهه یافته رانشــان داد. عــاوه برآن پس از 
کنتــرل مخــدوش کننده‌هــای مهــم ارتباط آماری معنی داری بین مواجهــه با آمونیاک و کاهــش VC و FEV1 در گروه دارای 
 CBC مواجهه با آمونیاک دیده شد. بعلاوه بررسی پارامتر‌های کبدی، خونی و کلیوی نشان داد که دو گروه ازنظر پارامترهای
و تستهای کبدی تفاوت معنی داری باهم نداشتند. برعکس یک رابطه آماری معنی دار بین مواجهه و BUN مشاهده شد 

که تصور میشود این ارتباط به دنبال مواجهه طولانی مدت ازنظر بالینی مهم باشد.

 نتیجه گیری
یافته‌هــای ایــن مطالعــه حاکی از این واقعیت اســت که مواجهه بــا غلظتهای کمتر از TLV آمونیاک ســبب کاهش معنی 
 VC یه در طول شــیفت کاری و تغییرات کاهشــی غیرقابل برگشــت دار حاد و برگشــت پذیر برخی از پارامترهای عملکرد ر
یابی اثرات طولانی مدت آن نیاز به بررسی  کثر تغییرات اسپیرومتری حاد و برگشت پذیر است،ارز و FEV1 میشود. گرچه ا

بیشتر دارد. به علاوه مواجهه با مقادیر کمتر از TLV آمونیاک با آسیب های آشکار خونی، کبدی و کلیوی همراه نبود.

کلمات کلیدی: آمونیاک، مواجهه شغلی، اثرات تنفسی، سمیت کبدی، سمیت کلیوی، سمیت خونی
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عنوان پایان نامه
مبنای  بر   Smoke-Diving آتش نشانان درحین عملیات شبیه سازی شده  بهبود عملکرد شناختی  مطالعه 

روش‌های پیشنهادی و روش‌های متداول خنک سازی بدن 

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

رسول همت جونام و نام خانوادگی دانشجو

علوم پزشکی همدان/ دانشکده بهداشتنام دانشگاه

دکتریمقطع تحصیلی

مجید معتمدزادهاساتید راهنما

، مریم فرهادیاناساتید مشاور محسن علی آبادی، امید کلاتپور

ماندانا آقابیگی              مشاور صنعتی 

مهندسی بهداشت حرفه ای رشته

بهار 1396 تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
آتش نشـــانی حرفه ای اســـت که به ظرفیت فیزیکی و شـــناختی بالایی نیاز دارد و نتیجه اجرای وظایف شغلی، تحمیل 
بـــار کار فیزیکـــی و بار کار ذهنی بر آتش نشـــانان می‌باشـــد، آتش نشـــانان کارهای بســـیار ســـختی، از قبیـــل جلوگیری از 
گســـترش حریق،جابجایـــی مـــواد خطرناک، جســـتجو و نجات قربانیان را اغلب تحت شـــرایط اســـترین گرمایی بســـیار 
بـــالا و در محیطـــی دودآلـــود بـــرای مدت زمـــان نامعلـــوم انجـــام می‌دهند.انجـــام این نـــوع فعالیت‌هـــا همراه با پوشـــش 
لباس‌هـــای محافظتی و اســـتفاده از دســـتگاه‌های تنفســـی مســـتلزم صـــرف انرژی بســـیاربالایی اســـت. همچنین آتش 
نشـــانان بر اســـاس شـــغل ویژه خود در معرض بســـیاری از اســـترس‌های روحی و روانی و صدمات فیزیکی،شـــیمیایی و 
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یکـــی و غیـــره قرار میگیرنـــد. بنابراین برای انجام چنین وظایف دشـــوارو جلوگیری از آســـیب‌های ناشـــی از اطفاء  بیولوژ
یکـــی و شـــناختی خاص داشـــته باشـــند و انجـــام موفقیت  حریـــق، آتـــش نشـــانان بایـــد مشـــخصات فیزیکـــی، فیزیولوژ
آمیـــز اطفاءحریق نیازمندبه هماهنگی ســـطح بالایی ا ز ظرفیت فیزیکی و شـــناختی در آتشـــن شـــانان میباشـــد. بدین 
یکی و کارایی شـــناختی آتش نشـــانان و همچنین کاربرد  ســـبب تعییـــن تاثیـــر فعالیت‌های فیزیکی بر اســـترین فیزیولوژ
یادی  یکـــی وبهبود عملکرد شـــناختی آتش نشـــانان اهمیت ز اقدامـــات کنترلـــی کارا بـــه منظور تعدیل اســـترین فیزیولوژ
یکی و عملکرد شـــناختی آتش نشـــانان بعد از فعالیت  دارد. از این رو هدف مطالعه حاضر تعیین پاســـخ‌های فیزیولوژ
در محیـــط شـــبیه ســـازی شـــده دودآلود و همچنیـــن تعییـــن تاثیر روش‌های پیشـــنهادی اســـتفاده از ژل خنـــک کننده 
و جلیقـــه خنـــک کننـــده و روش‌هـــای متـــداول خنک ســـازی بـــدن از قبیل فرو بردن دســـت و ســـاعد در آب بـــه عنوان 

یکی و عملکرد شـــناختی می باشـــد. روش‌هـــای مداخلـــه ای در جهت بهبود پاســـخ‌های فیزیولوژ

 نتیجه گیری
در مطالعـــه حاضـــر آتـــش نشـــانان حرفـــه ای و با تجربه بـــه‌کار گرفته شـــدند و بر خـــاف مطالعات قبلی که آتش نشـــانان 
فعالیت‌های آتشنشـــانی رادر آزمایشـــگاه و یـــا روی دوچرخه ارگومتر و یا تردمیل انجـــام داده بودند در مطالعه حاضر آتش 
نشـــانان شـــرکت کننده در این مطالعه آتش نشـــانان وظایف تعیین شـــده آتش نشـــانی توســـط مربی مجرب آتش نشانان 
را در شـــرایط محیطـــی نزدیـــک بـــه محیط واقعـــی در اتـــاق دود انجـــام دادند. با توجـــه به یافته‌هـــای این مطالعـــه میتوان 
گـــون و دشـــوار در طـــول عملیات اطفـــاء حریق و امـــداد و نجات اثر نامطلوبـــی بر پاســـخ‌های فیزیولوژیکی  وظایـــف گونا
بـــدن از جملـــه ضربان قلب و دمای تمپورال بدن و عملکردهای شـــناختی آتشنشـــان دارد. یافته‌ها نشـــان داد که جلیقه 
خنـــک کننـــده در تقلیـــل پاســـخ‌های فیزیولوژیکی آتـــش نشـــانی موثرتر از ژل خنـــک کننده حـــاوی منتول بـــود. علاوه بر 
ایـــن، ترکیـــب جلیقـــه خنک کننـــده بـــا ژل خنک کننـــده مزیت اضافـــی نداشـــت. می‌تـــوان نتیجه گرفت خنـــک کردن 
بـــدن بـــا اســـتفاده از جلیقـــه خنک کننـــده به عنـــوان یـــک روش عملیاتی، در طـــول اجـــرای فعالیت آتش نشـــانی مزیت 
فیزیولوژیکی و روانشـــناختی بیشـــتری برای آتش نشـــانان دارد. از طرفی دیگر تاثیر روش خنک ســـازی بدن با اســـتفاده از 
روش فـــرو بردن دســـت و ســـاعد در آب بعد از اجـــرای فعالیت فیزیکی در کاهـــش پارامترهـــای فیزیولوژیکی و خطاهای 
عملکردهـــای شـــناختی به طـــور معنی داری بیشـــتر از روش خنکســـازی بـــا اســـتفاده از جلیقه‌های خنک کننـــده بود. 
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بنابرایـــن اســـتفاده از جلیقه خنـــک کننده در طول عملیات آتشنشـــانی)به عنوان یک روش عملیاتـــی در طول عملیات 
آتـــش نشـــانی(و اســـتفاده از روش فرو بردن دســـت و ســـاعد در آب )به عنوان یـــک روش غیرعملیاتـــی در طول عملیات 
آتش نشـــانی(در هنگام اســـتراحت و بعد از عملیات آتش نشـــانی در شـــرایط حســـاس به عنوان یک راهکار ارگونومیک 

میشود. توصیه 
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عنوان پایان نامه
تدویــن ابــزاری جهــت برآورد ســطح ایمنی با در نظر گرفتن عوامل ســازمانی،فردی و محیطــی و تطبیق آن در یک 

مجتمع پتروشیمی 

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

داود اسکندری نام و نام خانوادگی دانشجو

علوم پزشکی شهید بهشتی/ دانشکده بهداشتنام دانشگاه

دکتریمقطع تحصیلی

محمدجواد جعفریاساتید راهنما

یدا لله محرابی، مصطفی پویا کیان، مصطفی میر قطبی اساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

مهندسی بهداشت حرفه ایرشته

 تابستان 1395تاریخ فارغ التحصیلی

زمینه و هدف
یابی عملکرد ایمنی اندازه گیری  بهبود مداوم ایمنی یکی از اهداف مهم سازمان‌های موفق می‌باشد. روش سنتی برای ارز
و تجزی ه و تحلیل آماری داده‌های مربوط به حادثه است که بهعنوان شاخص‌های گذشته نگر و یا تأخیری ارجاع داده 
می‌شــوند. ازآنجاکه هدف از اســتقرار سیســتم‌های مدیریتی ازجمله سیســتم مدیریت ایمنی بهبود مســتمر است، صرفاً 
به‌کارگیری شاخص‌های گذشته نگر نمی‌تواند سودمند باشد. هدف مطالعه حاضر ارائه شاخصی آینده نگر برای بررسی 

عملکرد ایمنی سازمان است.
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مواد و روش‌ها  
پژوهــش حاضــر شــامل دو بخش اســت: بخــش اول آنیک مطالعــه تلفیقی کمی-کیفی اســت که بــا بهره گیــری از نظریه 
کتورهای انســانی که ســه عامل ســازمان، محیط و فرد را در عملکرد ایمنی ســازمان دخیل میداند، ابزاری برای بررســی  فا

عوامل تأثیرگذار بر عملکرد ایمنی سازمان طراحی و روانسنجی گردید.
همچنین برای بررسی ارتباط اجزاء تأثیرگذار بر عملکرد ایمنی از مدلسازی معادلات ساختاری )SEM( بهرهگرفته 
شــد. در ادامهبرای نشــان دادن تأثیر ســازه‌های مختلف ابزارپیشــنهادی بر نمره شــاخص عملکرد ایمنی از روش تحلیل 
سلسله مراتبی فازی )FAHP( جهت وزندهی سازه‌ها استفاده گردید. بخش دوم یک مطالعه مقطعی از نوع توصیفی است 

که در آن ضمن تطبیق مدل تهی هشده، عملکرد ایمنی در شرکت پتروشیمی منتخب مورد بررسی قرار گرفت.

یافته‌ها
یافته با افراد متخصص در زمینه ایمنی و مدیریت صنعتی منجر به شناسایی  نتایج بررسی متون و مصاحبه نیمه ساختار
204 کد اولیه در قالب 48 طبقه فرعی و 15 طبقه اصلی شد. پس از تکمیل فرآیند تحلیل مصاحبه‌ها، پی شنویس ابزاری 
با 83 گویه جهت بررسی عوامل مؤثر بر عملکرد ایمنی تهیه شد. بر اساس نتایج روایی صوری کمی از مجموعه 83 گویه 
موردبررســی،6 گویه امتیاز کمتر از 1/5 را کســب نمودند و از ابزار نهایی حذف شــدند. تجزیه و تحلیل روایی محتوا نشــان 
داد که 57 گویه ی باقی مانده ابزار شــاخص روایی محتوایی) 0/79≥(و نســبت روایی محتوایی) 56/0˃(قابل قبول دارند. 
میانگین شــاخص روایی ابزار بررســی عوامل تعیی نکننده عملکرد ایمنی ســازمان 0/97 محاســبه گردید. تحلیل عاملی 
تأییدی، برازش مناسب داده‌ها را نشان داد. در بررسی پایایی، ضریب آلفای کرونباخ) α=0/91 (بر همسانی درونی مناسب 
ابــزار دلالــت داشــته و بــاز آزمایی ابزار با فاصلــه 2 هفته، ثبات قابل قبول ابــزار را نشــان داد) ICC =0/58(. با توجه به نتایج 
به دســتآمده از تحلیل سلســله مراتبی فازی عامل ســازمانی با کسب بار وزنی 0/503 بیشترین و عامل محیطی با بار وزنی 
0/173 کمترین تأثیر را بر نمره شــاخص عملکرد ایمنی ســازمان داشــتند. نتایج مدلسازی معادلات ساختاری نشان داد، 
مقدار کای اســکوئر نســبی برابر با 3/81 اســت که گویای برازش مدل می‌باشــد)P>0/001(. همچنین شاخص‌های مقایسه 
ای مــدل ماننــد CFI، IFI، NFI و NNFI بــه ترتیــب برابر بــا 0/96، 0/96، 0/95 و 0/93 حاصل گردید که نشــان دهنده ی برازش 
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مناسب مدل مورد نظر است. همچنین مقدار شاخص RMSEA نیز برابر با 0/074 بدست آمد. نتایج مدلسازی معادلات 
ساختاری جهت برازش مدل نشان داد که تقریباً تمامی شاخصهای برازش مدل در محدوده قابل قبول می‌باشند و مدل 

پیشنهاد شده را تأیید کردند.

نتیجه گیری
یابی عوامل تأثیرگذار بر عملکرد  تحلیل داده‌های مطالعه نشان داد که ابزار طراحی شده، وسیل‌های عینی و ساده برای ارز
یابی عملکرد ایمنی سازمانها مفید واقع  (جهت ارز ایمنی است و می‌تواند به عنوان شاخص عملکردی فعال )آینده نگر

شود.

کلمات کلیدی: عملکرد ایمنی، شاخص فعال، مدل سازی معادلات ساختاری، روش سلسله مراتبی فازی
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تدوین و ارائه مدل مدیریتی مبنی بر تولید پاک تر به صورت پویاعنوان پایان نامه

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

امیرآرین اصلنام و نام خانوادگی دانشجو

دانشگاه آزاد اسلامی واحد علوم تحقیقات/ دانشکده محیط زیست و انرژینام دانشگاه

دکتریمقطع تحصیلی

رضا ارجمندی، جمال قدوسیاساتید راهنما

نبی ا... منصوریاساتید مشاور

 محمد تقی جعفرزاده              مشاور صنعتی 

مدیریت محیط‌زیست / گرایش مدیریت محیط‌زیسترشته

تابستان 1395تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
صنعتی شــدن کشــورها علی رغم اینکه اثرات قابل توجه ای بر روی رشــد اقتصادی آن‌ها دارد، منبع و منشــاء آلودگی‌ها 
یســت محیطی در کشــورهای صنعتی)از  یســت نیز می‌باشــد. به همین دلیل، توجه و نیاز به رعایت الزامات ز در محیط‌ز
جمله کشورهایی که مانند ایران در آن‌ها صنایعی چون پتروشیمی، توسعه یافته و از عوامل تحول اقتصادی نیز محسوب 
یســت، اتخاذ راهبرد پیشــگیری در ارجحیت  می‌شــود(ضرورتی اجتناب ناپذیر اســت.با توجه به اینکه در حفظ محیط‌ز
، بــه اقدامات و فعالیت‌های مبتنی بر پیشــگیری از  و اولویــت، نســبت بــه راهبــرد تصفیه در انتهای خط اســت، از این رو
، درحال حاضر بیشــتر توجه می‌شــود. با این حال  کتر و کار و کســب پایدار یســت مانند رویکرد تولید پا تخریب محیط‌ز
کتر و کار وکســب پایــدار در بخش صنعت)به خصوص در صنعت پتروشــیمی که صنعتی  پرداختــن بــه موضــوع تولید پا
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آلــوده کننــده اســت و در عیــن حــال از اولویــت قابل توجه اقتصــادی در کشــور نیز بر خورداراســت(، موضوعی اســت که 
یســت ازطریق پیشــگیری و بهــره وری و حفاظت از منابع و  نیــاز بــه الگوها و ابزارهای کارآمد برای بهبودوضعیت محیط ز
کتر و  یســت دارد. از طرفی باتوجه به اینکه الگوهای کنونی تعالی کار وکســب در برگیرنده مفاهیمی چون تولید پا محیط‌ز
کار و کســب پایدار نیســتند، به همین دلیل پژوهش حاضر با بهره گیری از مبانی نظری وپیشــینه تحقیق،برای نخســتین 
بــار جامعیــت الگو تعالی ســازمان اروپایی مدیریت کیفیت اروپا را به مورد بررســی قرار داد. تا پیدایش الگوهای کســب و 
 ، ، هشت مفهوم اصلی و نه معیار این الگو کار جدید مانند الگوی کسب و کار پایدار مد نظر قرار داده شود. بدین منظور
مــورد بازبینــی قرارگرفتنــد کــه نتیجه این بررســی در قالب ارائه پیشــنهاداتی برای بهبــود آن الگو ارائه گردیــد. بدنبال آن در 
، با بهره گیری از اصول و مبانی روش‌های الگو سازی تجربی  کتر این تحقیق، پس از شناسایی مولفه‌های موثر درتولید پا
)Emperical Methodes and Modeling(، استفاده از رویکرد‌های تصمیم گیری چند مشخصه ای )MCDM(، تحلیل سلسله 
کتر شــده و ســپس  مراتبــی فــازی )FAHP(و تحلیــل شــبکه ای )ANP(، اقــدام بــه اولویت بندی مولفه‌های موثر در تولید پا
کتر از سه دیدگاه کاهش مخاطرات مربوط  تدوین الگو مدیریتی در صنعت پتروشیمی)مبتنی بر تعیین وضعیت تولید پا
به ســامت کارکنان و جامعه، کاهش مخاطرات مربوط به حفاظت از گیاهان و جانواران و کاهش هزینه‌های ســازمانی(
کتر در  ارائه گردیده است.نتیجه نهایی حاصل از این تحقیق، ارائه الگوی مدیریتی جهت تعیین وضعیت کمی تولید پا
، می‌توان  کتر در صنعت مذکور صنعت پتروشــیمی می‌باشــد، به طوری که با اجرای آن، افزون بر تعیین وضعیت تولید پا

کتر را در حوزه‌های مختلف، جهت اتخاذ راهکارهای مقتضی مدیریتی ارائه نمود. مولفه‌های اثر بخش در تولید پا

، صنعت پتروشیمی  ، الگوی تولید پاکتر کلمات کلیدی: محیط‌زیست، تولید پاکتر
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عنوان پایان نامه
احیــا کاتالیســت مســتعمل صنعتــی اکســید آهــن و بهبــود آن بــا ارتقادهنــده مناســب جهــت اســتفاده در فراینــد 

هیدروژنزدایی اتیل بنزن به استایرن 

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

امیر ناصر حق لسان نام و نام خانوادگی دانشجو

صنعتی سهند/ دانشکده مهندسی شیمینام دانشگاه

دکتریمقطع تحصیلی

رضا علیزاده، اسماعیل فاتحی فراساتید راهنما

-اساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

گرایش مهندسی شیمی- محیط‌زیست،کاتالیست رشته

تیرماه 1395 تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
استایرن منومر یکی از مهمترین منومرهای غیراشباع آروماتیکی است که در سالهای اخیر تولید آن به واسطه رشد مصرف 
پلیمرهای استایرنی بیش از پیش مورد توجه قرار گرفته است. عمدهترین روش تولید این ماده هیدروژنزدایی کاتالیستی 
از اتیل بنزن بوده و مهمترین عاملی که اقتصاد فرایند را تحت تاثیر قرار میدهد هزینه کاتالیســت صنعتی اســت. بر این 
اساس، احیا کاتالیست مستعمل صنعتی و یا به تعویق انداختن غیرفعال شدن آن، می‌تواند از لحاظ اقتصادی،زیست 
محیطــی و فراینــدی بســیار مؤثــر واقــع شــود. در ایــن پژوهش ابتــدا نحوه غیر فعــال شــدن کاتالیس تهای صنعتی توســط 
فناوریهــای کلاســیک و اســمارت بــا اســتفاده از روشــهای XRD، XRF، BET، FESEM و TG-DTG مــورد بررســی قرار گرفته 
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یابیهای ســاختاری و عملکردی، غیر فعال شــدن بیشــتر کاتالیست مستعمل اســمارت نسبت به کلاسیک را  اســت. ارز
نشان داده و سه عامل تشکیل کک، تغییر فاز اکسید آهن ازFe2O3 بهFe3O4 و مهاجرت پتاسیم عوامل اصلی غیرفعال 
شــدن کاتالیســتها شناخته شــدند. بر اساس نتایج بدســت آمده و در راستای احیا کاتالیســتهای مستعمل، ککزدایی با 
یــان هــوا در دمــای C750° و تغییــر فاز اکســید آهن از Fe3O4 به Fe2O3 با اســتفاده از بخــارآب و در دمای  اســتفاده از جر
C600°، انجام گرفت. همچنین تزریق پتاسیم توسط محلولهای کربنات پتاسیم یا نیترات پتاسیم،افت پتاسیم مهاجرت 
کــرده را جبــران نمــوده و کربنات پتاســیم به نحو مؤثری فعالیت کاتالیســت احیا شــده را افزایش داد. نتایج تزریق پتاســیم 
نشــان داد به‌کارگیری انرژی التراســوند موجب افزایش بیش از 50% سطح ویژه و تشکیل نانو ذرات در سطح کاتالیستهای 
احیا شــده گردیده اســت. با بهینه ســازی روش احیا، تزریق دو برابری پتاســیم مهاجرت کرده، توســط کربنات پتاسیم و با 
استفاده از انرژی التراسوند، موجب افزایش نسبت بازده کاتالیست احیا شده به کاتالیست نو به حدود 0/97 تا 1/30 شده 
کتــور صنعتی نیز ضرایب ســینتیکی واکنشــهای فرایندی تعیین شــده و با اجرای مــدل با خوراک  اســت. بــا مدلســازی را
ثابت، محاسبه فعالیت کاتالیست صنعتی در طول مدت بهرهبرداری فراهم شد. با تعیین تابع افت فعالیت کاتالیست 
، بهترین مســیر افزایــش دما جهت بیشــینه نمودن تولید اســتایرن و بــه تعویق افتادن  در مقیــاس صنعتــی بــرای اولیــن بار

غیرفعال شدن کاتالیست در طول مدت بهره برداری، بدست آمد.

کلمات کلیدی: احیا کاتالیست - استایرن - غیرفعال شدن کاتالیست - کاتالیست مستعمل- هیدروژنزدایی اتیل بنزن.
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عنوان پایان نامه
جذب سرب،کادمیم و آرسنیک توسط جاذبهای طبیعی گیاه حرا و جلبک سارگاسوم جهت تصفیه فاضلابهای 

پتروشیمی 

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

راحله توسلینام و نام خانوادگی دانشجو

یانام دانشگاه / دانشکده منابع طبیعی در علوم و فنون دریایی خرمشهر

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

گاهاساتید راهنما علی داد اللهی سهراب، همیرا آ

سید حسین خزاعی اساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

یارشته محیط‌زیست گرایش در

 بهمن ماه 1395تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
در بین فلزات ســنگین ســرب و کادمیم به دلیل مصرف بالا در صنایع و آرســنیك به دلیل وجود طبیعی آن در منطقه، از 
اولویت بالایی برای حذف از محیط آبی برخوردار هستند. در این پژوهش، با هدف تعیین بهترین جاذب فلزات سنگین 
)سرب، کادمیم و آرسنیک(جلبک سارگاسوم و برگ گیاه حرا به وسیله کاردک و دست از منطقه بندر چابهار جمع آوری 
یا به آزمایشــگاه انتقال داده شد.ســپس نمونه‌ها خشــک و آســیاب و با الک 250 میکرون  و پس از شســت وشــو با آب در
غربــال شــد. وزن نمونه‌هــا بــه وســیله تــرازوی دیجیتال با دقــت 0/01 گرم اندازه گیری، ســپس جهت بررســی مقــدار جذب 
فلــزات ســنگین توســط این دو گیاه تحت شــرایط بهینه) pH، زمان تمــاس، مقدار جاذب و غلظتهــای مختلف آلودگی(
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از محلول‌های اســتاندارد شــده فلزات سنگین استفاده شــد. غلظت نهایی این محلول‌ها پس از فیلتراسیون و جذب با 
دســتگاه ICP OES مــورد انــدازه گیــری قرار گرفت. در این تحقیق راندمان جذب با نرم افزاراکســل تعیین وآزمایش‌ها با ســه 
بار تکرار انجام شــد و جهت تعیین میانگین از نرم افزار spss نســخه 16 اســتفاده گردید. نتایج آنالیزها تحت شرایط بهینه 
نشان داد که pHبهینه جهت حذف فلزات برای هر دو جاذب برابر 5 بود و بهترین زمان بهینه برای حذف فلزات سنگین 
(آرســنیک ســرب وکادمیم)به وســیله جاذب جلبک سارگاســوم به ترتیب )60، 10 و30 دقیقه (و برای برگ حرا)60،30 و 60 
دقیقه(بود و در نهایت به علت درنظرگرفتن جذب هم زمان هر سه فلز زمان بهینه 60 دقیقه در نظرگرفته شد. میزان بهینه 
لاینده‌های آرسنیک،کادمیم و سرب را به ترتیب با راندمانهای  جاذب جلبک سارگاسوم و برگ حرا 10 گرم بر لیتر بود که آ
99/4، 97، %100 و 91/88 81/88 و 83/02% از محلــول جــذب نمــود. جلبــک سارگاســوم در غلظــت ppm 10 بیــش از %97 
راندمان حذف هر ســه فلز را فراهم کرد. همچنین گیاه حرا در غلظت ppm 20 بهترین راندمان جذب را داشــت. نتایج به 
دســت آمده نشــان داد که جلبک سارگاســوم و برگ حرا از قابلیت خوبی جهت حذف فلزات ســنگین برخوردار هستند. 
هرچند جلبک سارگاسوم با توانایی راندمان 97 تا 100% از قدرت جذب بالاتری برخوردار بود. یافتن روشهای حذف فلزات 
ســنگین از پســابهای صنعتی به خصوص یافتن روشــهای طبیعی می‌تواند مصرف مواد شیمیایی را که به طور معمول در 
سایر روشهای تصفیه فاضلاب مرسوم است؛ کاهش دهد. در این روش ضمن بهره برداری از منابع طبیعی جهت تصفیه 

فاضلاب، از ورود مواد شیمیایی مازاد نیز جلوگیری میشود.
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عنوان پایان نامه
مقایســه تأثیــر جلیقه‌هــای خنک کننــده ایرانی و خارجی بر روی شــاخص‌های اســترین فیزیولوژیکــی وادراکی و 

توانایی انجام کار درشرایط گرم و مرطوب عسلویه 

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

بهنام حق شناسنام و نام خانوادگی دانشجو

علوم پزشکی اصفهان/دانشکده بهداشتنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

حبیب ا لله دهقاناساتید راهنما

محمد جواد طراحیاساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

مهندسی بهداشت حرفه ایرشته

زمستان 1395تاریخ فارغ التحصیلی

مقدمه
جهت پیشگیری از استرس گرمایی و حفظ کارایی افراد در محیط‌های کاری گرم، کاهش سطح استرس حرارتی کارگران 
امری ضروری اســت ؛ هدف این مطالعه بررســی مقایســه تاثیر جلیقه خنک کننده تغییر فازی پارافینی و جلیقه خنک 
کننده ایرانی ژل یخ اسپادانا بر روی شاخص استرین فیزیولوژیکی و شاخص استرین ادراکی و توانایی انجام کار درشرایط 

گرم و مرطوب عسلویه بود.
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مواد و روش‌ها
)30 نفر با جلیقه حنک کننــده ایرانی حاوی بســته‌های خنک کننده  ایــن مطالعــه مقطعــی و مداخلــه ای بر روی 90 نفــر
ژل یــخ اســپادانا،30 نفــر بــا جلیقه خنک کننــده تغییر فازی پارافینــی و 30 نفر فاقــد جلیقه (از کارگران با ســطح فعالیت 
جسمانی و لباس یکسان در منطقه عسلویه با میانگین دمایی47 درجه سانتی گراد ورطوبت نسبی95 درصد در تابستان 
 PESI، پرسشنامه‌های ،PSI 1395 انجام شد. ضربان قلب، دمای دهانی به منظور سنجش شاخص استرین فیزیولوژیکی
HSSI به منظورسنجش شاخص استرین ادراکی ومیزان تعریق در هنگام استفاده ازجلیقه‌ها و در گروه شاهد و همچنین 

یابی راحتی  شــاخصWBGT بــه مــدت 120 دقیقــه اندازه گیری گردید، چک لیســت توانایی فــردی ) CIS(و پرسشــنامه ارز
 Repeatedجلیقه نیز تکمیل گردید. جهت تجزیه و تحلیل و مقایسه داده‌ها در زمان‌ها و گروه‌های مختلف با هم از آزمون

measures استفاده و تمام تحلیل‌ها با استفاده از نرم افزار SPSS 21 انجام شد.

یافته‌ها
میانگیــن شــاخصWBGT بــرای هــر ســه گــروه C ° 37/65 بدســت آمد،میانگین ضربــان قلب در گــروه اســتفاده کننده از 
جلیقه خنک کننده ایرانی و پارافینی و شــاهد به ترتیب 91،53/76 /89، 97/07 ضربان در دقیقه، میانگین دمای دهانی 
به ترتیب36/7، 36/36،78/6 درجه سانتی گراد، میانگین شاخص استرین فیزیولوژیکی PSI به ترتیب 3/18، 2/29 و 6/12 
یکــی در گروه اســتفاده کننــده از جلیقه خنک کننــده خارجی و ایرانی در مقایســه با گروه  بــود. شــاخص اســترین فیزیولوژ
شاهد معنی دار بود )P>0/001(. نمره پرسشنامه راحتی جلیقه خنک کننده در گروه استفاده کننده از جلیقه خنک کننده 
 HSSI و PESI میانگین شاخص استرین ادراکی .)P<0/05(پارافینی در مقایسه با جلیقه خنک کننده ایرانی معنی دار نبود
در گروه استفاده کننده از جلیقه خنک کننده ایرانی حاوی بسته‌های خنک کننده ژل یخ اسپادانا، تغییر فازی پارافینی 
 HSSI و PESI و گروه شاهد به ترتیب 7/39، 6/36، 9/95، 6/33، 5/92، 13/28بود. میانگین امتیاز شاخص استرین ادراکی
در گروه استفاده کننده از جلیقه خنک کننده تغییر فازی پارافینی و ایرانی حاوی بسته‌های خنک کننده ژل یخ اسپادانا 

در مقایسه با گروه 
شاهد معنی داربود) P>0/001(. میانگین امتیاز شاخصCIS درگروه استفاده کننده جلیقه خنک کننده تغییر فازی 
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.)P>0/001 (پارافینی و ایرانی حاوی بسته‌های خنک کننده ژل یخ اسپادانا در مقایسه با گروه شاهد معنی دار بود

 نتیجه گیری
یافته‌هــای مطالعــه نشــان داد که جلیقه خنک کننــده پارافینی و جلیقه خنک کننــده ایرانی ژل یخ اســپادانا می‌تواند در 
شــرایط گرم و مرطوب عســلویه در فصل تابســتان به مدت90دقیقه از طریق کاهش دمای دهانی، ضربان قلب، شــاخص 
استرین فیزیولوژیکی و شاخص استرین ادارکی و افزایش توانایی انجام کار سطح استرس حرارتی کاربران را تا میزان قابل 

قبول و مناسبی کاهش دهند.

کلمات کلیدی: جلیقه خنک کننده اســپادانا و تغییر فازی پارافینی، شــاخص اســترین فیزیولوژیکی، شــاخصا ســترینا دراکی، تواناییا نجام 

،استرس حرارتی، عسلویه کار
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عنوان پایان نامه
طراحی سیستم حمایت از تصمیم برای مراقبت از کارکنان صنعت نفت در برابر مواجهات شغلی سرطان زا

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

رامین سپهری رادنام و نام خانوادگی دانشجو

تربیت مدرس/ دانشکده مدیریت و اقتصادنام دانشگاه

دکتریمقطع تحصیلی

علی رجبزاده قطریاساتید راهنما

عادل آذر ، بهروز زارعیاساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

مدیریت، گرایش  تولید و عملیات رشته

1395 تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
یانبار مواجهات شــغلی در صنایع نفــت، گاز و پتروشــیمی و نرخ رو به رشــد ابطال به بیماری ســرطان و  بــا توجــه بــه آثــار ز
متعاقبــا افزایــش هزینه‌هــای درمانی، ســازمان بهداشــت و درمــان وزارت نفت را به مقابله با این پدیده ســوق داده اســت. 
بنابراین،توســعه سیســتمی بــا هــدف کاهش خطــر بروز ســرطان در بین کارکنــان صنعت ضروری بــوده که در این راســتا، 

پیشنهاد طراحی و پیاده سازی یك سیستم مراقبت در برابر مواجهات شغلی سرطانزا ارائه شد.
با توجه به پیچیدگی‌های پویا و رفتاری سیستم مراقبت، الزام است ابتدا چارچوب و ساختار مسئله تبیین شده 
و ذینفعــان کلیــدی در خصــوص آن توافــق نماینــد؛ برای این منظور در مرحله اول با اســتفاده از داده‌های بدســت آمده از 
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)SSM(یگران اصلی مســئله، و در قالب مراحل 1 و 2 روانشناســی سیستم‌های نرم جلســات هدایت شــده با ذینفعان و باز
اقدام به ترســیم تصویر غنی نموده که در آن چارچوب و روابط کلیدی مســئله تبیین شــدند. در ادامه تالش شد با تشکیل 
کادمیك( وانجــام مصاحبه‌های عمیق، بــا بکارگیری تئــوری داده بنیاد)GT(و  گــروه خبرگان)شــامل خبــرگان صنعــت و آ
مدلســازی ســاختاری- تفســیری) ISM(در قالب مراحل 3 و SSM 4 مدلهای مفهومی برای بهبود موقعیت مســئله ترســیم 
) CATWOE(برای سیســتم‌های طراحی شده تدوین شوند. در مرحله سوم، با مقایسه  یشــه‌های و تحلیل کاتوو و تعاریف ر
مدلهــای مفهومــی و شــرایط دنیــای واقعی، اقدامــات الزام جهت نیل به وضعیت مطلوب تعریف شــده و ایــن 40 اقدام بر 
اساس تحلیل PACE اولویت بندی شدند. در آخرین مرحله تحقیق نیز در یك مورد مطالعه، یك سیستم استنتاج فازی 
یابی مواجهات طراحی شــد. با اســتفاده از نتایج این سیستم،مشــاغل را بر اســاس خطر  ممدانی با 3188 قاعده برای ارز

بروز سرطان اولویت بندی نمودیم.

کلمات کلیدی: سیســتم مراقبت، مواجهات شــغلی، ســرطان، روان شناســی سیســتم‌های نرم)SSM(، تئوری داده بنیاد)GT(، مدلسازی 

ساختاری- تفسیری)ISM(و سیستم استنتاج فازی
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بررسی قابلیت کربن فعال بدست آمده از درخت سپیدار در حذف فنل از فاضلاب عنوان پایان نامه

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

میرحسین فاضلیاننام و نام خانوادگی دانشجو

دانشگاه آزاد اسلامی واحد علوم و تحقیقات اهوازنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

بهمن رماوندیاساتید راهنما

-اساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

محیط‌زیست، گرایش آب و فاضلاب رشته

آذر 1394تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
لاینده‌های متقدم طبقه‌بندی شده اند. بنابراین باید نسبت به  فنل‌ها به دلیل پتانسیل آسیب به سلامت انسان به عنوان آ
حذف فنل و جلوگیری از آلودگی منابع آب اقدام نمود. هدف از این تحقیق بررسی جذب فنل از محلول‌های آبی توسط 
کربن فعال تهیه شــده از درخت ســپیدار اســت. این پژوهش یک مطالعه تجربی بوده که کربن فعال تهیه شــده از درخت 
ســپیدار به عنوان جاذب با مش 40 اســتفاده شــده است. در این مطالعه، پس از تهیه محلول استوک فنل، اثر پارامترهای 
(، غلظت  موثــر در فراینــد جــذب نظیــر pH)4، 6، 8 و 10(، زمــان تمــاس) 60-3 دقیقــه(، دوز جــاذب) 5-0.25 گــرم بــر لیتر
(مورد بررســی قرار گرفت. همچنین برای توصیف اطلاعات آزمایشــگاهی، ایزوترم‌های  اولیــه فنــل) 50-10 میلی گرم بر لیتر
، فروندلیچ،دوبینین- رادوشــکویچ و تمکین و مدل‌های ســینتیک درجه اول و دوم کاذب بررســی گردید.  همه  لانگمویر
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 g/m 2 کربن فعال بدست آمده از درخت سپیدار BETآزمایشها دوبار تکرار و میانگین درصد حذف ارائه شده است.سطح
یابی سینتیکی نشان داد که  ، حداکثر ظرفیت جذب 172.41mg/gحاصل شد. ارز 1068 بدست آمد. مطابق مدل لانگمویر
جذب فنل توســط کربن فعال تهیه شــده از درخت سپیدار از مدل درجه دوم کاذب تبعیت می‌نماید. نتایج این مطالعه 
نشان داد که افزایش زمان تماس و دوز جاذب منجر به افزایش جذب فنل و افزایش pH و افزایش غلظت اولیه فنل کاهش 

جذب فنل را در پی دارد. فنل در pH برابر 4 کاملاً حذف شد.
بطــور کلــی ایــن مطالعه نشــان داد کــه کربن فعال تهیه شــده از درخت ســپیدار قابلیت مناســبی در جذب فنل از 
فاضلاب‌ها دارد. با توجه به اینکه درخت ســپیدار بوفور در بســیاری از مناطق کشورمان در دسترس است، از این درخت 

لاینده‌ها در صنعت آب و فاضلاب استفاده نمود. می‌توان برای تهیه جاذب و در حذف آ

، ایزوترم، سنتیک کلمات کلیدی: فنل، جذب، درخت سپیدار
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عنوان پایان نامه
بررســی سیســتم بیوراکتور غشــایی برای حذف اتیل بنزن و اســتایرن از فاضلاب پتروشیمی و بهینه سازی فرآیند از 

نظر کاهش گرفتگی غشا 

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

حسین حضرتینام و نام خانوادگی دانشجو

شریف/ دانشکده مهندسی شیمی و نفتنام دانشگاه

دکتریمقطع تحصیلی

شایگان اساتید راهنما

-اساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

مهندسی شیمیرشته

اسفند 1394تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
یســتی ترکیبات آلی فرار  کنه‌ها و کربن فعال بر روی عملکرد حذف ز در ایــن پایــان نامــه تغییرات اس آر تی، اچ آر تی، اثر آ
)اســتایرن و اتیل بنزن(و همچنین اثر آنها بر روی گرفتگی غشــا در بیوراکتورهای غشــایی بررســی شد. به غیر از آنالیزهای 
لاینده‌های فرار در خروجی، سی او دی ورودی و خروجی، ام ال اس اس و ام ال وی اس اس لجن(تست  متعارف )میزان آ
یع اندازه ذرات لجن، مشــاهدات میکروســکوپی، فعالیت میکروبی، اس ام  قابلیت لخته شــدن لجن، گرانروی لجن، توز
، آنالیز جی پی سی و آنالیز ای ای ام برای تعیین مشخصات لجن نیز انجام گرفت.  پی، ای پی اس، آنالیز اف تی آی آر
کنه بررســی شــد کــه نتایج نشــان داد، راکتور حاوی 2  ایــن تحقیــق در پنــج بخــش انجام گردید: در بخش اول فقط تاثیر آ



147

|  یهشوژپ یطرح ها هدچکی                             |

کنه، )بهینه درصد حجمی(، هر چند به دلیل تشکیل لخته‌های بزرگتر از نظر فعالیت میکروبی کاهش می‌یابد  درصد آ
اما این کاهش تاثیری در عملکرد حذف ســی او دی ندارد و حتی بازدهی حذف به مقدار یک درصد افزایش می‌یابد )از 
98 بــه 99 درصــد(و همچنین گرفتگی غشــا در این راکتور بدلایل کاهش مقاومت کیــک و حفره‌ها، کاهش ضریب تراکم 
پذیــری و کاهــش گرانروی به طور چشــمگیری کاهش مییابد. علاوه بر این،مشــخص گردید که میــزان اس ام پی و ای پی 
کنه بیشــتر  کنه کمتر و میزان اس ام پیســی آبدوســت برای راکتور بدون آ کنه دار نســبت به راکتور بدون آ اس در راکتور آ
اســت. علاوه بر این آنالیزهای اف تی آی آر و ای ای ام کیک نیز بخوبی نشــان داد که نتایج بدســت آمده از آنها کاملا با 
کنه و ســه اچ آر تی 10، 15 و 20 ســاعت بررســی شــد.  نتایج ای پی اس کیک مطابقت دارند. در بخش دوم تاثیر همزمان آ
کنه دار و در زمان ماند  نتایج نشان داد که حالت بهینه هم از نظر حذف زیستی و هم از نظر گرفتگی غشایی برای راکتور آ
15 ساعت بدست آمد. بازدهی حذف استایرن، اتیل بنزن و سی او دی برای این حالت به ترتیب بالای 99/8، 99/9 و 99 
درصد بدســت آمد و غلظت اســتایرن و اتیل بنزن در هوای خروجی به ترتیب به 0/2 و زیر 0/1 پی پی ام رســید. همچنین 
بررســی تغییــرات تــی ام پی نشــان داد با کاهش زمــان ماند هیدرولیکی از 20 به 10 ســاعت نرخ گرفتگــی افزایش مییابد اما 
کنه کمتر می‌باشد. متوسط اندازه ذرات لجن در داخل  کنه دار نسبت به راکتور بدون آ شیب این تغییرات برای راکتور آ
راکتورهــا نشــان داد با کاهــش زمان ماندهیدرولیکی از 20 به 10 ســاعت، اندازهی ذرات لجن کمتر میشــود. نتایج حاصل 
از نرخ مصرف اکســیژن نیز نشــان داد با کاهش اچ آر تی از 20 به 15 ســاعت با افزایش بار آلی، فعالیت میکروبی کاهشــی 
نداشت. علاوه بر این، نتایج حاصل از تغییرات اس ام پی و ای پی اس در دو راکتور در طی زمان ماندهای هیدرولیکی 
مختلف نشــان داد افزایش اس ام پی یکی از عوامل گرفتگی غشــا می‌باشــد. همچنین نتایج نشان میدهد عامل تشکیل 
کنه دار مقدار ای پی اس نمی‌باشــد.در بخش ســوم اثر پودر کربن فعال بر روی گرفتگی غشــا  لخته‌های بزرگ در راکتور آ
بررســی شــد و نتایج بدســت آمده نشان داد، با استفاده از پودر کربن فعال، قابلیت ته-نشینی لجن خیلی بهبود مییابد و 
همچنین خواص لجن، به گونه‌ای بهبود می‌یابد که تشکیل لایه ی کیک خیلی کمتر شده و گرفتگی غشا کاهش مییابد. 
همچنین بدلیل جذب ترکیبات آلی محلول توسط کربن فعال مقادیر اس ام پی کاهش قابل توجهی داشتند و حتی مواد 
آلی محلول با جرم مولکولی‌های کمتر از kDa 1/5 در راکتور حاوی پودر کربن فعال کاهش چشمگیری داشت. همچنین 
نتایج حاصل از آنالیز ای ای ام نیز نشــان داد در این بخش ترکیبات هیومیک اســید و آمینو اســید در لایه ی کیک وجود 
داشــت که میزان آنها برای راکتور شــامل کربن فعال کمتر بود. در بخش چهارم نتایج تغییرات اس آر تی مورد بررســی قرار 
گرفــت. تحلیلهــای صــورت گرفته نشــان داد کــه غلظت‌های اس ام پی در زمــان ماند لجن کمتر افزایــش یافته و گرفتگی 
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غشا افزایش مییابد و همچنین نتایج حاصل از مطالعه سه اس آر تی 10، 20 و 30 روز نشان داد، اس آر تی مطلوب در این 
سیســتم‌ها می‌تواند بین 20 تا 30 روز در نظر گرفته شــود. در نهایت در بخش پنجم تغییر قطر ســوراخ های لوله ی هوادهی 
، لخته‌های لجن  مــورد مطالعــه قــرار گرفــت. نتایج نشــان داد بــا افزایش قطر ســوراخهای نازل هوادهــی از 2 به 3 میلی متــر

شکسته شده و میزان اس ام پی لجن افزایش یافته و در نهایت منجر به گرفتگی شدید غشا شده است.

کنه، پودر کربن فعال، زمان ماند هیدرولیکی، زمان ماند لجن، قطر  کلمات کلیدی: بیوراکتور غشایی، فاضلاب پتروشیمی، گرفتگی غشا، آ

سوراخ لوله هوادهی
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عنوان پایان نامه
مطالعه استرس شغلی و ارتباط آن با اعمال ناایمن درکارکنان واحد تعمیرات یک مجتمع پتروشیمی 

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

شراره موسوی پورنام و نام خانوادگی دانشجو

دانشگاه آزاد اسلامی واحد زاهدان/ دانشکده فنی و مهندسینام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

علی صفری واریانی اساتید راهنما

رمضان میرزاییاساتید مشاور

زهره ممبینی              مشاور صنعتی 

مدیریت محیط‌زیست )HSE ( رشته

1394تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
شــرکت‌های پتروشــیمی به دلیل وجود منابع عظیم نفت و گاز در ایران، از جمله صنایع مهم در کشــورمان می‌باشــند. بر 
اســاس آمارهای منتشــره، اســترس و عوارض ناشی از آن همه ســاله موجب از بین رفتن صدها ساعات کاری شده است 
به طوری که براســاس یافته‌ها بین اســترس و حوادث شــغلی ارتباط وجود دارد. لذا هدف این مطالعه تعیین ارتباط بین 

استرس شغلی با اعمال ناایمن در کارکنان واحد تعمیرات یک مجتمع پتروشیمی می‌باشد.
مطالعــه حاضــر از نــوع پژوهش توصیفی- تحلیلی اســت که در بیــن 167 نفر از کارکنان مجتمع پتروشــیمی انجام 
شــده اســت. به منظور جمع آوری داده‌ها از پرسشــنامه ی اســتاندارد استرس شغلی آســیپو و چک لیست اعمال ناایمن 



151

|  یهشوژپ یطرح ها هدچکی                             |

اســتفاده شــد. چک لیست اعمال ناایمن از طریق مشــاهده مستقیم فعالیت‌ها، بررسی دستورالعمل‌های کاری، اسناد و 
گزارش حوادث تهیه شد. جهت تجزیه و تحلیل داده‌ها و آزمون‌های مربوطه از نرم افزار آماری SPSS استفاده شد.

براســاس نتایــج این مطالعه میانگین میزان اســترس شــغلی کارکنــان 197/53 و میانگین میزان اعمــال ناایمن آنها 
یابــی گردیــد. بیشــترین نمــره میانگیــن اســترس شــغلی بــا 40/15% در بعُد محیــط فیزیکی کار به گــروه تعمیرات  20/35 ارز
مکانیــک تعلق داشــت. همچنین بیشــترین نمرهی میانگیــن اعمال ناایمن، به ترتیــب در بخش‌های تعمیرات مکانیک 
لات)19/33%( گــزارش شــد.  براســاس یافته‌هــا، بین اســترس  )28/22%(، ســرویس‌های تعمیراتــی) 23/75%(، و ماشــین آ
لات و سرویس‌های تعمیراتی ارتباط مستقیم و معنی داری وجود  شغلی و اعمال ناایمن در بخش‌های مکانیک،ماشین آ
دارد. )P>0/05( فراوانترین اعمال ناایمن در بخش‌های مذکور شامل بی احتیاطی و سهل انگاری، عدم استفاده از حفاظ 

صورت و عینک ایمنی و همچنین عدم رعایت اصول ایمنی در انجام عملیات کاری بوده است.
اجــرای یــک برنامــه جامــع مدیریت اســترس، بهبود شــرایط کاری، مهارت‌هــای ارتباطی و امنیت شــغلی از جمله 
راهکارهای کاهش استرس شغلی در بین کارکنان می‌باشند.آموزش براساس اصول ایمنی مبتنی بر رفتار در بدو استخدام، 
نظارت دقیق مســئولین HSE بر اجرای مقررات ایمنی، ارائه برنامه زمان بندی مناســب با توجه به شــرایط جوی و ماهیت 
کارهای تعمیراتی و پرهیز از عجله و شــتابزدگی در اتمام کار ازســوی دســتگاه نظارت، افزایش مشــارکت کارکنان جهت 
یع وســایل حفاظت فردی با کیفیت مناســب نیــز در جهت کاهش اعمال ناایمن پیشــنهاد  ، تهیــه و توز بهبــود ایمنــی کار

می‌گردند.

کلمات کلیدی: استرس شغلی، اعمال ناایمن، شرکت پتروشیمی
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عنوان پایان نامه
ارزیابی زیســت محیطی فرآیند مدیریت پســماند منطقه ویژه اقتصادی پتروشــیمی با اســتفاده از رویکرد ارزیابی 

چرخه حیات 

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

زینب برون نام و نام خانوادگی دانشجو

دانشکده منابع طبیعی دانشگاه صنعتی اصفهان نام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

حسین مرادیاساتید راهنما

نوراله میرغفاریاساتید مشاور

 محمدتقی جعفرزاده              مشاور صنعتی 

مهندسی منابع طبیعی- محیط‌زیسترشته

1394تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
در دهه‌هــای گذشــته، توســعه صنعتــی و رشــد ســریع جمعیت ازدلایــل پیشــرفت جوامع و کشــورها می‌باشــد که موجب 
یســتن یز شــده اســت. فرایندهای صنعتی که موجب تبدیل موادخام و اولیه به محصولات نهایی  آســیبپذیری محیط‌ز
می‌شــوند، ضایعاتی به شــکل ماده و انرژی به وجود می‌آورند که پســماندها یکی از همین ضایعات بشــمار می‌روند که به 
یســت می‌شــود و در صورت عدم کنتــرل و مدیریت صحیح، با  صــورت ناخواســته موجــب تغییر و تاثیر در روی محیط‌ز
لاینده تبدیل شده و باعث آلودگی محیط‌زیست می‌گردند. صنایع پتروشیمی به عنوان یکی از  ورود به محیط‌زیست به آ
لاینده‌های محیط‌زیست محسوب می‌شود که براساس نوع مواد ورودی، مراحل فرآیندی و محصول  بزرگترین منابع تولید آ
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خروجی که دارند در نتیجه نوع و میزان آلودگی متفاوتی نیز تولید میکنند. در حال حاضر عناصر اصلی مدیریت جامع 
یابی  پســماند شــامل ذخیرهسازی، جمع‌آوری و انتقال، پردازش، بی خطرســازی، دفعو مراقبتهای پس از آن می‌باشد. ارز
یابی ســامانه مدیریت پســماند بوده و قادر می‌باشــد ورودی هــا و خروجی یک  چرخــه حیــات)LCA( یکــی از ابزارهای ارز
سیســتم مدیریت پســماند را متناســب با چرخه عمر محصولات یا فرایندها، از مرحله اســتخراج مواد خام تا مرحله تولید 
، مــورد تجــزی ه و تحلیل قرار دهد و آثار ســوء بالقــوه مربوطه را، مطابق با اســتانداردISO-14040 -3 به  و در نهایــت دورریــز

صورت کمی بیان کند.
 در این پژوهش بخش انتقال مدیریت پسماند منطقه ویژه اقتصادی پتروشیمی مورد بررسی قرار گرفت و برای آنالیز زیست 
محیطی اثرات بخش انتقال،4 سناریو تعریف شد و از نرم افزار SimaPro 8.0.4.30 و متدIMPACT 2002+ v.2.11 استفاده 
یســتمحیطی بخش انتقال پسماند در سال 1392 بیشترین اثر را بروی طبقه آسیب سلامت  شــد. نتایج نشــان داد که بار ز
انسان)معادل با DALY 2267 /67(و طبقه اثر مربوطه یعنی مواد غیرآلی تنفسی )معادل باkg PM2.5 eq 4898/95841 (داشته 
)3026053/0379 2PDF×yr×m اســت. بخــش انتقال کمترین پتانســیل اثر را طبقه آســیب کیفیت اکوسیســتم)معادل بــا
داشــته اســت در همین طبقه آســیب بیشــترین اثر بروی طبقه اثر غنی شــدن و اسیدی شدن اکوســیتم خشکی ) معادل 
با kg SO2 eq 4026/2158934(برآورد شــده اســت. در طبقه آســیب منابع بیشــترین پتانســیل اثر برای طبقه انرژی غیرقابل 
تجدید)معــادل بــا MJ primary 2665/437130102(بدســت آمده اســت. در نهایت نتایجی که از آنالیز ســناریوها بدســت 
آمد، نشــان دهنده روند مشــابه تغیرات برای طبقات آســیب در هر 4 ســناریو مورد بررســی بود، که با توجه به این موضوع و 
یافت به عنوان بهترین ســناریو مدیریتی  کز باز یســت محیطی ســناریو انتقال به مرا همچنین با درنظر گرفتن جنبه‌های ز

انتخاب شد.

کلمات کلیدی: ارزیابی چرخه حیات، مدیریت پسماند، پسماند صنعتی، انتقال،)متد IMPACT 2002 ( پتروشیمی
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عنوان پایان نامه
بررســی تأثیر اپرون bisdAB و ژن کدکننده 4- هیدروکســی اســتوفنون مونواکسیژناز نوترکیب در تجزیه بیس فنل

A توسط یک سویه باکتریائی بومی

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

لیلا بدیعی فر نام و نام خانوادگی دانشجو

پژوهشگاه ملی مهندسی ژنتیک و زیست فناوری وزارت علوم، تحقیقات و فناورینام دانشگاه

دکتریمقطع تحصیلی

مهوش خدابنده شهرکی، باقر یخچالی اساتید راهنما

-اساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

زیست شناسی- ژنتیک مولکولی رشته

مرداد ماه 1394تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
بیــس فنــلA )2،2- بیس 4-هیدروکســی فنیل پروپان،BPA(ماده شــیمیایی اســت که برای ســاخت رزین‌های اپوکســی و 
لاینده‌های مهم صنایع پتروشــیمی بوده و حذف آن از  پلاســتیک‌های پلی کربناتی اســتفاده می‌شــود. این ترکیب یکی از آ
پساب‌های پتروشیمی برای حفظ محیط‌زیست کشور ضروری است.در مقایسه با سایر روش‌های تصفیه موجود، زیست 
پالائی یا اســتفاده از میکروارگانیســم‌های تجزیه کننده BPA برای حذف این ترکیب از محیط مناســب تر است. بنابراین، 
کتریائی مقاوم/تجزیه کننده BPA از خروجی‌های مختلف پســاب پتروشــیمی خوزســتان با استفاده از روش  جدایه‌های با
کشــت غنی ســازی مرحله به مرحله جداسازی شدند. از میان این باکتری‌ها،9 جدایه قادر به رشد در محیط پایه حاوی 
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200 میلی گرم BPA در لیتر و 30 گرم نمک در لیتر با pH 10-7 و دمای ºC 37 -25 انتخاب شدند. سپس، فعالیت تجزیه 
کتریائــی که ازبالاترین  BPA ایــن جدایه‌هــا با روش رنگ ســنجی4-آمینوآنتی پیرین ســنجش شــد. در نهایــت دو جدایه با

توانائی برای حذفBPA از محیط پایه و پســاب پتروشــیمی برخوردار بودند، با اســتفاده از روش‌های رنگ آمیزی گرم، آنالیز 
 Enterobacter gergoviae strain BYK -7شناســائی و ،MALDI-TOF 16 و به‌کارگیری ســامانه‌های طیف ســنجی جرمیS rDNA

 E. gergoviae سویه،K. Pneumoniae نام گذاری شدند. به دلیل بیماریزا بودن سویه Klebsiella pneumoniae strain BYK -9و
برای مطالعات بعدی انتخاب شــد. این ســویه مقاوم به غلظت‌های بالای BPA )تا حدود mg/L 2000( قادر به تجزیه 0/31 
± 23/01 میلی گرم BPA در لیتر محیط پایه،4/05 ± 31/35 میلی گرم BPA در لیتر پساب پتروشیمی و 0/15 ± 35/05 میلی 
گرم BPA در لیتر محیط مغذی، به ترتیب طی 8، 72 و 48 ساعت پس از تلقیح بود. تحریک زیستی با نمک‌های معدنی، 
اتانل، منابع کربن و نیتروژن و غیره در رشــد و فعالیت تجزیه BPA ســویه E. gergoviae موثر بود. این نتایج نشــان می‌دهند 
 bisdAB 7ســویه ای مناســب برای تصفیه پســاب‌های صنعتی اســت. علاوه بر این، با بیان اپرون-E. gergoviae BYK که
 mg/L ســویه مذکور در محیــط پایه تا BPA یــه از ســویه Sphingomons bisphenolicumstrain AO1 در ایــن ســویه، فعالیــت تجز
،BPA را از مســیرهائی مشــابه ســایر باکتری‌های گرم  0/33 ± 45/02 ارتقاء یافت. بنابراین احتمال داشــت که این ســویه نیز
 Enterobacter تجزیه نماید. اما بیان ژن کد کننده 4-هیدروکسی استوفنون مونواکسیژناز در دو سویه AO1 منفی نظیر سویه

طبیعی و حامل اپرون bisdAB، در میزان تجزیه BPA سویه‌های مذکور تاثیری نداشت.
) E. gergoviae BYK-7 (pACYC-HAPM قادر به رشد در محیط پایه  ، دو سویه E. gergoviae BYK7 و از طرف دیگر
حاوی 4-هیدروکسی استوفنون به عنوان تنها منبع کربن نبودند. بنابراین، احتمال داده شد که E. gergoviae BYK7، بیس 

فنل A را از مسیر متابولیسمی جدیدی تجزیه نماید.

کلمات کلیدی: بیس فنل A، زیست پالائی، تجزیه زیستی، اپرون bisdAB، 4-هیدروکسیا ستوفنون مونواکسیژناز
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عنوان پایان نامه
بررســی مقایســه ای و مطالعه تطبیقی اســتانداردهای بین المللی و قوانین وآئینن امه‌های موجود در حوزه ایمنی و 
بهداشت شغلی آتش نشانان شاغل در صنعت نفت بر مبنای شاخص‌های سلامتی و تجزیه و تحلیل حوادث 

اتفاق افتاده در 10 سال گذشته و ارائه راهکارهای لازم.
شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

الهام صابر نام و نام خانوادگی دانشجو

علوم پزشکی دانشگاه تربیت مدرسنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

سید باقر مرتضویاساتید راهنما

حسن اصیلیاناساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

مهندسی بهداشت حرفه ایرشته

آبان 1394تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
یســک ترین و خطرناک ترین مشــاغل می‌باشــد. میزان مرگ و میر افراد آتش نشان که در حین  کار آتش نشــانان یکی از پر ر
اطفاء حریق جان خود را از دســت می‌دهند در طی ســال 2000-1990،طبق آمارهای NFPA 56 درصد برآورد شــده اســت. 
روش بررسی این پژوهش توصیفی تحلیلی می‌باشد،جامعه ی آماری مورد نظر 89 نفر از آتش نشانان شاغل دریک مجتمع 
پتروشــیمی می‌باشــد.در این مطالعه مقادیر کمینه و بیشــینه نمایه توده بدنی آنها به ترتیب برابر با 16/2 و 39/0 کیلوگرم بر 
متــر و همچنیــن بارزتریــن عاملی که در خون افراد آتش نشــان با توجه به پرونده بالینی شــان بالاتر از حد مجاز می‌باشــد، 
دیس لیپیدمی)افزایش کلســترول خون(می باشــد. براساس بررسی‌های انجام شــده تعداد کل حوادث گزارش شده منجر 
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به فوت در سال 1391، 9 مورد بوده است که باعث از دست رفتن 67500 روزکاری شده است.
یافته‌های این پژوهش نشان می‌دهد که شایع ترین بیماری در بین آتش نشانان به توجه به پرونده‌های معایناتشان 
بالا بودن کلسترول خون وهمچنین آنزیم کبدیAST می‌باشد که می‌تواند به دلیل عدم تحرک و مواجه با مواد شیمیایی با 
توجه به ماهیت شغلشان باشد وعمده ترین علل مرگ و میر آتش نشانان شاغل درمجتمع پتروشیمی مورد بحث در سال 
) 11/2%(نیز به دلیل گاز زدگی ناشی از  91 به دلیل نشت گاز کلر در واحد میترینگ)88/8%(و در پی آن انفجار و حریق و

گاز نیتروژن در واحدHD و در پی آن خفگی بوده است. 

کلمات کلیدی: آتش نشان، اطفاء حریق،پتروشیمی، شاخص سلامتی و حوادث
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عنوان پایان نامه
ارزیابی قابلیت اطمینان انسان در مشاغل حساس و بحرانی یکی از صنایع پتروشیمی کشور

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

ناصر حبوبینام و نام خانوادگی دانشجو

/ دانشکده بهداشتنام دانشگاه علوم پزشکی شیراز

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

مهدی جهانگیریاساتید راهنما

ساره کشاورزیاساتید مشاور

علی اکبر حسینی              مشاور صنعتی 

مهندسی بهداشت حرفه ایرشته

شهریور 1394تاریخ فارغ التحصیلی

زمینه و هدف
مطالعات نشان داده اند که خطاهای انسانی عامل رخداد بیش از 90% حوادث در صنایع هسته ای، بیش از 80% حوادث 
یایی و بیــش از 70% حوادث حمل و نقل هوایی می‌باشــند و  در صنایــع شــیمیایی و پتروشــیمی، بیــش از 75% ســوانح در
، بوپال هند و بســیاری از  تــا کنــون علــت حوادث بزرگی همچــون حادثه چرنوبیل، حادثه تــری مایلند، فضاپیمای چلنجر
یابی قابلیت اطمینان انسان در مشاغل  حوادث دیگر به خطای انسانی نسبت داده شده است. هدف از این مطالعه ارز

حساس و بحرانی یک صنعت پتروشیمی بود.
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روش کار
یابی ریسک،مشــاغل حساس و آسیب پذیر نسبت به خطای  در این مطالعه توصیفی- مقطعی ابتدا بر اســاس نتایج ارز
کتورهای شــکل گیری عملکرد) PSF(در هر گروه شــغلی  انســانی انتخاب شــدند. ســپس مهمترین خطاهای انســانی و فا
شناســایی شــدند. در نهایت احتمال هر کدام از خطاها با اســتفاده از روش تحلیل سلســله مراتبی- شــاخص احتمال 

شکست) AHP-FLIM(محاسبه گردید.

نتایج
در ایــن مطالعــه از میــان گروه‌های شــغلی موردمطالعه ســه شــغل، آتش نشانی،ســایت مــن و تعمیرات به ترتیــب بالاترین 
 AHP-FLIM یابی قابلیت اطمینان انسانی به روش ریسک را از نظر شدت و احتمال حادثه برخوردار بودند و به منظور ارز
کتور شــکل گیری عملکرد آموزش، تجربه، دستورالعمل،استرس، پیچیدگی وظیفه و شرایط فیزیکی  انتخاب شــدند.7 فا
محیــط کار بــه عنــوان مهمترین عوامل موثر در وقوع خطای انســانی تعیین گردید. میانگین احتمال خطای انســانی در 3 

گروه شغلی آتش نشان، سایت من و تعمیرات به ترتیب 0.019،0.018 و 0.013 محاسبه گردید.

بحث و نتیجه گیری
نتایج این مطالعه نشــان داد، روش AHP-FLIM یک روش مناســب برای کمی ســازی خطاهای انســانی اســت. ولی از آن 
جهت که قادر به لحاظ کردن تاثیر وابستگی خطا در محاسبه احتمال خطای انسانی نمی باشد دارای محدودیت است.

کلمات کلیدی: ارزیابی قابلیت اطمینان انسان، خطای انسانی، صنعت پتروشیمی.
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عنوان پایان نامه
پاکسازی زیستی، به منظور حذف هیدروکربنهای آروماتیک چند حلقه ای در یک محلول آبی با استفاده از قارچ 

گانودرما لوسیدیوم

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

جواد توکلینام و نام خانوادگی دانشجو

آموزشکده محیط‌زیستنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

حمید سرخیل، فاطمه یزدیان اساتید راهنما

، رسول فلاح باران دوست اساتید مشاور بهزاد سعیدپور

-              مشاور صنعتی 

مهندسی شیمی ایمنی، بهداشت و محیط‌زیست رشته

بهار 1394تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
در این تحقیق تلاش شده است تا فرآیند جذب کروم، کادمیوم و فنانترین از محلول آبی با استفاده از میسلیوم مرده قارچ 
گانودرما لوســیدیوم به عنوان یک قارچ ســفیدک چوب مورد بررســی قرار گیرد. بر این اســاس ظرفیت جذب بیومس،رفتار 

کتورهای متغیر در خلال آزمایشات مورد بررسی قرار گرفته است. لاینده‌ها و تاثیر فا جذب آ
لاینده ) 100، 250، 400 میلی گرم بر لیتر  به منظور مطالعه فرآیند جذب، آزمایشــات با ســه غلظت اولیه متفاوت از آ
گون از جاذب) 0/05، 0/2 و 0/35 گرم  برای کروم و کادمیوم و 0/5، 0/75 و 1 میلی گرم بر لیتر برای فنانترین(و سه مقدار گونا
لاینده  در 100 میلی لیتر محلول(انجام شــده اســت، به علاوه به منظور بررســی رفتارجذب، بهینه شــرایط جذب برای هر آ
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با اســتفاده از نرم افزار RSM تعیین شــده و تغییرات در شــش بازه زمانی)5، 10، 15، 20، 25، 30 و 60 دقیقه(موردمطالعه قرار 
لاینده جذب شــده در واحدجرم جــاذب باافزایــش مقدارجاذب کاهش  گرفته اســت. نتایج نشــان داده اســت کــه مقدارآ
مییابد که این مهم ناشــی ازانباشــتگی و بر هم کنش جاذب بر خود در غلظتهای بالا می‌باشد، همچنین افزایش غلظت 
لاینده سبب افزایش مقدار ماده جذب شده در واحد وزن جاذی شده است، که این مهم ناشی از کاهش مقاومت  اولیه آ
لاینده می‌شــود. با این تفاســیر بالاترین راندمان جذب برای کادمیوم، کروم و فنانترین به  انتقال جرم در غلظتهای بالای آ
ترتیب 59/85، 83/30 و 62/41 درصد گزارش شده است. سینتیک فرآیند جذب با استفاده از سه مدل سینتیکی مرتبه 
اول، مرتبــه دوم و الویــچ مورد مطالعه قرار گرفته اســت که نتایج حاکی از تناســب ســینتیک مرتبه اول بــرای جذب کروم و 
تناسب سینتیک مرتبه دوم برای کادمیوم وفنانترین می‌باشد. به علاوه در ایزوترم فرآیند جذب با استفاده از دو مدل رایج 
لاینده مدل فرندلیش متناسب تر بوده است. در ادامه به  ، مدل ســازی شــده اســت، که برای هر سه آ فرندلیش و لنگمویر
بررســی تاثیر متقابل متغیرهای فرآیند و تعیین تاثیرگذار ترین پارامتر پرداخته شــده، که این مهم با توجه به ســطج پاســخ 

لاینده تعیین گردیده است. راندمان جذب، برای سه آ

کلمات کلیدی: کروم، کادمیوم، فنانترن، ایزوترم، سینتبک، جذب زبستی
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عنوان پایان نامه
) FTA و FMEA ارزیابی و مدیریت ریسک‌های محیط‌زیستی در صنایع پتروشیمی با استفاده از روش

)مطالعه موردی: مجتمع پتروشیمی کرمانشاه (

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

سجاد بهرامی نام و نام خانوادگی دانشجو

یزد/ دانشکده منابع طبیعی و کویر شناسینام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

احد ستوده اساتید راهنما

ناصر جمشیدی، محمدرضا علمیاساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

مهندسی منابع طبیعی- محیط‌زیسترشته

مهر ماه 1394تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
یســک‌ها و احتمال بــروز حوادث در  لات و تجهیزات مدرن ســبب افزایش ر بــرد ماشــین آ پیشــرفت فنــاوری و افزایــش کار
محیط‌های صنعتی شــده اســت. اگرچه ایجاد و گســترش صنایع نفتی و شــیمیایی از لحاظ اقتصادی می‌تواند بســیار 
یاد و دمای مختلف و نیز کاربرد  سود آور باشد اما بدلیل پیچیدگی این سیستم‌ها و استفاده از تاسیسات تحت فشار ز
یســتی از جمله آلودگی  انواع مواد شــیمیایی، در صورت وجود خرابی و نقص می‌تواند به مشــکلات جبران ناپذیر محیط‌ز
یســک‌های آلودگی آب،  یســتی در 4 بخش ر یســک‌های محیط‌ز یابی ر آب، خــاک و هــوا گردنــد. هــدف از این مطالعه ارز
خاک، هوا و تحلیل منابع در دو وضعیت کارکرد عادی و غیرعادی مجتمع پتروشیمی کرمانشاه می‌باشد که از دو روش 
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FMEA و FTA اســتفاده گردیده اســت.نتایج این تحقیق نشــان می‌دهد که میانگین سطح ریسک‌ها به طور کلی در واحد 

یســک‌ها در بخش آب  آمونیــاک و بالــک و بارگیــری در بخش هوا بیشــتر اســت، درواحــد اوره و درواحدآب نیز میانگین ر
بیشتراست، و نیز در واحدهای برق و نیروگاه و دیگر واحدها بیشترین میانگین سطح ریسک‌هادر بخش خاک هستند. 
بالاترین عدد اولویت ریسک در کل پتروشیمی مربوط به مصرف بیش از حد انرژی و منابع می‌باشد. نتایج اولویت بندی 
ریسک‌ها در روش FMEA نشان میدهد که 21 درصد ریسکها در طبقه ریسک بالا،17 درصد در طبقه ریسک پایین و 62 
یســک نیز نقص در اتصالات و لاین‌ها می‌باشــد. در روش  لارپ قرار دارند. مهمترین علت بالقوه ی ر درصد در محدوده آ
FTA نیز به بررســی احتمال وقوع ســه ســناریو پرداخته شــد که احتمال وقوع در ســناریوی نشــت آمونیاک از پمپ برابر با 

0/11581، در ســناریوی انفجار در مخزن آمونیاک برابر با 0/054 و در ســناریوی آتش ســوزی در کمپرســور برابر با 5.84 *9- 10 
بدست آمد. نتایج اولویت بندی برش‌های حداقل نیز نشان می‌دهد که اولویت اول برای سناریوی نشت آمونیاک، مربوط 
به حداقل برش شــماره 11 یعنی اســتفاده از مواد نامناســب می‌باشد، در سناریوی انفجار در مخزن آمونیاک اولویت اول را 
)PSV( کسب کرده است و در سناریوی آتش سوزی نیز  حداقل برش شماره 2، عملکرد نامناسب شیرهای اطمینان فشار
یســک‌ها با دو روش مورد مطالعه در ادامه  یابی ر بالاترین اولویت مربوط به مســدود شــدن مســیر روغن می‌باشد. پس از ارز
یک مدل مدیریت ریسک بر اساس چرخه دمینگ و سیستم مدیریت زیست محیطی ایزو نیز برای پتروشیمی کرمانشاه 
یســک‌ها در طول فرآیند بسیار کارآمد  یابی ر ارائه گردیده اســت. به طور کلی نتیجه گیری می‌شــود که روش FMEA برای ارز

یابی ریسکهای مبتنی بر سناریو می‌تواند نتایج بهتری بدست دهد. بوده اما روش FTA فازی برای ارز

کلمات کلیدی: ارزیابی ریسک، محیط‌زیست،FMEA، FTA، فازی، پتروشیمی کرمانشاه.
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عنوان پایان نامه
حــذف هیدروکربنهــای آروماتیــک چند حلقه ای از محوطه‌های خاکی آلوده در صنعت پتروشــیمی با اســتفاده از 

سورفکتانت‌ها 
مطالعه موردی: پایانه‌ها و مخازن ماهشهر

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

مهدی عبدالهی نژادنام و نام خانوادگی دانشجو

تهران/ دانشکده محیط زیستنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

سعید گیتی پوراساتید راهنما

زهره کربلایی پوراساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

مهندسی محیط‌زیست - مواد زائد جامدرشته

شهریور ماه1394تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
رشــد چشــمگیر صنعــت پتروشــیمی باعث افزایــش حجم مواد اولیه و مــواد جانبی تولیــدی و نهایتاً افزایــش تهدید منابع 
گون فراهم نموده اســت. در این تحقیق پاکســازی خاکهای  لاینده‌های گونا یســت محیطــی آب، خــاک و هوا را در برابر آ ز
آلوده به ترکیبات هیدروکربنهای آروماتیک چندحلقه ای با اســتفاده از روش خاکشــویی مورد بررســی قرار گرفته اســت. در 
این راســتا تاثیر ســه پارامتر نسبت حجمی ســورفکتانت‌ها، دمای فرایند و مدت زمان شستشومورد توجه قرارگرفته است.
پتروشــیمی ماهشــهر تهیه و مــورد آزمایش‌های تعیین  خــاک مــورد مطالعه ازســایت شــرکت پایانه‌ها و مخازن واقع در بندر
غلظــت اولیــه و پارامترهــای خاک شناســی قــرار گرفت. در ادامه توســط برنامــه طراحــی آزمایــش)Design Expert(تعداد 02 
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 DOE آزمایش با شــرایط مختلف پارامترهای ذکرشــده تعیین گردیده و در نهایت مطابق آزمایشــهای مشخص شده توسط
فرایند شستشو با استفاده از سور فکتانت غیریونی Tween80 و سورفکتانت آنیونی SDS انجام می‌پذیرد. نتایج این تحقیق 
نشــان می دهدبیشــترین بازدهی حذف کل ‌PAHsها برابر84.55 % مربوط به آزمایش با شــرایط دمای 60 درجه سانتی گراد، 
زمان شستشــوی 30 دقیقه و نســبت حجمی 0.5 و کمترین بازدهی حذف PAHs برابر 66.31 % مربوط به آزمایش با شــرایط 

دمای 20 درجه سانتی گراد، زمان شستشوی 30 دقیقه و نسبت حجمی 0.5 می‌باشد.
لاینده‌های نفتالین، آنتراسین، فلورین،پایرن، بنزوآپایرن، فلورانتن، فنانترن  همچنین بیشترین بازدهی حذف برای آ
و کریــزن در شــرایط آزمایش‌های مختلف به ترتیب برابر اســت بــا %84.82،  %86.79، %87.06، %90.97، %68.22، %68.12، 

85.23% ,82.76%
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عنوان پایان نامه
 Cerithidea cingulata لاینده جیوه در رسوبات، شکمپای کفزی بررسی تاثیر درختان مانگرو در کاهش آ

و ماهی گلخورک Periophthalmus waltoni در خوریات ماهشهر 

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

مریم دهقانیاننام و نام خانوادگی دانشجو

شهید بهشتی/ دانشکده علوم زیستینام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

محمدرضا شکریاساتید راهنما

علی نصرالهیاساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

یارشته یا، گرایش جانوران در زیست شناسی در

دی‌ماه 1394تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
یات ماهشهر به علت وجود مجتمعهای فراوان پتروشیمی یکی از مهمترین منابع آلودگی در منطقه محسوب  منطقه خور
لاینده‌های مختلفی از جمله فلزات سنگین و ترکیبات نفتی،COD، TSS، مواد روغنی و نفتی از طریق فاضلاب  میشود. آ
یا وارد میشود. در راستای اهداف حفاظت محیط‌زیستی، پتروشیمی بندر امام اقدام به کاشت درختان  این صنایع به در
لاینده‌هــا در خلیج فارس  یــات نمودهاســت. اگرچه مطالعــات متعددی به منظور بررســی آ مانگــرو در محــدوده ایــن خور
کثرا محدود به اندازه گیری عناصر مختلف همچون فلزات سنگین و مقایسه  خصوصا در سالهای اخیر انجام شده اما ا
داده‌ها با مقادیر استاندارد جهانی بوده است و در خصوص کارایی زیست پالایی این جنگلهای دستکاشت تحقیقی به 
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عمل نیامده است. در تحقیق پیش رو با نمونه‌برداری از رسوب، شکمپا وماهیان گلخورک سه منطقه دارای مانگرو و فاقد 
مانگرو کارایی این جنگلهایدست کاشت در آلودگیزدایی جیوه از رسوبات و جانداران بررسی گردید.میانگین غلظت فلز 
جیوه در رسوبات مناطق دارای مانگرو برابرppm 1/26±4/34 و در مناطق فاقد مانگرو ppm 1/51±5/58 می‌باشد. میانگین 
غلظــت ایــن فلز در شــکمپایان مناطق دارای مانگرو و فاقد مانگرو به ترتیب برابــر ppm 0/08± 0/96 وppm 0/44 ±2/45 و در 

ماهیهای گلخورک برابر با ppm 0/4±1/38 وppm 0/6±3/7 محاسبه گردید.
نتایــج نشــان داد اگرچــه تفاوت معنیداری میان غلظت فلز جیوه در رســوبات مناطــق دارای مانگرو و فاقد مانگرو 
مشــاهده نشــد امــا شــکمپایان و ماهیــان گلخورک ایــن دو منطقه از لحــاظ میزان جیوه بــا یکدیگر تفاوت داشــتند و این 
جنگلهای مانگرو دستکاشت اگرچه در آلودگی زدایی جیوه از رسوب نقش نداشتند اما به طور غیر مستقیم باعث ایجاد 

لاینده‌ها در جانداران شدهاند. اکوسیستمی با تجمع کمتر این آ

کلمات کلیدی: جیوه، جنگلهای مانگرو، گاستروپدCerithidea cingulata، ماهی گلخورک
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عنوان پایان نامه
پیــش بینــی ویژگی‌های نشــت و مکانیکی نمونه‌های جامدســازی شــده لجن حاوی جیوه توســط غبــارات کوره 

سیمان نسبت به زمان
مطالعه موردی: واحد کلرآلکالی پتروشیمی بندر امام

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

حمیده ستایش ولی پورنام و نام خانوادگی دانشجو

تهران/ دانشکده محیط زیستنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

ادوین صفری، سعید گیتی پوراساتید راهنما

-اساتید مشاور

علی مومنی              مشاور صنعتی 

مهندسی محیط‌زیست / گرایش: مواد زائد جامدرشته

تابستان 1394تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
یادی در پالایش خاک و پســماند‌های  فن آوری جامد ســازی و تثبیت علیرغم اینکه در کشــورهای توســعه یافته کاربرد ز
، گردو غبار کوره سیمان یکی از اصلی ترین زائدات  آلوده داشته، در ایران فن آوری جدیدی تلقی می‌گردد. از طرفی دیگر
کارخانه می‌باشد که نیازمند مدیریت صحیح برای دفع می‌باشد. یکی از کاربردهای این ماده، استفاده در پالایش خاک 

و پسماند آلوده می‌باشد.
با توجه به مطالعاتی که در مورد استفاده از این ماده و پودر سولفور و آهک برای پالایش پسماند حاوی جیوه انجام 

شده است، درصدهای بهینه ای از این مواد بدست آمده است.



169

|  یهشوژپ یطرح ها هدچکی                             |

در این تحقیق به بررســی نشــت درازمدت جیوه در نمونه‌های تثبیت و جامدســازی شــده پســماند آلوده به جیوه 
واحد کلرآلکالی پتروشیمی بندر امام خمینی پرداخته شده است.

 به همین منظورنمونه‌هایی با درصدبهینه تهیه گردید و پس از قرارگیری در ســه دمای55 و 72/5 و 87/5 به مدت 
، آزمایــش بررســی ســمیت نشــت بــه صورت دوره ای، برای بررســی نشــت جیوه انجام شــد و به وســیله ایــن نتایج و  70 روز
اســتفاده از معادلــه آرنیــوس، میزان نشــت نمونه‌ها در طولانی مدت و زمان نشــت غلظت‌های مختلــف در دمای محیط 

بدست آمده است.
در بررســی نشــت پس از فرایند جامدســازی و تثبیت و انجام آزمایشات مشــاهده گردید که میزان نشت از 67 پی 
پی ام به کمتر از 20 پی پی بی کاهش پیدا کرده و به مقداری کمتر از حدود مجاز رســیده اســت اما پس از قرار گرفتن در 
شرایط سالخوردگی تسریع شده و با گذشت زمان میزان نشت افزایش پیدا می‌کند علاوه بر این، نتایج حاکی از این است 
که افزایش نشت با افزایش دمای شرایط سالخوردگی رابطه مستقیم دارد و همچنین با افزایش میانگین دمایی منطقه ای 

در مقایسه با مناطق سردسیرتر نیز افزایش پیدا خواهد کرد.
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عنوان پایان نامه
بررسی خستگی و فرسودگی شغلی در نوبتکاران نظام 8 ساعته و 21 ساعته صنایع پتروشیمی

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

احمد بزازان نام و نام خانوادگی دانشجو

/ دانشکده بهداشتنام دانشگاه علوم پزشکی تبریز

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

یحیی رسولزادهاساتید راهنما

ایماندیانت، عبدالرسولصفاییاناساتید مشاور

احسان شیراوند              مشاور صنعتی 

ارگونومیرشته

دی 1393تاریخ فارغ التحصیلی

مقدمه و هدف
نوبتــکار به‌کارگرانــی اطلاق می‌شــود که در ســاعات خارج از محدوده زمانــی 7 صبح تا 18 عصــر کار می‌کنند. نوبتکاری 
عــاوه بــر اینکــه بــا بیماری‌هــای متعددی در ارتباط اســت، بــه عنوان یکــی از مهمترین عوامل ایجاد فرســودگی شــغلی و 
خستگی ناشی از کار مطرح می‌باشد. لذا هدف از این مطالعه بررسی خستگی و فرسودگی شغلی میان نوبتکاران 8 و 12 

ساعته صنایع پتروشیمی می‌باشد.
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روش کار و مواد
جمــع آوری داده‌هــا بــا اســتفاده از یــک پرسشــنامه کلــی شــامل: ویژگی‌هــای دموگرافیک، فرســودگی شــغلی)MBI-22(و 

پرسشنامه چند بعدی خستگی )MFI-22(می باشد.

یافته‌ها
کتورهای دموگرافیک فردی و ابعاد خســتگی و فرســودگی شــغلی وجود دارد.  نتایج نشــان می‌دهد رابطه ضعیفی میان فا
نوبتــکاران شــیفت‌های 12 ســاعته نســبت به شــیفت‌های 8 ســاعته به طــور معناداری از کفایت شــخصی کمتــر و نیز از 
خســتگی عمومی، جســمانی، ذهنی، هیجانی، مســخ شــخصیت بیشــتری رنج مــی برند.)P>0/05(تفاوت معنــاداری در 
کاهــش فعالیت و کاهش انگیزهد ر مقایســه شــیفت‌های 8 و 12 مشــاهده نشــد.)P>0/05(تنها در حــدود 15% نوبتکاران 
شــیفت‌های 12 ســاعته از کفایــت شــخصی بالایــی برخوردارنــد، در صورتی که در شــیفت‌های 8 ســاعته در حدود %85 
نوبتکاران از کفایت شخصی بالایی برخوردار هستند. در هر دو شیفت 8 و 12 ساعته خستگی ذهنی بیشترین همبستگی 

را با مسخ شخصیت دارد.

نتیجه گیری
در مجموع، نوبتکاران شــیفت‌های 12 ســاعته بیشــتر در معرض خســتگی و فرســودگی شــغلی می‌باشــند و از مشــکلات 
شــخصیتی به شــدت رنج می‌برند.فرســودگی شــغلی بیشــتر با جنبه‌های روانی خســتگی ارتباط دارد و توجه مدیریت به 
ســطح بهداشــت و ســامت و امکانــات رفاهــی کارکنان شــرکت می‌تواند بیشــترین تاثیــر را در جهت کاهش خســتگی و 

فرسودگی شغلی داشته باشد.

کلمات کلیدی: نوبتکاری، خستگی، فرسودگی شغلی، صنایع پتروشیمی،ا رگونومی شغلی
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عنوان پایان نامه
لاینده‌های کرسول با استفاده از روش خاکشویی خارج از محل در صنایع پتروشیمی  پاکسازی خاک‌های آلوده به آ

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

پیمان یعقوب زادهنام و نام خانوادگی دانشجو

تهران/ دانشکده محیط زیستنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

سعید گیتی پوراساتید راهنما

محمدعلی عبدلیاساتید مشاور

امیر خسروکیانی              مشاور صنعتی 

مهندسی محیط‌زیست / گرایش: مواد زائد جامدرشته

بهمن 1393تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
دردنیا و همچنین کشور ایران، رشد چشمگیر صنعت پتروشیمی موجبات افزایش حجم مواد اولیه و مواد جانبی تولیدی 
گون فراهم نموده اســت. در این  لاینده‌های گونا یســت محیطی آب، خاک و هوا را در برابر آ و نهایتاً افزایش تهدید منابع ز
تحقیق پاکسازی خاکهای آلوده به پارا- کرسول با استفاده از روش خاکشویی مورد بررسی قرار گرفته است. در این راستا به 
بررســی تاثیر پارامتر زنجیره آبگریز در ســورفکتانت غیریونی، ترکیب سورفکتانت‌های آنیونی و غیر یونی،غلظت شوینده، 
دما و مدت زمان شستشــو پرداخته شــد. خاک مورد مطالعه در رســاله حاضر از ســایت آلودهی شرکت پایانه‌ها و مخازن 
لاینده سنجیده شد و سپس اقدام  بندر پتروشــیمی ماهشــهر برداشــت گردید.. در ابتدا پس از نمونه‌برداری غلظت اولیه آ
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به فرآیند خاکشــویی گردید. جهت شستشــو خاک از سورفکتانت آنیونی SDS و یک سری همولوگ )سر آبدوست مشابه(
)سورفکتانت غیریونیTw60(Tween60 ،)Tw20(Tween20) (وTween80)Tw80 (و همچنین آب بهره جسته شد. آزمایشات 
با توجه به پارامتر مورد بررســی، بادو غلظت متفاوت10mM و20mM، ســه مدت زمان شستشــوی30، 60 و 90 دقیقه و درجه 
، مقادیر کمتر برای سایر  حرارتهای 20، 40 و 80 درجه سانتیگراد انجام گردیدند و به این صورت که به جز پارامتر مورد نظر
،80Tw با توجه به دارا  موارد در نظرگرفته شــد. پس از مقایســه ســورفکتانت‌های غیریونی و بررســی اثر پارامتر زنجیره آبگریز
بودن زنجیره آبگریز بلندتر و مقاومتر عملکرد بهتری از خود نشان داد و در مراحل بعد، جهت بررسی سایر پارامترها مورد 
استفاده قرار گرفت. در بررسی اثر ترکیب سورفکانت‌های آنیونی و غیریونی، دو سورفکتانت SDS و Tw80، با نسبت‌های 
مولــی S:T 0:10، 1:9، 2:8، 3:7، 5:5، 6:4، 65:35، 7:3، 8:2، 9:1و 10:0 و در دو غلظــت ثابــت گفته شــده در بالا با یکدیگر 
ترکیــب شــدند. نتایــج نشــان داد اســتفاده از ســورفکتانتهای Tw80 ،Tw60 ،Tw20 و SDS بازدهــی حــذف پــارا- کرســول را 
نســبت به آب حداقل به ترتیب به میزان 29%، 37%، 42% و 46% افزایش دادند که این گواه کارایی مثبت ســورفکتانتها و 
لاینده تلقی میگردد. ترکیب ســورفکتانت‌ها نیز همراه با اثرات  علیالخصوص ســورفکتانت غیریونی SDS در حذف این آ
هم افزایی قابل توجهی بوده و موجب کاهش مقدار ســورفکتانت مصرفی و موجب بهبود بازدهی حذف شــده اســت که 
بیشــترین مقدار این افزایش نســبت به سورفکتانت تکی 38% مییاشد. نســبت مولی SDS:Tw80=65:35 به عنوان نسبت 

ترکیبی بهینه انتخاب شد.
کمترین مقدار سورفکتانت مصرفی کل جهت رعایت استاندارد سطوح پالایشی خاک در غلظت 10mM و نسبت 
، مدت زمان شستوشو ودرجه حرارت،  SDS:TW80=65:35 به‌کاربرده شد. به طور کلی با افزایش غلظت محلول شستوشو
بازدهــی حــذف نیــز افزایــش پیدا کرد که بیشــترین بازدهی حذف در اثر تغییــر این پارامترها در نســبت ترکیبی بهینه و به 
ترتیب 91%، 94% و 97% مشاهده شد. بنابراین با توجه به نتایج به دست آمده میتوان نتیجه گرفت که بیشترین تاثیر را در 
افزایش بازدهی پاکســازی خاک آلوده به پارا- کرســول به ترتیب ترکیب ســورفکتانت-های آنیونی و غیریونی،دما و ســپس 

مدت زمان شستوشو و غلظت داشته است.

کلمات کلیدی: خاکشویی، خاک آلوده، پارا-کرسول، سورفکتانت مختلط
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عنوان پایان نامه
تعییــن نســبت اختــاط مناســب غبارات کــوره ســیمان و افزودنی‌هــا از دیدگاه ویژگی‌هــای مکانیکی و نشــت در 

جامدسازی و تثبیت لجن حاوی جیوه
 مطالعه موردی: پتروشیمی بندر امام 

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

شادی رضائیاننام و نام خانوادگی دانشجو

تهران/ دانشکده محیط زیستنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

ادوین صفری، سعید گیتی پور اساتید راهنما

-اساتید مشاور

مریم چیت سازی              مشاور صنعتی 

مهندسی محیط‌زیست / گرایش: مواد زائد جامد رشته

 بهمن 1393تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
در این تحقیق عملکرد روش تثبیت و جامدسازی برای پاکسازی پسماند حاوی جیوه واحد کلر آلکالی با هدف دستیابی 
به مقاومت مناسب و نشت استاندارد بطور همزمان، مورد بررسی قرار گرفته است. با توجه به‌کارکرد مناسب غبارات کوره 
سیمان در تثبیت و جامد سازی و نیز حذف آن به عنوان یک ماده زائد، همچنین اثر موثر سولفور در کاهش نشت فلزات 

سنگین از جمله جیوه، این مواد بعنوان افزودنی‌های فرآیند تثبیت و جامد سازی انتخاب شدند.
بدین منظور از ســطوح پاســخ، طرح مرکب مرکزی و نرم افزارDesign Expert اســتفاده شد.ســپس آزمایش‌های نشت 
و مقاومــت فشــاری آزاد بــر روی نمونه‌هــای طراحی آزمایش انجام شــدند. پارامتر‌های مورد اســتفاده در طراحی آزمایش با 
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اســتفاده از نتایج پیش آزمایش‌ها، انتخاب و محدوده‌های آن‌ها تعیین شــد. بر ایناســاس CKD از 10 تا 50 درصد، آهک از 
0/5 تا 10 درصد و سولفور از 0/5 تا3 درصد وزنی پسماند مرطوب تغییر می‌یابد.

مدل پیش بینی کننده مقاومت فشــاری توســط نرم افزاربدســت آمد و بهینهســازی براســاس دســتیابی به حداقل 
مقاومــت فشــاری مــورد نظر EPA بــرای دفن) kpa 350(صــورت گرفت و طــرح اختلاط‌های مختلفی به دســت آمد. بدلیل 
ناچیز بودن مقادیر نشــت، نیازی به ارائه مدل برای میزان نشــت جیوه نبود و همه ی نمونه‌ها آســتانه مجاز تعیین شــده از 

نظر خاصیت سمیت) ppb 25(را رعایت کرده و در مقادیری بسیار کمتر )زیر ppb 5(بودند.
نتایــج آزمایــش مقاومــت فشــاری تاثیر آهــک بر افزایــش مقاومت را تاییــد کرد در حالیکه ســولفور تاثیــر چندانی بر 
یادی کاهش  افزایــش مقاومت نداشــت. بررســی نتایج نشــت نشــان داد اگرچه ســولفور بــه تنهایی میزان نشــت را تا حــد ز
می‌دهد اما قلیائیت آهک موجود در CKD تولید پلی سولفید کافی از سولفور برای واکنش با یون‌های آزاد جیوه و تشکیل 

سولفید جیوه نامحلول را تضمین می‌کند. بنابراین در این حالت نشت تا سطوح بسیار پایین ppb کاهش می‌یابد.

TCLP،کلمات کلیدی: تثبیت و جامد سازی، جیوه، طراحی آزمایش، مقاومت فشاری
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عنوان پایان نامه
تدوین و ارائه سیستم مدیریت جامع صدور پروانه کار با رویکرد کاهش خطاهای انسانی در صنایع پتروشیمی 

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

آرش قاسمی نام و نام خانوادگی دانشجو

دانشگاه آزاد اسلامی واحد علوم تحقیقات نام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

فریده عتابی، فریده گلبابائیاساتید راهنما

‌هانیه نیکومراماساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

مدیریت محیط‌زیست / گرایش: بهداشت، ایمنی و محیط‌زیست)HSE(رشته

زمستان 1393تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
در صنایع پتروشیمی میزان قابل توجهی مواد قابل اشتعال و سمی وجود دارد و وجود همین مواد سبب می‌شود پتانسیل 
بروز حادثه در این صنعت بالا باشــد.برای پیشــگیری از حوادث در این صنایع سیســتم عملیات ایمن باید مستقر گردد. 
کتورهــا را می‌توان در  کتورهای انســانی اشــاره می‌کننــد. رد پای این فا کثــر مواقــع زمانــی کــه حادثه ای رخ می‌دهد به فا در ا
تکمیل فرم‌های پروانه‌های کار و اجرای روشهای اجرایی مشاهده نمود. اما همین خطاها می‌توانند ریشه در عدم آموزش 

کافی،راهنمایی غیر موثر کارگر یا عدم درک صحیح اهداف عملیات داشته باشند.
هــدف از انجــام ایــن پژوهش، شناســایی و تجزیه و تحلیل خطاهای انســانی قابل پیش بینــی در مراحل مختلف 
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صدور پروانه کار شــرکت پتروشــیمی فجر و ارائه راهکارهای کنترلی مناسب جهت پیشگیری و کاهش خطاها و محدود 
کردن پیامدهای ناشی انجام آنها می‌باشد.

(مورد بررســی قرار گرفت و براســاس تکنیک ابتدافرم‌های پروانه) کار کارگرم/ کار ســرد/ ورود، حفاری و ورودخودرو
SHERPA آنالیز سلسله مراتبی وظایف که در صدور پروانه کار احتمال خطای آنها می‌رود، مشخص و کدگذاری گردیدند 

)24 خطا(و لیســت خطاها به تفکیک پروانه کار برای 30 نفر از کارشناســان ارســال شــد که آنها نیز با اســتفاده از جدول 
یابی ریسک‌های ایمنی، خطاها  توصیفی طبقه‌بندی امتیازهای خطاها بر اســاس دســتورالعمل شناســایی خطرات و ارز
آنالیز شــده و شــدت خطاها مشــخص شــدند. با مطالعه دســتورالعمل‌های مربوطه، قوانین طلایی با توجه به کدگذاری 
خطاها معین شد. جهت تجزیه و تحلیل داده‌ها نرم افزار مدیریت جامع پروانه کار طراحی و پیاده سازی گردید. با توجه 
به نمودار سازمانی شرکت پتروشیمی فجر 58 نفر از کارکنان، مجوز صدور پروانه کار را داشتند که مشخصات آنها جهت 

تجزیه و تحلیل در نرم افزار وارد شد.

نتایج
ایــن تحقیــق نشــان می‌دهد که پس از ثبت و آنالیــز 28443 پروانه کار در بازه زمانی 90/03/01 تــا 90/10/30، مرتبط با 11 نفری 
که بیشترین خطا را داشته اند،روند نزولی خطاها مشهود است و یادآوری بندهای دستورالعمل صدور پروانه کار در قالب 
، نقش به ســزائی در این روند نزولی خطای صادر کننده‌ها داشــته اســت،  قوانیــن طلایــی بــه صــادر کننده‌های پروانــه کار
بنحوی که در شــروع مجموع خطاها از 611 خطا به 57 خطا کاهش یافته که معادل 90/67% کاهش می‌باشــد و میانگین 

امتیازهای منفی از 48/97% به 6/18% کاهش یافته که این یک روند کاهشی 42/79% می‌باشد.

، پتروشیمی،SHERPA، آنالیز سلسله مراتبی وظیفه ، فاکتورهای انسانی، حادثه، خطر کلمات کلیدی: پروانه کار
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عنوان پایان نامه
تعیین کمی ریسك حریق و انفجار در یکی از واحدهای فرایندی مجتمع پتروشیمی کرمانشاه به روش شاخص 

PHAST و مشخص نمودن حریم‌های ایمن با استفاده از نرم افزار )DOW( حریق و انفجار
مطالعه موردی:شرکت پتروشیمی کرمانشاه

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

الهام اسفندیارینام و نام خانوادگی دانشجو

واحد علوم و تحقیقات آزاد اسلامی/ دانشکده محیط زیست و انرژینام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

 نبی اله منصوریاساتید راهنما

-اساتید مشاور

محمد سعید پور سلیمان              مشاور صنعتی 

 مدیریت محیط‌زیست / گرایش: بهداشت، ایمنی و محیط‌زیست) HSE(رشته

زمستان 1393تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
حوادث حریق و انفجار از جمله حوادث بزرگ در صنایع فرایندی محسوب شده که باعث وارد آمدن خسارت‌های مالی، 
یابی کمی و رتبه بندی نســبی خطر حریق و انفجار  یســت محیطی عظیمــی می‌گردند.این مطالعه به منظور ارز جانــی و ز
در مجتمع پتروشــیمی اوره و آمونیاک کرمانشــاه در ســال 1393 انجام گرفته اســت؛ که در آن از شــاخص حریق و انفجار 
)DOW(جهت برآورد خسارت‌های ناشی از حریق و انفجار و از نرم افزار حرفه ای PHSAT 6.54 به منظور تعیین حریم‌های 

ایمن جهت جانمایی مناسب اتاق کنترل پرسنل،استفاده شده است.
جهــت بررســی،ابتدا واحــد آمونیــاک بــه عنوان واحــد فرایندی مهم از نظــر حریق و انفجــار و زیر واحدهــای راکتور 
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،درام 4، کمپرسور3  یفورمر ثانویه،راکتور تبدیل شیفت با دمای بالا،برج جذب CO2، متانیتور یفورمر اولیه،ر هیدروژناسیون،ر
با فشــار بالا، راکتور ســنتز و مخزن روغن کمپرســور 3 انتخاب شدند.سپس شــاخص حریقو انفجارDOW درهر یک از زیر 
، ارزش تجهیزات در ناحیه تماس، محتمل ترین  واحدهای منتخب محاسبه و رتبه بندی شدند، همچنین شعاع خطر
خســارت پایــه و واقعــی تجهیزات، ونهایتا«روزهای کاری از دســت رفته و خســارت ناشــی از تعلیق تولید بــرآورد گردید.در 
مرحله دوم این مطالعه به تعیین حریم ایمن، در بحرانی ترین زیر واحد فرایندی که بالاترین عدد شاخص DOW را به خود 

اختصاص داده است، پرداخته شده است.
نتایــج بررســی شــاخصDOW درایــن مطالعــه نشــان داد کــه کمپرســور 3 بــا فشــار بــالا با شــاخص حریــق و انفجار 
، تعــداد روزهای کاری از دســت رفته 89  ، محتمل ترین خســارت واقعــی 4،725،847 دلار 235/2،شــعاع خطــر 60/21 متــر
روز و خسارت تعطیلی کارخانه با 42،670،656 دلار به عنوان بحرانی ترین زیر واحد فرایندی با ریسک شدید و غیر قابل 

پذیرش شناسایی شده است.
نتایج مدل ســازی پیامد با نرم افزارPHAST جهت تعیین حریم‌های ایمن نشــان داد که پیامدهای ناشــی از پارگی 
کامل کمپرسور 3 با فشار بالا) بحرانی ترین زیر واحد فرایندی شناسایی شده ( شامل آتش فورانی، آتش ناگهانی و انفجار 

می‌باشد.
، مربوط به پیامد انفجار می‌باشد؛ لذا بر مبنای این  بیشــترین فاصله تاثیر پیامدهای مدل ســازی شــده با نرم افزار
پیامد که یکی از اصلی و بدترین پیامدهای مذکور است حریم ایمن کمپرسور 3 که در فاصله 1900 متری از محل حادثه 
واقع شده است،تعیین گردیدوتا فاصله 610 متری از محل حادثه کلیه تجهیزات تخریب و افراد دچار مرگ آنی می‌شوند.

PHAST پتروشیمی اوره و آمونیاك کرمانشاه،خسارت، نرم افزار ،DOW کلمات کلیدی: شاخص حریق و انفجار
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توسعه مدل سینتیکی واکنش‌های احتراق مخلوط گازها در فلرها عنوان پایان نامه

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

سید مهدی هدایت زادهنام و نام خانوادگی دانشجو

واحد علوم و تحقیقات دانشگاه آزاد اسلامی/ دانشکده فنی و مهندسینام دانشگاه

دکتریمقطع تحصیلی

محمد سلطانیه اساتید راهنما

اسماعیل فاتحی فراساتید مشاور

0معصومه مرادزاده              مشاور صنعتی 

مهندسی شیمیرشته

تابستان 1393تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
در ایــن تحقیق، مدلی ســینتیکی برای احتراق مخلوط گازها در فلرهای پتروشــیمی با ترکیبــات اولفینی اتیلن و پروپیلن 
بــه دســت آمــد. ترکیــب درصــد گازهای ارســالی به فلــر پتروشــیمی تبریــز در 6 زمان مختلــف بــا اســتفاده از نمونه‌گیری و 

کروماتوگرافی گازی به دست آمد.
مکانیسم این مدل بر پایه مدل Konnov برای احتراق گاز طبیعی بوده و ضرایب سینتیکی رابطه آرنیوس اصلاح شده برای 
واکنش‌های ابتدایی به کمک بهینه سازی با روش الگوریتم ژنتیک چند هدفی و با استفاده از نتایج تجربی شامل دمای راکتور 
هم زده، غلظت اجزای خروجی از راکتور در این تحقیق و نیز با استناد به نتایج گزارش شده در مراجع در مورد تأخیر در افروزش 

اتیلن و پروپیلن به دست آمدند.
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با مقایســه نتایج حاصله از مدل ســینتیکی بهینه مشــاهده شــد که اینمدل دقت بالاتری نسبت به مدل‌های
Konnov ، LLNL و USC در ســوخت مشــابه دارد. با اســتفاده از تکرار بهینه ســازی از مطلق بودن پاسخ بهینه 

اطمینان حاصل شــد. مدل ســینتیکی به دســت آمــده برای گازهای فلراز لحاظ آنالیز حساســیت و نــرخ مصرف اجزای 
اصلی ســوخت توســط واکنش‌های مختلف مورد بررســی قرار گرفت که در نهایت نشان داد مدل به دست آمده از دقت و 

کارایی مناسبی برخوردار است.

، بهینه سازی کلمات کلیدی: احتراق، مخلوط گازها، مدل سینتیکی، فلر
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عنوان پایان نامه
رابطه خلاقیت، آموزش زیست محیطی و یادگیری سازمانی با استراتژی‌های حمایت از محیط‌زیست 

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

نینا طاهرپرور نام و نام خانوادگی دانشجو

علامه طباطبایی/ دانشکده مدیریت و حسابدارینام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

حامد دهقاناناساتید راهنما

سید علی اکبر افجهاساتید مشاور

ناصر جمشیدی              مشاور صنعتی 

مدیریت بازرگانی گرایش تحول رشته

تابستان 1393تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
امروزه جامعه به حفاظت از محیط‌زیست به عنوان موضوعی که بسیار حائز اهمیت است توجه می‌کند و در سازمان‌هایی 
که با منابع طبیعی روبرو هستند به استراتژی‌های حمایت از محیط‌زیست به عنوان موضوعاتی که بسیار ضروری و مفید 
می‌باشــند نگاه می‌شــود. از ســویی دیگر بــرای هماهنگی قابلیت‌هــای کارکنان با اهداف ســازمان، بخش منابع انســانی 
می‌تواند پیشنهادات قابل توجهی را ارائه دهد. این تحقیق بررسی می‌کند که آیا آموزش زیست محیطی و یادگیری سازمانی 
یســت می‌گذارند؟ علاوه بر ایــن آیا حضور یا عدم حضــور خلاقیت در  تاثیــر مثبتــی بــر اســتراتژی‌های حمایت از محیط‌ز
؟ جامعه آماری پژوهش مورد نظر  سازمان می‌تواند تاثیری بر یادگیری سازمانی و آموزش زیست محیطی داشته باشد یا خیر
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تمامی کارکنان بخش محیط‌زیست، بهداشت، ایمنی، آموزش و روابط عمومی شرکت ملی صنایع پتروشیمی می‌باشد که 
تعداد حجم نمونه 132 نفر محاسبه شد. 

ایــن پژوهــش درزمــره تحقیقــات کاربــردی اســتو ازلحــاظ جمــع آوری اطلاعــات جزءتحقیق‌هــای توصیفــی از نوع 
پیمایشــی اســت. برای تجزیه و تحلیل رابطه بین متغیرها ازمعادلات ســاختاری اســتفاده شــده اســت که یافته‌ها نشــان 
میدهد که در صنعت مورد نظر بین یادگیری سازمانی و استراتژی‌های حمایت از محیط‌زیست و آموزش زیست محیطی 
و استراتژی‌های حمایت از محیط‌زیست رابطه مثبت و معناداری وجود دارد و همچنین نتایج نشان میدهد که یادگیری 
سازمانی و آموزش زیست محیطی رابطه بین خلاقیت سازمانی و استراتژی‌های حمایت از محیط‌زیست را میانجیگری 

می‌کنند.

کلمات کلیدی: شــرکت ملی صنایع پتروشــیمی، اســتراتژی حمایت از محیط‌زیست،خلاقیت ســازمانی، یادگیری سازمانی، آموزش زیست 
محیطی
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عنوان پایان نامه
 LTTD پالایش خاک‌های آلوده به اتیل بنزن و تولوئن با استفاده از روش دفع حرارتی

مطالعه موردی در یک صنعت پتروشیمی

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

مسعود رضائی نام و نام خانوادگی دانشجو

تهران/ دانشکده محیط زیستنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

سعید گیتی پوراساتید راهنما

محمد علی عبدلیاساتید مشاور

سید جعفر ساعتلو              مشاور صنعتی 

مهندسی محیط‌زیست رشته

شهریور 1393تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
اتیل بنزن و تولوئن ترکیبات بالقوه ســرطانزا و خطرناکی هســتند که در فرآورده‌های نفتی به وفور یافت میگردند. در کشــور 
یســت  ایــران، رشــد چشــمگیر صنعــت پتروشــیمی موجبــات افزایش مــواد جانبی تولیــدی و نهایتــاً افزایش تهدید منابع ز
گون فراهم نموده اســت. در این تحقیق پاکســازی خاك‌های آلوده به  لاینده‌های گونا محیطــی آب، خــاك و هــوا را در برابر آ
ترکیبات اتیل بنزن و تولوئن با اســتفاده از روش دفع حرارتی مورد بررســی قرار گرفته اســت. روش دفع حرارتی با دمای پایین 
لاینده‌ها از خاک استفاده می‌گردد. در این روش  یک روش خارج از محل بوده که در آن از حرارت برای تبخیر وجداسازی آ
لاینده‌های با نقطه جوش پائین به گاز تبدیل شده و از خاك جدا می‌گردند. این تبخیرات  با حرارت دادن خاك‌های آلوده آ
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ســپس جمع‌آوری شــده و به بخش تصفیه فرســتاده می‌شــوند. در این راســتا به بررســی تاثیر دوپارامتر دمای حرارتدهی و 
مدت زمان حرارتدهی پرداخته شد. خاك موردمطالعه در تحقیق علمی حاضر از سایت آلوده ی یک صنعت پتروشیمی 
برداشــت گردید. نمونه‌های برداشــت شــده حاوی ترکیبات خطرناك BTEX می‌باشد. در ابتداپس از نمونه‌برداری غلظت 
لاینده‌ها سنجیده شد و سپس اقدام به فرآیند دفع حرارتی گردید. لازم به ذکر است که آزمایشات در سه مدت زمان  اولیه آ
حرارت دهی 10، 20 و 30 دقیقه و درجه حرارت‌های 100، 140 و 180 درجه سانتیگراد انجام گردیدند. پس از انجام آزمایشات 
برای تعیین درصد حذف از خاک آلوده نمونه برداری و نمونه‌ها توسط دستگاه کروماتوگرافی گازی مورد آنالیز قرار گرفتند.
) 99.69% و99.7%(و در دمای 180  نتایج این تحقیق نشــان داد که بیشــترین بازدهی به ترتیب برای تولوئن و اتیل بنزن برابر
درجه ســانتیگراد و زمان ماند 30 دقیقه می‌باشــد. با اســتفاده از نتایج حاصل چنین نتیجه گیری می شــود که با افزایش 

لاینده‌ها از خاک بیشتر می گردد. مدت زمان شستشو و دمای حرارت دهی، راندمان حذف آ

کلمات کلیدی: دفع حرارتی، اتیل بنزن، تولوئن، آلودگی خاک
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 ارائه مدل تعالی عملکرد HSEدر صنعت پتروشیمیعنوان پایان نامه

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

 احمدرضا قاسمینام و نام خانوادگی دانشجو

تهران/ دانشکده مدیریتنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

عزت ا لله اصغری زادهاساتید راهنما

حسین صفری، محمد تقی جعفرزادهاساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

مدیریت / گرایش تحقیق در عملیاترشته

 تابستان 1392تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده

، امروزه شاهد ظهور و بروز مفاهیم نوینی نظیر  به تناظر مباحث طرحشده در سطوح بینالمللی در خصوص توسعه پایدار
»پایداری شــرکتی« هســتیم که بر لزوم توجه متوازن و یکپارچه به مؤلفه‌های مرتبط با زمین، انســانها و ســودآوری شــرکتها 
کید می ورزد. از سوی دیگر بررسی روند توسعه تکاملی سیستمهای مدیریت ایمنی و بهداشت حرفهای نشانگر آنست  تأ
که این سیستمها به سمت و سوی توسعه و یکپارچگی بیش از پیش گام برداشته اند. گواه این مدعا امتزاج و آمیختگی 
یســت محیطی در کنار مقولات بهداشــتی-ارگونومیکی اســت.  مفاهیــم امنیــت در کنار ایمنی، مســئولیت اجتماعی و ز
مدیریت کارا و اثربخش در این رشــته علمی مســتلزم نگاهی یکپارچه ابعاد پنجگانه پیش گفته اســت. بنابراین سیســتم 
یــت HSE در  یــت HSE کــه هــدف غایــی آن اعتلای پایدار شــرکتی اســت؛ مولود ایــن نگاه نوین اســت. توجه به مدیر مدیر
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صنایع پرخطر همچون صنعت پتروشیمی بسیار در خور اهمیت است. چرا که این صنایع در معرض حوادث پر ریسک 
ایمنی، امنیتی، بهداشتی،زیست محیطیو اجتماعی هستند.

یابی عملکرد جزئی  یابی عملکرداست. امروزه ارز مدیریت HSE به مانند هر زیرسیستم مدیریتی نیازمند نظامی بر ارز
جدایی ناپذیر از زیرنظامهای مدیریتی تلقی میگردد. از این رو تمامی دوایر و بخشهای سازمانی بدین زیر نظام مدیریتی 
به جهت پایش وضعیت موجود، اطمینان از انطباق سیستم با اهداف و برنامه‌های از پیش تعیین شده و اسناد و الزامهای 
یابی عملکرد فارغ از حوزه کارکرد، میزان دقت و هدف از طراحی  بالا دســتی نیازمندند. به باور پژوهشــگران هر سیســتم ارز
یابی عملکرد اســت. رهنمودها به بیــان چهارچوب ارزش  مشــتمل بر ســه رکــن اصلی رهنمودها، شــاخصها و رویه‌های ارز
یابی با  شناسی طراحان و مجریان سنجش عملکرد اختصاص دارد. در پژوهش حاضر رویکرد و نگاه کلان به سیستم ارز

یابی در نظام HSE است. رویکرد تعالی و جوایز کیفیت بودهاست. رکن دوم پژوهش مشتمل بر شاخصهای ارز
 بنا به آنچه اظهار شد، هدف از انجام پژوهش حاضر ارایه مدل تعالی عملکرد HSE در صنعت پتروشیمی است. 
بدیــن منظــور در نخســتین مرحله)فــاز پژوهــش کیفی(بــا اســتفاده از روش نظریه چندزمینه ای شــاخص هــای دخیل در 
اعتلا پایدار شناســایی شــدهاند. از این رهگذر 12 شــاخص،43 زیر شــاخص و 265 نکته راهنما شناســایی شــد. در فاز 
پژوهش کمی)با اســتفاده از تکنیکهای آماری و تصمیمگیری چندشــاخصه(اعتبار مدل تایید گردیده، اهمیت هر یک 
از شــاخصها بررســی شــده،تحلیل شــکاف از حیث شــاخصهای دوازدهگانه صورت گرفته، روابط علی میان شــاخصها 
یابی و رتبه بندی شده اند. همچنین در خاتمه  یابی شده و شرکتهای مورد بررسی از حیث شاخصهای تعالی پایدار ارز ارز
پیشــنهادهای علمی و کاربردی برای پژوهشــگران و مدیران صنایع پتروشــیمی ارایه شــده اســت. ارایه مدل تعالی HSE با 
، و نگاه جامع  توسعه کاربرد پژوهشهای آمیخته در مهندسی ایمنی، استفاده از ابزارهای تحلیل متنوع به منطق تکثر ابزار
و پویــا بــه سیســتم های ســنجش عملکــرد از جمله ابتــکارات پژوهش حاضر محســوب میگــردد. در خاتمه نیــز برخی از 

مشکلات و محدودیتها در راستای انجام پژوهش عنوان شده اند.
یابی اســت. لازم به ذکر اســت به ســبب تنوع، تکثر  یابی عملکــرد، فرایندها و رویه‌ها ارز رکــن ســوم سیســتمهای ارز
یابی عملکــرد،در پژوهش حاضر تنها به تشــریح دقیق رویکرد پرســش نامهای  و پیچیدگــی تکنیکهــای ارایــه شــده در ارز

پرداخته شده و دیگر روشها در پیوست نخست گزارش مورد بحث قرار گرفته اند.

.HSE کلمات کلیدی: ایمنی، امنیت، بهداشت، محیط‌زیست، مسئولیت اجتماعی، تعالی
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عنوان پایان نامه
آنالیز ایمنی شغلی )JSA(در صنایع پتروشیمی 

مطالعه موردی: مجتمع پتروشیمی پارس منطقه عسلویه

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

سید میلاد رضوی نام و نام خانوادگی دانشجو

پردیس بین المللی ارس دانشگاه تهراننام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

حمید رضا جعفریاساتید راهنما

محمد جواد امیریاساتید مشاور

علیرضا نریمان نژاد              مشاور صنعتی 

مدیریت بهداشت، ایمنی و محیط‌زیست )HSE ( رشته

تیر 1392تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
با توجه به توســعه روز افزون صنایع پایین دســتی نفت وگاز و مجتمع‌های پتروشــیمی کشــور و نیز صادرات رو به گسترش 
یــه و تحلیــل ایمنی شــغلی مجتمع‌های  محصــولات پتروشــیمی در ایــن مجتمع‌ها،شناســایی مخاطــرات شــغلی و تجز
پتروشیمی به منظور ارائه راهکارهای کنترلی مناسب جهت پیشگیری از وقوع حوادث مختلف،جلوگیری از توقف تولید 
و یا محدود کردن پیامد‌های ناشی از حوادث از اهمیت بسزایی برخوردار می‌باشد. بخصوص در مواردی که مجتمع‌های 

پالایشگاهی و پتروشیمی متعددی در کنار یکدیگر )همانند منطقه عسلویه(قرار گرفته باشند.
در این پژوهش ابتدا بر اساس نظرات خبرگان مخاطرات 54 شغل از مشاغل واحدهای مختلف مجتمع پتروشیمی 
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یابی قرار گرفت. در مرحله اول کلیه وظایف و فعالیت‌های موجود در هر شغل  پارس از طریق آنالیز ایمنی شغلی مورد ارز
تعیین و در فرم‌های آنالیز ایمنی شغلی ثبت گردید. سپس مخاطرات هر یك از مشاغلمنتخببراساس روش »مشاهده یك 
یابی ریسك هر یك ازمخاطرات  به یك« و مصاحبه با کارکنان و سرپرستان مشاغل مذکور شناسایی شد و در نهایت ارز
مذکور به منظور اولویت بندی آنها و اتخاذ تصمیماتی متناسب با هریك از سطوح ریسك طبقه‌بندی شده، صورت گرفت.
یابی شد،که 44مخاطره در گروه ریسك  با استفاده از روش آنالیز ایمنی شغلی،393 مخاطره اصلی شناسایی و ارز
(و 39 مخاطره در سطح ریسك غیر قابل قبول  یســك قابل قبول )بهبود مستمر قابل چشــم پوشــی،38 مخاطره در سطح ر

قرارگرفت.
به منظور حذف یا کاهش سطح ریسك هر یك از مخاطرات شناسایی شده،راهکارهای کنترلی مناسبی پیشنهاد 
گاهی آنها از مخاطرات، ارتقاء مشارکت کارکنان  گردید. مهمترین راه حل‌های ارائه شده،آموزش کارکنان، بالابردن سطح آ
در شناســایی اعمال و شــرایط ناایمن، نظارت و کنترل مســتمر بر اثر بخشــی اجرای رویه‌ها و دســتورالعمل‌های موجود و 

غیره می‌باشد.

کلمات کلیدی: آنالیزایمنی شغلی، شناسایی مخاطرات شغلی، ارزیابی ریسك،مجتمع پتروشیمی پارس.
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عنوان پایان نامه
بررســی ســینتیکی جذب ســطحی نیکل روی جاذب نانو آلومینا در یک بستر ثابت و مدلسازی دینامیکی فرآیند 

جذب سطحی 

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

ریحانه سعدینام و نام خانوادگی دانشجو

واحد تهران جنوب دانشگاه آزاد اسلامی/ دانشکده فنی و مهندسینام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

رضا فضایلیاساتید راهنما

احمد خوشگرداساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

مهندسی شیمی/ گرایش طراحی فرآیندرشته

 اردیبهشت 92تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
در این مطالعه از γ -آلومینای نانوساختار به عنوان جاذب مناسب برای حذف نیکل از محلول‌های آبی در آزمایش‌های 
ناپیوســته و ســتون بســتر ثابت مورد اســتفاده قرار گرفت. تاثیر پارامترهای مختلفی از جمله غلظت محلول اولیه نیکل، 

زمان تماس وpH جهت تعیین مقادیر بهینه آنها بررسی شد.
نتایــج نشــان داد کــه بــا افزایش زمــان تماس کارایی جــذب افزایش یافته و زمــان تماس بهینه در min 150 مشــاهده 
شــد. با افزایش pH از 4/5-2/5 درصد جداســازی یون فلزی از محلول آلی افزایش ولی در pH بالاتر از 4/5 به دلیل رســوب 
یون‌هــای فلــزی، درصــد جداســازی کاهش یافت و pH بهینه4/5 تعیین شــد. مــدل ایزوترم لانگ مویر نســبت به دو مدل 
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کثــر ظرفیت جذب  ایزوترمــی فروندلیــچ و تمکیــن تطابــق بیشــتری بــا داده‌هــای تجربــی دارد. از معادلــه النگ مویــر حدا
mg/g 78/74 تعیین شــد. در این مطالعه منحنی‌های شکســت ســتون با تغییر متغیرهای ارتفاع بســتر جاذب، ســرعت 
جریانــورودی و غلظــت محلــول ورودیبه منظور تجزیه و تحلیلعملکرد ســتون جاذببه دســت آمدند. با توجــه به داده‌های 
یــان پاییــن تــر وغلظت‌هــای ورودی و ارتفاع‌های بالاتر بســتر  تجربــی، افزایشــظرفیت جــذب جــاذب در ســرعت‌های جر
مشاهده شد. با توجه به تغییرات شیب ظرفیت جذب تحت شرایط عملیاتی مختلف نتیجه شد که تاثیر غلظت بیشتر 

از ارتفاع بستر و تاثیر ارتفاع بستر بیشتر از سرعت جریان برای حذف Ni+2 از محلول آبی است.
برای حل معادالت بستر از سیستم Lumped با مکانیسم‌های نفوذ حفره ای و نفوذ پراکندگی به منظور پیش بینی 

منحنی شکست و تعیین پارامترهای مدل استفاده شد و با نتایج تجربی مقایسه گردید.
پارامترهای مدل شامل ضریب انتقال جرم کلی)Koverall( و ضریب پراکندگی محوری )Dz(به دست آمدند.

مقایســه مدل‌های ســینتیکی توماس، یون نلسون، آدامز بوهارت با داده‌های تجربی و تعیین پارامترهای مدل‌ها با 
استفاده از آنالیز رگرسیون خطی برای جذب Ni+2 تحت شرایط عملیاتی مختلف ستون صورت گرفت.

مدل‌های توماس و یون نلســون تطابق خوبی با داده‌های تجربی داشــتند ولی مدل آدامز بوهارت به طور ضعیفی 
عملکرد ستون بستر ثابت را پیش بینی کرد.

، مدل‌های ســینتیکی جذب ســطحی، ایزوترم، منحنی شکســت، مدلسازی دینامیکی ستون  کلمات کلیدی: نیکلγ- آلومینای نانوســاختار
بستر ثابت
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عنوان پایان نامه
تحلیل شــناختی وظایف د ر اتاق‌های کنترل و مقایســه آن با توانایی‌های شناختی اپراتورها در مجتمع پتروشیمی 

تبریز 
مطالعه موردی: شرکت پتروشیمی تبریز

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

زهرا قنبرینام و نام خانوادگی دانشجو

/ دانشکده بهداشتنام دانشگاه علوم پزشکی تبریز

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

یحیی رسول زاده اساتید راهنما

تیمور اللهیاری اساتید مشاور

علیرضا محمودی              مشاور صنعتی 

ارگونومیرشته

شهریور ماه 1392تاریخ فارغ التحصیلی

سابقه و هدف
از منظر دانش ارگونومی، محور پویایی و توسعه ارگو سیستم‌ها،تعامل انسان سیستم است. با این همه، همیشه در تمامی 
سیستم‌هایی که به نوعی نقش و حضور انسان در آن احساس می‌شود، خطا و پیامدهای ناشی از آن اجتناب ناپذیر تلقی 
می‌شوند. از علل مسلم این پیامدها، نبود تناسب بین مطالبات کار و قابلیت‌های جزء انسانی است و صنایع فرآیندی 
نظیر صنعت پتروشیمی جزء صنایعی است که توجه به مطالبات شناختی کار و قابلیت‌های افراد اهمیت بسزایی دارد. 
این مطالعه با هدف بررسی تناسب بین نیازهای شناختی و توانایی‌های کارکنان در اتاق‌های کنترل مجتمع پتروشیمی 

تبریز انجام گرفت.
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مواد و روش‌ها
در ایــن مطالعــه توصیفــی- تحلیلــی مقطعــی، نیازمندی‌های شــناختی وظائــف در اتاق‌های کنتــرل پتروشــیمی تبریز با 
استفاده از روش آنالیز شناختی وظائف)CTA(و روش آنالیز یاد شده، نسبت به انتخاب ابزار تعیین توانایی‌های شناختی 
اپراتورها که بخش دوم این مطالعه را تشــکیل می‌دهد، اقدام شــد. بدین منظور از تعدادی آزمون نرم افزاری و قلم کاغذی 
، طبقه‌بندی کارت‌های ویسکانســین، استروپ، زمان  اســتفاده شــد. نرم افزار آزمون‌های برج لندن،UFOV، حافظه وکســلر
- پیرن و آزمون مطابقت اعداد به‌کار گرفته شد.. در نهایت  واکنش ساده و انتخابی و نسخه کاغذی آزمون خط زنی تولوز

نتایج با استفاده از نرم افزار آماری SPSS 13 آنالیز شده و نتایج در قالب جدول ارائه شدند.

یافته‌ها
کـه نیازمندی‌هـای حافظـه، قـدرت حـل مسئله،سـرعت و دقـت، توجـه و مترکـز حـواس و  نتایـج از روش CTA نشـان داد 
تشـخیص عملکرد‌هـای نادرسـت مهمتریـن نیازمندی‌هـای شـناختی در وظایـف اپراتورهـای اتاق‌هـای کنترلـی هسـتند. 
کنـش، سـرعت  وا زمانی،زمـان  اشـتراک  انتخابـی،  توجـه  یابـی فضایـی،  نیازمندی‌هـای درک شـفاهی، جهـت  از طرفـی 
حرکـت اعضـا، دیـد نزدیـک، تمایـز رنـگ بصـری، دیـد محیطی،حساسـیت خیرگـی و حساسـیت شـنوایی، مـکان یابـی 
گـروه شـغلی  F JAS، در هـر سـه  بـر اسـاس نتایـج روش  کـه  ، نیازمندی‌هایـی هسـتند  گفتـار صـدا، تشـخیص و وضـوح 
کـرده انـد. رتبـه بنـدی روش JAS 4 و  کسـب  سرپرسـت،اپراتور ارشـد بـرد و اپراتـور ارشـد سـایت امتیـاز 4 و یـا بالاتـر از 4 
بررسـی درصـد فراوانـی نسـبی‌ها نشـان داد کـه 58% از نیازمندی‌هـای وظیفـه سرپرسـتی،33% از نیازمندی‌هـای وظیفـه 

گـروه نیازمندی‌هـای سـطح بـالا قـرار دارنـد. اپراتـور ارشـد بـرد و 16% از نیازمندی‌هـای وظیفـه اپراتـور ارشـد سـایت در 
یابی می‌شود،  نتایج بخش دوم حاکی اســت که توانایی حل مســأله در 85% از اپراتور‌ها در حد مطلوب و بالاتر ارز
توانایــی توجــه انتخابــی 48% از اپراتورهــا در حــد مطلــوب و بالاتــر و مابقی پائین تر از حــد مطلوب به دســت آمد.توانایی 
اشــتراک زمانــی در 51% از اپراتورهــا در حــد مطلــوب و بالاتــر قــرار دارد. فراخنــای حافظــه 42% از اپراتورهــا پائیــن تر از حد 
مطلــوب و مابقــی در حد مطلوب و بالاتر قرار دارد. در مورد توانایی ســرعت نتیجه گیــری می‌توان گفت که این توانایی در 
83% از کل اپراتورهــا در حــد مطلــوب و بالاتر قــرار دارد.انعطاف نتیجه گیری 60% از مجمــوع اپراتورها در حد مطلوب و یا 



194

 H
SE

ت  
یری

مد
ده 

ت‌ش
حمای

ی 
هش

پژو
ی 

ها
ح 

طر
ده 

کی
چ

یابی شــد. توانایی ســرعت ادراک فقــط در 20% از اپراتورها پائین تر از حد مطلــوب و در مابقی در  بالاتــر از حــد مطلــوب ارز
حــد مطلــوب و بالاتــر از از حد مطلوب قرار دارد. توانایی مرتب ســازی اطللاعــات 97% از اپراتورها در حد مطلوب و بالاتر 
یابی شــده اســت.60% از اپراتورها از نظر  قراردارد. قدرت اســتدلال اســتنتاجی 88% از ارپراتورها در حد مطلوب و بالاتر ارز

توانایی سرعت واکنش در حد مطلوب و بالاتر قرار دارد و 70% از افراد پائین تر از حد مطلوب قرار دارند.

نتیجه گیری کلی
به طور کلی همه گروه‌های شغلی در مورد توانایی شناختی انعطاف پذیری گروه‌ها، در حد مطلوب و یا بالاتر قرار داشتند. 
وضعیت اپراتورهای ارشــد ســایت در مورد تمام توانایی‌های سنجش در مقایســه با نیازمندی‌های شناختی مطلوب تر از 

یابی می‌شود. وضعیت سرپرست‌ها و اپراتوهای ارشد برد ارز

کلمات کلیدی: نیازمندی‌های شناختی، توانایی شناختی، اتاق کنترل، خطای انسانی
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عنوان پایان نامه
مدلسازی تصفیه خانه فاضلاب صنعتی با استفاده از شبکه عصبی

مطالعه موردی: تصفیه خانه شرکت پتروشیمی مبین

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

محمد عظیمی پورنام و نام خانوادگی دانشجو

شهید بهشتی/ دانشکده مهندسی آب و محیط زیستنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

مریم میرابی، حمیدرضا مهدیانی اساتید راهنما

محمد تقی جعفرزاده اساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

مهندسی عمران / گرایش آب و فاضلاب رشته

1392تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
مدلسازی تصفیه خانه فاضلاب صنعتی به دلیل مشخصات ذاتی و غیر خطی فرایندهای مختلف تصفیه، دشوار است. 
به دلیل افزایش روز افزون نگرانی‌ها در مورد اثرات زیست محیطی تصفیه خانه‌ها با توجه به ضعف بهره برداری، نوسانات 
یتم‌های توسعه یافته کنترل فرآیند با استفاده از روش‌های هوش  متغیرهای فرآیندی و مشکلات آنالیزورهای بر خط، الگور
یادی را به خود جلب کرده اســت. در این تحقیق از شــبکه عصبی  مصنوعی مانند شــبکه‌های عصبی مصنوعی توجه ز
یابــی و پیش بینی متغیرها در ورودی تصفیه خانه در کنار PH ورودی اســتفاده شــده  چنــد لایــه پرســپترون)MLP(برای ارز



197

|  یهشوژپ یطرح ها هدچکی                             |

: ورودی‌ها، تقسیم بندی داده‌ها، تعداد نرون‌های لایه پنهان  است. به این منظور شبکه‌های متعددی با تعداد متفاوتی از
وتوابع فعالســازی مختلف ایجاد شــد تا بهترین شــبکه یافت شــود. به علاوه در این کارشــاخصی با عنوان » درصد عملی 
یابی شــبکه عصبی معرفی شــده اســت کهعدم وابستگیکامل کیفیت شبکه  صحت خروجی پیش بینی شــده« برای ارز
ایجادشــده بهشــاخص‌های معمــولا اندازه گیــری کیفیت شــبکه‌هایعصبی مانندضریب رگرســیون ® و مجموع مربعات 
خطــا) MSE(را نشــان می‌دهــد. همچنیــن در آخــر با اســتفاده از شــبکه آموزش دیــده، اثر هر یــک از پارامترهــای ورودی یر 
متغییرهای خروجی محاســبه شــده اســت. نتایج این تحقیق نشــان دهنده این مطلب اســت که: در صورت اســتفاده از 
داده‌های اعتبار سنجی، شبکه‌ها به مراتب بهتر جواب می‌دهند، افزایش تعداد نرون‌های میانی به منزله بهترشدن شبکه 

نمی باشد و کیفیت شبکه وابستگی کاملی به شاخص‌های متداول )RوMSE( ندارد.

کلمات کلیدی: تصفیه خانه فاضلاب صنعتی، بهره برداری، شبکه عصبی MLP، R، MSE، مصنوعی
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عنوان پایان نامه
ارزیابی اثرات تجمعی( CEA)توسعه صنایع پتروشیمی منطقه ویژه اقتصادی ماهشهر

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

ندا کیالان نام و نام خانوادگی دانشجو

یزد/ دانشکده منابع طبیعی و کویر شناسینام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

احد ستوده اساتید راهنما

حمیدرضا عظیم زادهاساتید مشاور

سید جعفر عصمت ساعتلو              مشاور صنعتی 

مدیریت بهداشت، ایمنی و محیط‌زیست )HSE ( رشته

زمستان 1392تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
گیر و به هم پیوســته می‌باشــد و اقدامات انســانی نیــز ترکیبی از فعالیت‌هــای بزرگ، کوچک  یکــی، نظامی فرا کولوژ نظــام ا
یســت اثر میگذارد به عبارتی  و تکراری می‌باشــند. آنچه مســلم اســت،این اســت که هر تصمیم و اقدام انسان بر محیط‌ز
یابی آثار  کولوژیکی مجتمع می‌گردند. در کشــور ایران ارز ، فعالیت‌های انســانی، چه خرد و چه کلان در بســتر نظام ا دیگر
یابی اثرات توسعه (انجام می‌شود. ضعف قابل توجه پروژه‌های  توسعه بر محیط‌زیست فقط در سطح پروژه به صورت )ارز
گر چه گزارش‌های  متمرکز بر EIA به طورکلی عدم توانایی کافی آن در رسیدگی به اثرات تجمعی بر محیط‌زیست است ا
یســت اطلاعات مفیدی در راســتای پروژه فراهم می‌نمایند، اما اثرات تجمعی پروژه‌هارا در  یابی آثار توســعه بر محیط‌ز ارز
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یابی اثرات تجمعی بیان شد  کنار هم که در طول زمان آشکار می‌شوند نادیده می‌گیرند. در این تحقیق ابتدا روش‌های ارز
یابی  یابی اثرات تجمعی صنایع پتروشــیمی موجوددر منطقه ویژه اقتصادی ماهشــهر از بین روشهای ارز و ســپس برای ارز
اثرات تجمعیدو روش سامانه اطلاعات جغرافیایی و ماتریس تعاملی استفاده گردید. نتایج حاصل از این دو روش از نظر 
ماهیــت متفــاوت بــوده و از نظر مزایا و معایب و میــزان داده‌های مورد نیاز برای هر روش مورد مقایســه قرار گرفت.لایه‌های 
گانه نقشــه ســازی و تلفیق شــده و نقشه اثرات تجمعی آب، هوا و  لاینده‌ها بصورت جدا اطلاعاتی رســتری از پهنه بندی آ
لاینده‌های مربوط  صــوت مجتمع‌های پتروشــیمی تهیه گردید. مرحله بعدی محاســبه میانگین شــاخص تجمعی بــرای آ
یســتگاه آبی در اطراف منطقه مطالعاتی اســت. مرحلــه بعدی نیز اســتفاده از روش ماتریس  بــه خورموســی کــه مهمترین ز
تعاملی با توجه به نزدیکی موقعیت مکانی مجتمع‌های پتروشیمی و به منظور کمی کردن اثرات صورت گرفت. درنهایت 
یابی ســریع اســت و اســتفاده از نظرات کارشناسی میزان تجمعی بودن  کیا که همان روش ارز با اســتفاده از ماتریس پاســتا
کولوژیکی، اجتماعی- فرهنگــی و اقتصادی- فنی در  اثــرات بــر هر یک از محیط‌هــای فیزیکی-شــیمیایی،بیولوژیکی- ا

مرحله بهره برداری مشخص گردید.

کلمات کلیدی: ارزیابی اثرات تجمعی، سامانه اطلاعات جغرافیایی، ماتریس تعاملی، فرآیند تحلیل سلسله مراتبی، منطقه ویژه اقتصادی 
ماهشهر
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عنوان پایان نامه
تدوین روشــی جهت ارزیابی حوادث عمده فرایندی در صنایع ملی پتروشــیمی ایران با اســتفاده از روش هســتی 

شناسی 

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

امید کلات پور نام و نام خانوادگی دانشجو

علوم پزشکی همدان/ دانشکده بهداشتنام دانشگاه

دکتریمقطع تحصیلی

ایرج محمد فاماساتید راهنما

رستم گلمحمدی، حسن ختن لواساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

مهندسی بهداشت حرفه ایرشته

 بهمن 1392تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
در چند دهه گذشته، نرخ بروز حوادث فرایندی نه تنها کاهش نیافته بلکه افزایش هم داشته است. در بیش از 95 درصد 
حوادثی که در صنایع فرایندی شــیمیایی )CPI(، روی داده اســت، علل حوادث شــناخته شــده بوده با اســتفاده از دانش 
موجود بروز آنها قابل پیشگیری محسوب می‌شود. این امر نشان می‌دهد که دانش موجود در زمینه ایمنی فرایند و حوادث 
بطور موثر در پیشــگیری از بروز حوادث مورد اســتفاده قرار نگرفته اند. امروزه در ســطح دنیا، پایگاه‌های داده )DB(فراوانی 
در زمینه ایمنی و نیز حوادث مرتبط ایجاد شــده و مورد اســتفاده قرار گرفته اند. با توجه به عدم توفیق در کاهش حوادث 
از طرفــی و از طــرف دیگــر وجود چالش‌های فراینــد مدیریت دانش و محدودیت‌های اســتفاده از پایگاه‌های داده بعنوان 
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کارامدی دارد.  منابــع اصلــی دانــش، رویکرد فعلی در اســتفاده از پایگاه‌های داده بــرای مدیریتدانش حوادث فراینــدی نا
بهمیــن دلیــل بــه منظور حمایــت از فرایندمدیریت دانش وکمک به بررســی و تحقیــق درخصوص حوادث فرایند، رســاله 
حاضــر ارتقــای پایگاه‌هــای دانش معمولی به پایگاه دانش جهت اســتفاده در صنایع ملی پتروشــیمی ایــران را مد نظر قرار 
داده اســت. در این رســاله دکتری با تمرکز بر فرایند گردآوری و مدیریت دانش موجود درباره حوادث فرایندی ســعی شــده 
اســت تا از این مجموعه دانش به شــکل مناسب تر در پیشــگیری از بروز حوادث استفاده گردد.با استفاده از یک رویکرد 
هســتی شناســانه و کاربری نرم افزاری Protégé زمینه ای برای مدیریت دانش در حوادث فرایندی ایجاد شــد. برای ایجاد 
پایگاه دانش مورد نظر دو فعالیت مجزا صورت پذیرفت: رسمی دانش حوادث فرایندی و وارد سازی داده‌ها و اطلاعات 
15 حادثــه جــدی در صنایع ملی پتروشــیمی ایــران و 6 حادثه بــزرگ در صنایع فرایندی آمریکا. فرایند کلی دنبال شــده به 
، گردآوری دانش موجود، مفهومیت بخشــی، رســمی ســازی دانش و  صــورت بــه صــورت زیر دنبال شــد: تعریف دامنه کار
اســتفاده مجدد از دانش. با رســمی ســازی دانش گردآوری شــده در خصوص حوادث فرایندی، هم دانش دامنه مورد نیاز 
درباره حوادث فرایندی و هم ثبت داده‌های حوادث صنایع ملی پتروشیمی ایران گردآوری شد. با تبدیل پایگاه‌های داده 
به پایگاه دانش، نه تنها امکان مدیریت داده‌های از پیش ذخیره شــده وجود دارد، بلکه دانش از پیش گردآوری شــده در 
یــک دامنه خاص هم بازنمایش داده می‌شــود. با اســتفاده از این رویکرد، دانش پراکنده‌هــای که در منابع مختلفی وجود 
دارد در یک پایگاه دانش متمرکز حوادث فرایندی جمع شــده و در صورت نیاز بازنمایش خواهد شــد. چنین قابلیتی در 

تجزیه تحلیل حوادث و مدیریت شرایط اضطراری بسیار سودمند خواهد بود.

کلمات کلیدی: حوادث فرایندی، بررسی حوادث، هستی شناسی، مدیریت دانش
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رتبه بندی عوامل بازدارنده توسعه حسابداری محیط زیست در ایران با رویکرد AHPعنوان پایان نامه

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

حجت اله منصوری نام و نام خانوادگی دانشجو

دانشگاه آزاد اسلامی واحد علوم و تحقیقات فارسنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

ایمان جوکار اساتید راهنما

امیر حسین جمالیاساتید مشاور

محمد صادق پریسای              مشاور صنعتی 

حسابداری/ گرایش:حسابداری رشته

1392تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
یســت محیطی، این هزینه ها توســط  یاد هزینه های ز مطالعــات اخیر نشــان مــی دهد که با وجود اندازه واهمیت خیلی ز
مدیران نادیده گرفته شــدهاند، زیرا اطلاعات ارائه شــده توســط سیســتم حســابداری ســنتی در این زمینه، عموما، ناقص 

غیرقابل فهم و نامربوط بوده است.
، در ایران به قدری شدت  یســت به عنوان یکی از مهمترین معضلات جامعه بشــری امروز مســئله آلودگی محیط ز
یافته که پایتخت آن به عنوان یکی از آلوده ترین شــهرهای جهان شــناخته شــده است.این امر لزوم بکارگیری حسابداری 
یســت توجیه می کنــد .ازایــن رو باتوجــه به معضل  یســت محیطــی را بــه عنــوان تلاشــی در جهــت حفاظــت از محیــط ز ز
یســت انتخاب گردیده اســت.  ، رتبه بندی عوامل بازدارنده توســعه حســابداری محیط ز موجــود، موضــوع پژوهــش حاضر
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و کارشناســان مالی شــرکت های تولیدی پتروشــیمی به عنوان جامعه آماری تحقیق در نظر گرفته شــده اســت. ابزاراندازه 
گیری مورد اســتفاده دراین تحقیق پرسشــنامه، و آزمون هایمورد استفاده جهت فرضیات آماری آزمون دوجمله ای نسبت 
 EXPERT با اســتفاده از نرم افزار AHP و جهت اولویت بندی عوامل بازدارنده رویکرد SPSS موفقیت با اســتفاده ازنرم افزار
CHOICE مورد اســتفاده قرار گرفته اســت. نتایج تحقیق نشان داد که کلیه فرضیات آماری پژوهش تایید و اولویت عوامل 

بازدارنده حسابداری محیط زیست به ترتیب به شرح زیر است:
گاهی مدیــران از اهمیت واثرات اســتفاده  یســت 2- عدم آ گاهــی از سیســتم های حســابداری محیط ز 1- عــدم آ
یســت 4-عدم کفایت دانش  یســت 3- عدم وجود یک اســتاندارد حســابداری محیط ز از سیســتم های کنترلی محیط ز
وتجربه حسابرســان سازمان حسابرســی 5- نبود ساختار سازمانی مناسب در سازمان حسابرسی 6- پیچیدگی الگوهای 
یســت 7- عدم اســتقرارضوابط واســتانداردهای زیست محیطی 8- عدم وجود مجامع  اندازه گیری حســابداری محیط ز

وگروه های متخصص زیست محیطی.

کلمات کلیدی: حسابداری محیط زیست، عوامل بازدارنده
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عنوان پایان نامه
تاثیر فعالیت های پتروشیمی بر تنوع و پراکنش جوامع زئوپلانکتون بندر عسلویه در خلیج فارس

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

نسیم تجویدی نام و نام خانوادگی دانشجو

دانشکده منابع طبیعی دانشگاه آزاد اسلامی واحد سوادکوهنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

حامد منوچهری اساتید راهنما

مریم شاپوری اساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

مهندسی منابع طبیعی شیلات گرایش تکثیر و پرورش آبزیانرشته

مهر ماه 1392تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
یابی شاخص های زیستی زئوپلانکتون ها در آب های مجاور مناطق صنعتی بسیار مهم  می باشد. بدین منظور تراکم  ارز
کتورهای فیزیکی و شیمیایی آب )درجه حرارت، شوری، اکسیژن محلول آب، کدورت ،هدایت  زئوپلانکتون ها همراه با فا
لاینــده های که تولیــدی از کارخانجات و صنایع  یابــی تاثیرات احتمالی و آ الکتریکــی،pH،TDS ( بررســی شــد. جهت ارز
کتورهــای TPH،PAH BOD وCOD اندازگیری و رابطه آن ها با جوامع بررســی گردید. نمونه برداری در اردیبهشــت  منطقــه، فا
و مهر 91 طی 2 تکرار در 6 ایســتگاه انجام شــد. نمونه برداری توســط تور زئوپلانکتون 30 میکرونی و به روش Wetzel تثبیت 
گردید. جمع آوری توسط روتنر و انتقال به آزمایشگاه توسط ظروف پلاستیکی1 لیتری جهت استخراج ،جداسازی و اندازه 
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کتور شیمیایی TPH،PAH،BOD، COD انجام گردید . گیری فا
شناســایی و جداســازی 7 گــروه و 21گونــه از زئوپلانکتــون ها بــا کمترین فراوانــی 3070678/57عــدددر مترمکعب 
درایستگاه)3( پتروشیمی پردیس وبالاترین میزان فراوانی در ایستگاه) 2( دهانه حوضچه بدست آمد، فراوانی زئوپلانکتون 
هاو شــاخص های تنوع شــانون، سیمپســون و تراز محیطی اختلاف معنی دار نشــان نداد )P<0/05 (. نتایج کاهش تراکم 
راسته کالانوئید، کوپه پودا و افزایش راسته سیکلوپوئید، هاراپاکتیکوئیده را نشان داد در مطالعات قبلی جنس کالانوئید 

.) P>0/05( ها جنس غالب منطقه بوده است. تراکم زئوپلانکتون ها بین فصول اختلاف معنی دار نشان داد
 همچنیــن دمــا ،)PAHFl( و )PAHC( همبســتگی قــوی مثبــت)P>0/01(، اکســیژن محلــول همبســتگی قــوی منفی 
کــدورت و TPH همبســتگی   ،) P<0/05( همبســتگی مثبــت  CODو  TDS، BODشــوری، هدایــت الکتریکــی ،)P>0/01(

منفی)P<0/05 ( با تراکم زئوپلانکتون ها مشاهده شد.

کلمات کلیدی: صنایع پتروشیمی، تنوع، تراکم، زئوپلانکتون، بندر 
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سنتز نانو ذرات اکسید آهن اصلاح شده برای حذف فلزات سنگین از محلول های آبیعنوان پایان نامه

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

فاطمه اویسینام و نام خانوادگی دانشجو

/ دانشکده مهندسی شیمینام دانشگاه صنعتی امیر کبیر

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

منوچهر نیک آذراساتید راهنما

منیرالسادات میررحیمیاساتید مشاور

محمد تقی جعفرزاده              مشاور صنعتی 

مهندسی شیمیرشته

مهر ماه 1392تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
وجود جیوه در محلول های آبی، حتی در غلظت های بسیار کم برای سلامت انسان خطرآفرین است. این پروژه نشان می 
دهد که حذف یون جیوه از آب های آلوده، توسط نوع جدیدی از نانو ذرات مگنتیت عامل دار شده توسط تیوگلیکولیک 

اسید، بسیار مؤثر بوده است. روش ارائه شده، ارزان، ساده، سریع و مؤثر در جذب بوده است .
نانو ذرات مگنتیت با روش هم رسوبی از یون های آهن دو و سه ظرفیتی تولید شده و سپس با ماده تیوگلیکولیک 
اسید، تیول دار شده است. برای تعیین مشخصات جاذب، از آنالیز های XRD، SEM، TG، FT-IR و VSM استفاده شده 
است. نتایج XRD و SEM نشان دهنده ذرات کروی با اندازه متوسط ذرات بین 17 الی 27 نانومتر است و تیول دار شدن 

نانو ذرات توسط تست FT-IR به تایید رسیده است .
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پــس از دســت یابــی به نوع جدیــدی از جاذب تیول دار شــده، در مرحله ی بعد، ازآن برای جــذب جیوه از محلول 
های آبی در شرایط ناپیوسته به منظورتعیین اثرپارامتر های موثر درجذب، مثل pH اولیه، غلظت اولیه جیوه در محلول و 
زمان جذب استفاده شد و شرایط بهینه تعیین گردیده است. زمان تعادل حدود 90 دقیقه بدست آمده، در pH های کمتر 
از 4، یــون هــای جیــوه جــذب کمی )در حــدود 65 الی 80 درصد( را دارند بیــن  pH های 4 تا 6، با افزایــش pH افزایش قابل 
توجه در مقدار جذب داشــته و در pH های بالاتر از 6 به علت شــیمیایی بودن جذب ،pH تاثیر چندانی بر مقدار جذب 
ندارد و pH بهینه برای جذب نزدیک نقطه ایزوالکترونیک یعنی حدود 6 می باشد. غلظت اولیه جیوه در بازه 25 الی 500 
 280 mg/g 300 بوده اســت. حداکثر غلظت جیوه بــر روی جاذب  ppmبــوده، کــه مقــدار بهینه غلظــت اولیه در حدود ppm

بوده است .
با استفاده از نتایج بدست آمده تلاش هایی نیز در جهت شناخت مدل  ایزوترم و سینتیک جذب به عمل آمده 
است. از ایزوترم های جذب لانگمویر و فرندلیچ برای انطباق با داده های تعادلی استفاده شده که ایزوترم لانگمویر تطابق 
بهتری با داده های تعادلی داشته و همچنین از سینتیک های جذب شبه مرتبه اول و دوم برای برازش داده ها استفاده 

شد، که سینتیک شبه مرتبه دوم تطابق بهتری داشته است .
در ادامه، واجذبی جیوه از ســطح مگنتیت عامل دار شــده توســط اسید کلریدریک 0/2 مولار به همراه% 0/5 تیواوره 
یابی شــده ،برای سه سیکل  جذب بعدی، استفاده شده است. در قسمت  با موفقیت انجام شــده و ســپس از جاذب باز

، از جاذب جدید سنتز شده برای حذف جیوه از دو پساب صنعتی استفاده شده است. پایانی نیز

کلمات کلیدی: نانو ذرات مغناطیسی اکسید آهن، جیوه، اصلاح کننده، فرآیند جذب



208

 H
SE

ت  
یری

مد
ده 

ت‌ش
حمای

ی 
هش

پژو
ی 

ها
ح 

طر
ده 

کی
چ

عنوان پایان نامه
تأثیر  فعالیتهای صنایع پتروشیمی بندر عسلویه در خلیج فارس بر تنوع و پراکنش جوامع فیتوپلانکتون ها 

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

فاطمه فلاح حسین آبادینام و نام خانوادگی دانشجو

دانشگاه آزاد اسلامی واحد سوادکوهنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

حامد منوچهریاساتید راهنما

مریم شاپوریاساتید مشاور

شاهرخ میرزایی              مشاور صنعتی 

مهندسی تکثیر و پرورش آبزیان رشته

مهرماه 1392تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
بندر عسلویه در 70 کیلومتری جنوب شرقی بندر کنگان، در ساحل خلیج فارس قرار دارد و حدود 100کیلومتری با 
حوزه گاز پارس جنوبی که در میان خلیج واقع شــده اســت فاصله دارد. بندر پتروشــیمی یکی از بنادری است که در بندر 
عسلویه واقع شده است. که این بندر شامل  شرکتهای پتروشیمی متعددی است شامل: شرکت پتروشیمی نوری)برزویه(، 
یاساسول، شــرکت پتروشــیمی پردیس، شرکت  شــرکت پتروشــیمی پارس، شــرکت پتروشــیمی مبین، شرکت پتروشــیمی آر
گــرس .هــدف از ایــن رســاله که فــاز عملیاتی آن اردیبهشــت 1391 آغــاز و تا مهــر 1391 ادامه  مییابد:بررســی  پتروشــیمی زا
لاینده های نفتی) آلودگیهای صنعتی(بر  تغییرات اکوسیســتم آبی مجاوربا صنایع پتروشــیمی وا ســکله عســلویه و تاثیر  آ
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تنــوع و تراکم فیتوپلانکتون های منطقه و مقایســه نتایج با  بررســیهایی که قبل و حیــن احداث واحدهای صنعتی انجام 
شــده اســت و بررســی روابط بین تغییرات با میزان تغییرات و  آشــفتگیهای محیطی با اســتفاده از  شــاخصهای فراوانی و 
کتورهای فیزیکی وشــیمیایی آب شــامل درجه حرارت، کدورت، اکسیژن  تنوع فیتوپلانکتون هاوهمچنین  اندازهگیری فا
کتورهای شــیمیایی رســوب  محلــول، هدایــت الکتریکــی، کل ذرات محلول ،pH، BOD، COD و  دانه بندی و همچنین فا

لایندههای نفتی) TPH،PAHs( این نواحی و تاثیر آنها بر تراکم و تنوع فیتوپلانکتون ها  میباشد. شامل TOM، TOCو  آ
درا یــن تحقیــق 5گروه شــامل باسیلاریوفیســه)86/14 درصــد(، پیروفیســه)3/38 درصد(،کلروفیســه2/76 درصد(، 
کولوژیک،  کتورهای ا سیانوفیســه)7/68 درصد( و اگلونافیســه)0/02درصد( شناســایی گردید. در این تحقیق همچنیــن فا
نظیر دما، شــوری، کدورت ،هدایت الکتریکی، اکســیژن محلول ،pH وTDS اندازگیری شــدند. تراکم جنس ها و شــاخص 
تنوع فیتوپلانکتون ها در هر ایستگاه محاسبه گردید. در اردیبهشت ماه بیشترین فراوانی مربوط به گروه Bacillariophyta و 
کمترین فراوانی مربوط به گروه Euglenophyta می باشد نتایج نشان داد که جمعیت گروه باسیلاریوفیسه ها بیشترین تراکم 

را دارا می باشد
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عنوان پایان نامه
بررسی رابطه بین فرهنگ خطا و پیامدهای ایمنی در بین کارکنان صنعت پتروشیمی تبریز

مطالعه موردی: شرکت پتروشیمی تبریز

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

زهرا سلیمی فردنام و نام خانوادگی دانشجو

علوم پزشکی ارومیه/ دانشکده بهداشتنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

تیمور اللهیاریاساتید راهنما

حمیدرضا خلخالی، شریفی کیا اساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

ارگونومیرشته

1392تاریخ فارغ التحصیلی

زمینه و هدف
خطاهای انسانی از دیربازب ه دلیل بروز حوادث وب رهم زدن عملکرد ،برنامه ریزی ها، طرح ها و پیش بینی های بشر در 
یاد  کانون توجه متخصصان ایمنی و ارگونومی قرار داشته اند. بدلیل محدودیت توانایی های انسان، علیرغم تلاش های ز
بــرای جلوگیــری از خطاها، اشــتباهات همچنان اتفاق میافتند. در نتیجه برخی محققان با تلاش برای حل این مشــکل، 
رویکردی مثبت و سازنده به خطا، بنام »مدیریت خطا« را بعنوان جزء تکمیل کننده پیشگیری از خطا پیشنهاد داده اند 

.هدف این مطالعه بررسی رابطه بین فرهنگ خطا و پیامدهای ایمنی در صنعت پتروشیمی میب اشد .
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روش بررسی
ایــن مطالعــه، یــک بررســی توصیفی تحلیلی می باشــد که در بین نمونه تصادفی 424 نفر از کارکنان شــاغل در پتروشــیمی 
تبریز اجرا شد. برای سنجش فرهنگ خطا از پرسشنامه جهت یابی خطا استفاده گردید که شامل پنج حیطه و 19 آیتم در 
مقیاس لیکرت بود و پیامدهای ایمنی که شــامل انواع حوادث رخ داده در طول یکســال گذشــته بود با چهارسوال بصورت 
یابی قرارگرفت. برای تجزیه و تحلیل داده ها و تعیین معنی داری رابطه ها از روش آزمون کای اســکور  خودگزارشــی موردارز

استفاده شد.

یافته‌ها
شــاخص اعتبــار محتوایی پرسشــنامه 88 درصد بدســت آمد. آلفــای کرونباخ بــرای حیطه های صلاحیــت رفع خطا 86 
درصد، یادگیری از خطاها 70 درصد ،ریسک پذیری در انجام خطا 80 درصد، تحمل بروز خطا 82 درصد و تبادل اطلاعات 
در ارتبــاط بــا خطا 79 درصد محاســبه شــد. میانگین امتیاز کلــی فرهنگ خطا 69/91 با انحراف معیار 8/94 بدســت آمد.  
نتایــج حاصــل از آزمون کای اســکور میان فرهنــگ خطا با حوادث جزئی)p =0/001 ( ، حوادث جدی )p >0/001 ( و خســارت 
به تجهیزات)p =0/001 ( روابط معنی داری نشان داد، ولی در ارتباط با شبه حادثه) p=0/091( رابطه معنی داری یافت نشد. 
در بررســی ارتبــاط حیطــه هــای فرهنگ خطــا و چهار پیامد ایمنی مورد بررســی میــان بروز حوادث جزئــی و صلاحیت رفع 
یســک پذیــری در انجام خطا و تحمل بروز خطا رابطه معنی داری یافت شــد. حوادث جــدی رابطه معنی داری با  خطــا ،ر
دو حیطــه ی صلاحیــت رفــع خطا و تبــادل اطلاعات در ارتباط با خطا داشــتند و صدمه به تجهیزات بــا یادگیری از خطا 
و تحمل بروز خطا رابطه معنی دار نشــان داد و در آخر تنها رابطه معنی دار دیده شــده در شــبه حادثه در ارتباط با حیطه 

تحمل بروز خطا بود.

نتیجه گیری
نتایج حاصل وجود ارتباط میان فرهنگ خطا و کاهش پیامدهای ایمنی را نشان داد. بنظر می رسد که با افزایش فرهنگ 
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خطــای افــراد در ســازمان بتوان با بهــره مندی از پیامدهای مثبت آن، بروز حوادث، بلاخــص حوادث جدی و پیامدهای 
، کنترل متغیرهای مداخله گر و رفع محدودیت های مذکور  منفی آن را کاهش داد. امید اســت با انجام مطالعات بیشــتر

بتوان، ضمن تایید این یافته ها، فرهنگ خطا را جزء عوامل موثر بر کنترل پیامدهای ایمنی معرفی کرد.

کلمات کلیدی: فرهنگ خطا، خطای انسانی، پیامدهای ایمنی، صنایع پتروشیمی
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عنوان پایان نامه
یابــی چرخــه   مدیریــت پســماند واحــد تصفیــه پســاب  )ET(مجتمــع پتروشــیمی فجــر بــا اســتفاده از روش ارز

)LCA( عمر
مطالعه موردی: شرکت پتروشیمی فجر

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

مرضیه صحرائیان نام و نام خانوادگی دانشجو

تهران/ دانشکده محیط زیستنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

فریدون غضبان، ادوین صفریاساتید راهنما

-اساتید مشاور

محمد تقی جعفرزاده              مشاور صنعتی 

مهندسی محیط‌زیسترشته

دی 1391تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
واحد تصفیه پساب پتروشیمی فجر به منظور تصفیه فاضلاب صنایع پتروشیمی احداث گردید. عمده ترین پسماند این 
واحــد را لجــن بــا میزان تولید 15 تن در روز تشــکیل می دهد که در طبقه پســماندهای خطرناک قــرار می گیرد. تولید لجن 
و دفــع آن از بخــش هــای اجتناب ناپذیر و پرهزینه واحد تصفیه پســاب محســوب می گردد .در حــال حاضر برای امحاء 
، لجن برای  چنین پسماندی از کوره زباله سوز با ظرفیت 1.5 تن در ساعت استفاده می شود. تا پیش از احداث زباله سوز
دفع به لندفیل صنعتی بندر امام خمینی منتقل می گردید. هدف از این تحقیق، مقایســه روشــهای متداول جهت دفع 
یســت  ، توانایی برآورد تمام اثرات ز یابی چرخه عمر یابی چرخه عمر می باشــد. ارز لجن واحد تصفیه پســاب با رویکرد ارز
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محیطــی ناشــی از مراحــل عمــر یک محصول یا فرآیند را دارد و یک دید جامع برای مقایســه فراهم می کند. پس از بررســی 
روش های موجود جهت دفع مناســب لجن، ســه ســناریوی اصلی شامل 1- دفن لجن ،2- سوزاندن لجن و دفن خاکستر 
،3- ســوزاندن لجن، تثبیت خاکســتر و دفن نمونه های تثبیت شــده، تعریف گردید. در مرحله فهرســت نویســی، انتشــار 
کم و نرم  لاینده ها از هر سناریو به هوا، خاک و آب محاسبه گردید و جهت برآورد نرخ نشت از لندفیل از روابط حا کلیه آ
افزار مدلســازی  HELP اســتفاده شــد. برای تعیین کمی اثرات زیست محیطی و مقایسه سناریوها ،نرم افزار SimaPro 7/1 و 
روشEco-Indicator 99  مورد اســتفاده قرارگرفت. در ســناریوی دفن لجن، به علت عدم قطعیت در مورد گازهای لندفیل، 
مدلســازی بر مبنای ســناریوهای مختلف صورت پذیرفت. با فرض اینکه گازی از لندفیل خارج نشــود، مهمترین عامل 
در تولیــد اثــرات بــه حمــل و نقل روزانه لجن به مرکز دفن اختصاص داشــت و با فرض وجود گازهــای لندفیل، متان و دی 
اکســید کربن بیشــترین ســهم را در تولید اثرات زیست محیطی که عمدتاً شــامل تغییر شرایط آب و هوایی است، موجب 
یســت محیطی سناریوهای شــامل سوزاندن لجن به علت  می گردند. از مقایســه ســناریو ها چنین نتیجه شــد که اثرات ز
 ،)XNO( لاینده های خروجی از دودکش نسبت به سناریوی دفن بالا است. در این میان نقش اکسید های نیتروژن وجود آ
لاینده های خروجی از دودکش اســت که بطور عمده منجر  )SO2(و دی اکســید کربن بیش از ســایر آ دی اکســید ســولفور
لاینده هوا، تغییر شرایط  یســت محیطی شــامل باران اسیدی/یوتریفیکاســیون، انتشــار مواد غیرآلی و آلی آ به تولید اثرات ز
لاینده ها به طریقی مثل به دام انداختن دی اکسید کربن )CCS(و استفاده از  گر بتوان از انتشار آ آب و هوایی می گردند. ا
یابی کرد، ســهم بسزایی در کاهش اثرات زیست  مبدل های کاتالیســتی آمونیاک جلوگیری نمود و یا انرژی زباله ســوز را باز

محیطی خواهد داشت .
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عنوان پایان نامه
بــرد غبــارات کوره ســیمان در تثبیت پســماندهای حــاوی جیوه واحــد کلرآلکالی پتروشــیمی بندرا مام  بررســی کار

خمینی ماهشهر
مطالعه موردی: شرکت پتروشیمی بندر امام

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

مریم انصارینام و نام خانوادگی دانشجو

دانشگاه تهراننام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

فریدون غضبان، ادوین صفریاساتید راهنما

-اساتید مشاور

علی مؤمنی              مشاور صنعتی 

مهندسی محیط‌زیست / گرایش مواد زائد جامدرشته

دی 1391تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
واحد کلرآلکالی پتروشــیمی بندر امام با اســتفاده از الکترولیز آب نمک، گاز کلر و محلول ســدیم هیدروکســید تولید می 
 )CKD(کند. در این واحد استفاده از سل های جیوه سبب تولید پسماندهایی حاوی جیوه می شود. غبارات کوره سیمان
یکی از زائدات کارخانه ســیمان می باشــد که برای دفع نیاز به مدیریت صحیح دارد. با اســتفاده از این ماده در تثبیت و 
لاینده و CKD تثبیت می شوند و خطرات زیست محیطی ناشی از این مواد کاهش می یابد. جامدسازی، بطور همزمان آ
در ایــن تحقیــق عملکرد فرآیند تثبیت و جامدســازی در کاهش نشــت جیوه از این پســماند با اســتفاده از CKD و 
افزودنی هایی مثل پودر ســولفور و متاســیلیکات ســدیم مورد بررســی قرار گرفته اســت و بهترین درصد CKD از نظر رفتار 



217

|  یهشوژپ یطرح ها هدچکی                             |

نشت تعیین گردید. برای این منظور آزمایش نشت انجام شده و میزان جیوه مایع خروجی از TCLP با دستگاه جذب اتمی 
قرائت گردید.

نتایج آزمایش نشــت نشــان می دهد که افزایش مقدار CKD، موجب کاهش میزانجیوه در مایع نشــت شــده اســت 
و بــا افــزودن 36درصــد CKD میــزان جیــوه در مایع نشــت تقریبا با مقادیر اســتاندارد برابر می باشــد. با افــزودن مقدار کمی 

متاسیلیکات سدیم به نمونه حاوی 36 درصد CKD میزان جیوه در مایع نشت بسیار کاهش یافت  .
، جیوه درون پســماند با این ماده واکنش داده و ســولفید جیوه حاصل می شــود. بدلیل حلالیت  با افزودن ســولفور
بسیار کم سولفید جیوه، سولفید به عنوان افزودنی موثر در تثبیت جیوه انتخاب شده است. افزودن مقادیر کمی سولفور و 
باز قوی )آهک یا محلول سدیم هیدروکسید( سبب شد با افزودن مقادیر کمتری CKD، غلظت جیوه در مایع نشت کمتر 

از میزان استاندارد شود و به این طریق حجم نمونه پالایش شده کاهش یافت.

کلمات کلیدی: جامد سازی و تثبیت ،CKD، جیوه، کلرآلکالی، آزمایش نشت.
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پاکسازی زیستی خاک آلوده به ترکیبات آروماتیک ناشی از صنایع پتروشیمی در محیط آبی عنوان پایان نامه

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

احسان مزینانی نام و نام خانوادگی دانشجو

تهران/ دانشکده فنینام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

محمد رضا مهرنیا، محمود شوندیاساتید راهنما

محمد رضا سرافرازیاساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

شیمی / گرایش بیوتکنولوژیرشته

مرداد 1391 تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
یســـتی خـــاک آلوده به ترکیبات نفتـــی در محیط آبی و تأثیـــر پارمتر محدود  در ایـــن تحقیق به مطالعه پاکســـازی ز
لاینده خـــاک در این پـــروژه فنانترن انتخاب شـــد. آزمایش هـــا در حالت خارج از  کننده اکســـیژن پرداخته شـــده اســـت. آ
محـــل و درجـــا انجـــام گرفته اســـت. همچنین آزمایش ها در ســـه محیط کشـــت آب مقطر آب رودخانه و محیط کشـــت 

معدنی انجام شـــد.
کتریوم در محیط کشـــت غیر معدنی  کتـــری مایکوبا نتایـــج حاصل از این تحقیق نشـــان داد کـــه توانایی حذف با
بســـیار ناچیز اســـت ولی اســـفنگوموناس در محیط کشـــت های مختلف توانایی حذف بالایی از خود نشـــان داد. درفاز 
دوغابـــی بیـــش از 93 % از فنانترن توســـط اســـفنگوموناس تجزیه شـــد. همچنین در پاکســـازی در جا در شـــرایط هوادهی 
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متفـــاوت درصـــد حـــذف هـــای مختلفی بدســـت آمـــد. در این تحقیـــق از نانو کلســـیم پراکســـاید بـــه عنوان منبـــع تولید 
یســـتی در کنار یک اکسید  لاینده اســـتفاده شد و نتایج نشـــان دادند که پاکسازی ز اکســـیژن و همینطور اکســـید کننده آ

کننـــده مـــی توانـــد بالاترین حذف را در پاکســـازی خـــاک آلوده در محیط هـــای با محدودیت  اکســـیژن بدهد.

کلمات کلیدی: پاکسازی زیستی، فاز دوغابی، مواد تولید کننده اکسیژن ،اکسیداسیون،ا سفنگوموناس
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عنوان پایان نامه
بررسی عوامل موثر در جداسازی به روش هیدرومتالورژی پلاتین از کاتالیست های مستعمل واحد استایرن  

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

آذین سفیدیان نام و نام خانوادگی دانشجو

دانشکده مهندسی شیمی دانشگاه صنعتی سهندنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

سیروس شفیعی، امن اله عبادیاساتید راهنما

-اساتید مشاور

ناصر جمشیدی              مشاور صنعتی 

مهندسی شیمیرشته

شهریور 1391تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
پلاتین از جمله مهمترین کاتالیست های فرآیندهای شیمیایی است و نیز در صنایع دیگر از جمله صنعت خودروسازی، 
بــرد دارد .بــه دلیــل فعالیت بــالای پلاتین،این فلز در صنایع شــیمیایی، الکتریکی، شیشــه و  ... کار داروســازی، پزشــکی و
بــرد فــراوان دارد. بدلیل قیمت بالای پلاتیــن، مصرف روز افــزون و کمبود منابع طبیعی تولیــد آن نیاز به  دنــدان ســازی کار
یابی پلاتین احساس و ضروری دانسته شد که این فلز پر ارزش از کاتالیست های مستعمل جداسازی و مورد استفاده  باز
: اســتخراج در  مجدد قرار گیرد. روش های مورد اســتفاده برای جداســازی پلاتین از کاتالیســت های مســتعمل عبارتند از

محیط سیانید، فلوراید، هیپوکلریت و تیزاب
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ایــن پژوهــش شــامل دو مرحلــه اســت، ابتــدا مقــدار فلــزات انــدازه گیری شــد و با حــذف فلــزات همــراه پلاتین در 
اســیدکلریدریک خلوص پلاتین بالا برده شــد و در مرحله دوم توســط تیزاب پلاتین باقیمانده جداسازی و خالص سازی 
شد. هدف از انجام آزمایشات بررسی اثر ترکیب درصد تیزاب، دما، زمان و نسبت جامد به مایع برجداسازی پلاتین بود.
پس از انجام آزمایشات مشاهده شد که در مرحله استخراج اولیه فلزات همراه توسط اسید کلریدریک دمای بهینه 
یته بهینه حدود 7 مولار انتخاب شــد. در  دمای محیط، زمان ماند 4 ســاعت و نســبت اســید به کاتالیســت 3 به 1 و مولار
گانه پارامترهای اصلی هیچیک از پارامترها تاثیر گذار نیست.  جداسازی فلز پلاتین به تنهایی با در نظر گرفتن تاثیر جدا
بیشترین تاثیر در جداسازی پلاتین تاثیر برهم کنش سه تایی دما ،ترکیب درصد تیزاب و زمان و نیز برهم کنش سه تایی 

ترکیب درصد تیزاب با نسبت تیزاب به کاتالیست و زمان است.

کلمات کلیدی: استخراج، پلاتین، کاتالیست مستعمل، تیزاب
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عنوان پایان نامه
لاینده های پساب واحد  پلی اتیلن ترفتالات فاز اول  )PET-1(پتروشیمی شهید تندگویان   مدیریت کاهش آ

مطالعه موردی: شرکت پتروشیمی تندگویان

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

فرزانه نیکفرنام و نام خانوادگی دانشجو

دانشگاه آزاد اسلامی پردیس تحصیلات تکمیلی علوم و تحقیقات سیستان وبلوچستاننام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

مهناز نصر آبادی اساتید راهنما

ضیاءالدین الماسیاساتید مشاور

محمدر ضا سرافرازی              مشاور صنعتی 

مدیریت / گرایش مدیریت بهداشت، ایمنی و محیط‌زیست)HSE(رشته

آبان 1391تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
یســت محیطی  میباشــد و در این میان  شرکتهایی که  تولید پســاب در  شــرکتهای صنعتی یکی از  مهمترین مشــکلات ز
دارای واحدهای شــیمیایی هســتند دارای مشــکلات بیشتری  میباشند و  پسابهای نسبتاً خطرناکی را تولید  می نمایند، 
که  می بایست بنحو مطلوبی تصفیه شوند. این کار در  تصفیه خانه های مخصوصی که در کنار این واحدهای صنعتی 
طراحی  شــده اند، انجام  می گیرد وســپس با توجه به طراحی واحدهای صنعتی و پســاب تعیین شــده،  تصفیه خانه ها 
طراحی  میشــوند .مشــکل اصلی و اساســی وقتی بوجود  می آید که پســاب واحدهای صنعتی از حد طراحی فراتر  میرود و  
تصفیه خانه ها قادر به رفع آلودگی نباشــند. این مشــکل در شــرکت پتروشیمی شــهید تندگویان شناسایی شده و در این 



223

|  یهشوژپ یطرح ها هدچکی                             |

تحقیق سعی شده با رعایت مسائل فنی، فرآیندی و تعمیراتی، استفاده از تجارب کارشناسان فنی ،استفاده از  راهنمایی 
های اساتید دانشگاهی و در نهایت ارائه راهکارهای مدیریتی میزان پساب تولیدی در واحد  پلی اتیلن ترفتالات که سهم 
لایندگی  کتورهای مهم وکلیدی آ لایندگی را دارد را به حد طراحی نزدیک نماییم. دراین تحقیق ابتدا فا بســزایی در تولید آ
، میــزان ذرات جامد  شــامل اســیدیته )pH(، میــزان اکســیژن خواهی شــیمیایی)COD( ، دبی برحســب متر مکعــب در روز
، شناســایی گردید. سپس   معلق)TSS( بر حســب قســمت در میلیون  )PPM(و بار آلودگی بر حســب کیلوگرم COD در روز
لاینده ها شناســایی گردید. در ادامه  لاینده ها در واحد مشــخص شــد وعلتهای افزایش میزان  آ چشــمه های تولید این آ
نمونه برداری روزانه از پساب خروجی واحد بمدت 6 ماه انجام شد ونتایج مورد تجزیه و تحلیل آماری قرار گرفت. سپس 
راهکارهای فنی، فرآیندی و مدیریتی مشخص و اجرا گردید، و یک ماه نمونه برداری برای مشخص شدن تاثیر اقدامات 
کتورهای مورد بررسی  انجام گرفت. نتایج حاصله بیانگر این موضوع است که اقدامات انجام شده موثر و میزان کاهش فا
قابــل ملاحظــه و معنــی دار بــوده اســت .نهایتاً با اســتفاده از داده هــای خروجی از  تصفیه خانه مشــخص گردیــد که تاثیر 
اقدامات انجام شده بر خروجی نهایی تصفیه خانه بمدت 6 ماه بعد از انجام اقدامات مذکور با محدودی اعتمادی 0/05 

بصورت معنی داری باعث کاهش و کنترل میزان پساب شده است .

لاینده  کلمات کلیدی: پساب، پلی اتیلن ترفتالات، آ
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عنوان پایان نامه
 ارائه الگوریتم یکپارچه شبیه سازی تحلیل چند متغیره تصادفی با داده های تصادفی برای جانمایی تسهیلات 

با در نظر گرفتن فاکتور ایمنی و محیط زیست   

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

طیبه نظری علی آباد نام و نام خانوادگی دانشجو

پردیس دانشکده‌های فنی دانشگاه تهراننام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

محمد علی آزادهاساتید راهنما

وحید ابراهیمی پوراساتید مشاور

حسین چرخند              مشاور صنعتی 

مهندسی صنایع/ گرایش صنایع رشته

دی 1391تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
از آنجا که هزینه های بخش نگهداری و تعمیرات یکی از اقلام هزینه ای مهم در بهای تمام شــده محصولات محســوب 
میگــردد، دقــت در برنامــه ریزی جانمایی واحدهای تصمیم گیری بخش نگهداری و تعمیرات می تواند راهی برای حفظ 
یابــی و اولویت بندی جانمایی هــای واحدهای تصمیم گیــری در این راه کمك  بقــا در عرصــه رقابــت باشــد. از این رو ارز

کننده خواهد بود.
یاساسول  یابی عملکرد جانمایی های مختلف واحد نگهداری و تعمیرات شرکت پلیمر آر بنابراین دراین رساله ارز
مورد مطالعه قرار گرفته اســت. مدل مورد اســتفاده با در نظر داشــتن مزایای اســتفاده از تکنیک تحلیل پوششــی داده ها 
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ســعی در رفع مهمترین مشــکل مدل، یعنی داشــتن داده های غیر تصادفی و عدم توجه به نوســانات در دنیای واقعی در 
یاساسول  روش مذکور دارد. پس از پیش بینی کارایی جانمایی های مختلف واحد نگهداری و تعمیرات شرکت پلیمر آر
با اســتفاده از مدل تحلیل پوششــی دادههای تصادفی)SDEA( وآنالیز مولفه های اصلی)PCA(، کارایی واقعی بااستفاده 

از روش تحلیل پوششی داده های قطعی)DEA( محاسبه گردیده است .

کلمات کلیدی: جانمایی، شبیه سازی، تحلیل پوششی داده ها،تحلیل پوششی داده های تصادفی، کارایی، تحلیل مولفه های اصلی
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عنوان پایان نامه
Metapenaeus affi�(در میگوی ســفید )PAHs )سـ�نجش میزان  هیدروکربنهای  چندحلقه ای آروماتیک) 

nis( در  خورهای منطقه ماهشهر  

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

سید مجتبی زارعی نام و نام خانوادگی دانشجو

دانشکده علوم و فنون دریایی دانشگاه آزاد اسلامی واحد شمالنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

مژگان امتیازجواساتید راهنما

لیندا یادگاریاناساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

یا رشته یا / گرایش آلودگیِ در بیولوژی در

زمستان 1391تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
Naphthalene، Acenaphthylene، Ace� :شامل )PAHs(سنجش میزان 15 ترکیب از  هیدروکربنهای آروماتیک چند حلقه ای 

  :،naphtene، Flourene

 Phenen:  therene، Anthrancene  Fluoranthene، Pyrene، Benzo(a)anthracene، Chrysene، Benzo(k)flouranthene،
cd) pyrene، Dibenzo(ah)anthracene، Benzo(ghi)perylene-1،2،3( Benzo(a)Pyrene، Indeno(بــا اســتفاده از کروماتوگرافــی 

گازی - اسپکترومتری جرمی )GC-MS( در  نمونه های میگو سفید )Metapenaeus affinis(که از  شش ایستگاه در منطقه 
ماهشــهر )خور موســی( در شــمال خلیج فارس  نمونه برداری شــده بودند،  صورت گرفته اســت. میزان PAHs در بافت نرم 
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میگوی ســفید برای ســه گروه وزنی کوچک  )TW>3(، متوســط )TW<3 >7( و بزرگ)TW<7( در هر ایستگاه  اندازه گیری 
گردید.در بین تمامی ایستگاهها میانگین مجموع PAHs در سه گروه وزنی در ایستگاه خورطیف کار بیشترین میزان تجمع 
را نشــان مــی دهــد)31/58±33/ 160نانوگــرم بر گرم( و در مقابل کمترین میزان PAHs در میانگین مجموع ســه گروه وزنی در  

ایستگاههای غزاله وغنام )به ترتیب؛ 8/33±39/67 و 21/46±40/33 نانوگرم برگرم( مشاهده  می شود.
مقایسه میانگین PAHs در سه گروه وزنی بین شش ایستگاه اختلاف معنی داری را نشان نداد) P>0/05 ( و مقایسه 
بین میزان PAHs مابین ســه گروه وزنی در هر ایســتگاه نیز صورت گرفت که فقط در دو ایســتگاه خور طیفکار و خور غزاله 

.)P>0/05 (اختلاف  معنی داری را نشان  می دهد
 - مقایسه میزان PAHs موجود در بافت نرم میگوی Metapenaeus affinis در سه گروه وزنی از شش ایستگاه در ماهشهر
خلیج فارس 1391 با ســطوح آســتانه مورد توجه FDA نشــان  میدهد که غلظت  هیچیک از ترکیبات PAHs  سنجش شده 

در میگوی سفید در  هیچکدام از  نمونه ها بیش از سطح آستانه مذکور نیست.
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لاینده ها در صنعت پتروشیمیعنوان پایان نامه امکان پذیری تشکیل بازار مجوز انتشار آ

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

زهرا ستاری نسب نام و نام خانوادگی دانشجو

تربیت مدرس/ دانشکده مدیریت و اقتصادنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

علیرضا ناصریاساتید راهنما

حسین صادقیاساتید مشاور

معصومه مرادزاده              مشاور صنعتی 

اقتصاد انرژیرشته

 بهمن 1391تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
 ، هــدف این پژوهش، مطرح نمودن ایده ی تشــکیل بازار ســقف انتشــار و مبادلــه به عنوان یک ابزار نویــن و مبتنی بر بازار
جهت کاهش انتشــار گازهای گلخانه ای در صنعت پتروشــیمی کشــور اســت. به همین دلیل به عنوان نخســتین گام در 
تشــکیل این برنامه و در راســتای احتمال پیوســتن ایران به تعهدات پیمان کیوتو در ســال 2020، به امکانپذیری تشــکیل 
این برنامه در صنعت پتروشــیمی پرداخته شــده اســت. در این بررســی 11 شرکت پتروشــیمی منتخب واقع در منطقه ویژه 
اقتصادی ماهشهر به عنوان نمایندگان موجهی از تمام شرکت های پتروشیمی کشور که در حال حاضر نیمی از ظرفیت 
اســمی محصولات پتروشــیمی را دارا هســتند، برگزیده شده اند. علاوه بر بررســی امکان پذیری اجرای برنامه سقف انتشار 
یابی اقتصادی ایجاد برنامه ســقف انتشــار و مبادله ،بــازاری فرضی برای  و مبادلــه در صنعــت پتروشــیمی ایــران، برای ارز
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پتروشــیمی های منتخب تشــکیل شــد. نتایج حاصل از بررســی انجام شــده نشــان میدهد که علاوه بر فراهم بودن امکان 
تشکیل بازار سقف انتشار و مبادله ومنافع زیست محیطی حاصل از ایجاد این بازار در صنعت پتروشیمی ایران ،اجرای 
برنامه سقف انتشار و مبادله به عنوان یک ابزار اقتصادی و زیست محیطی، با صرفه جویی اقتصادی قابل توجهی همراه 

خواهدبود.

، بازار مجوزها، برنامه سقف انتشار و مبادله، گازهای گلخانه ای، صنعت پتروشیمی کلمات کلیدی: پیمان کیوتو
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بررسی روش های جداسازی و ذخیره سازی دی اکسید کربن از گازهای حاصل از احتراقعنوان پایان نامه

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

محمد سنگل زاده نام و نام خانوادگی دانشجو

/ دانشکده مهندسی شیمینام دانشگاه امیرکبیر

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

منصوره سلیمانیاساتید راهنما

مریم تخت روانچیاساتید مشاور

 معصومه مرادزاده              مشاور صنعتی 

مهندسی شیمی پیشرفته رشته

آبان 1391تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
، جلوگیری از انتشــار گازهای گلخانه ای اهمیت خاصی یافته  با توجه به پدیده گرم شــدن هوای زمین در ســال های اخیر
است. جداسازی و ذخیره سازی دی اکسید کربن یکی از روش هایی است که برای جلوگیری از انتشار گازهای گلخانه 
کنون تکنولوژی های مختلفی نظیر جذب توده ای، تبرید، جداســازی غشــایی و  ای به اتمســفر به کار گرفته می شــود. تا

جذب سطحی برای جداسازی پس احتراقی Co2 پیشنهاد شده اند.
 Co2 در این پروژه در ابتدا مطالعه جامعی در زمینه تکنولوژی های مختلف پیشنهادی برای حذف و جداسازی
انجام شد. بر اساس بررسی های انجام شده فرآیند جذب سطحی با سیستم سیکل جذب فشاری یکی از تکنولوژی های 
موثر و کارا برای جداسازی Co2 می باشد که با استفاده از این تکنولوژی می توان هزینه و انرژی مورد نیاز برای جداسازی 
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را کاهش داد. ارائه یک مدل دقیق و توانا در تعیین رفتار سیســتمجذب درفرآیند جداســازی Co2 مســاله یضروریو مهم در 
طراحیو صنعتی ســازی این فرآیند می باشــد. برایمدل ســازی فرآیند جذبتعیین غلظت های تعادلی و سنتیک جذب از 

اهمیت بالایی برخوردار می باشد.
در این پروژه قبل از مدل ســازی فرآیند جذب ، ایزوترم ها و ســنتیک های متداول برای این فرآیند بررســی شــد و با 
اســتفاده از نتایج تجربی موجود برای جذب Co2 روی زئولیت های 13x و 5A ، منطبق ســازی روابط ایزوترم)با اســتفاده از 
نرم افزار MATLAB(انجام شــد. همچنین برای اولین بار تغییرات پارامترهای ایزوترم با دما بررســی و روابط این پارامترها با 
 N2 و Co2 دما تعیین شــد. بر اســاس نتایج مشــخص گردید که ایزوترم توتس برای تخمین ظرفیت تعادلی جذب گازهای
مناسب تر است. در ادامه با استفاده از داده های آزمایشگاهی موجود در مراجع، دقت مدل های سنتیکی مختلف)نظیر 
شبه مرتبه اول، شبه مرتبه دو و مدل آورامی ( در تعیین شدت جذب Co2 و N2 روی زئولیت های 13x و 5A بررسی شد.
نتایج حاصل نشان داد که مناسب ترین مدل برای تعیین شدت جذب این گازها مدل آورامی می باشد. با توجه 
به محدودیت های موجود در استفاده از رابطه آورامی، در این پروژه اصلاح پارامترهای مدل آورامی انجام شد که با مقایسه 
نتایج مشــخص شــد که مدل آورامی اصلاح شــده )مدل پیشــنهادی در این پروژه( نیز از دقت بســیار خوبی برخوردار می 
باشد. در نهایت با استفاده از رابطه ایزوترم توتس و مدل سنتیکی آورامی اصلاح شده ، مدل سازی فرآیند جذب رقابتی 
دی اکسید کربن و نیتروژن بر روی جاذب های زئولیتی انجام شد. در این مدل با استفاده حل همزمان موازنه های جرم، 

انرژی و ممنتوم با استفاده از برنامه MATLAB رفتار سیستم بررسی شد .
با توجه به محدودیت های موجود در مدل سازی قبلی، در این پروژه برای اولین بار تغییرات سرعت در طول بستر 
به عنوان یک متغیر در طول بســتر بررســی شــد .در نهایت به منظور تعیین دقت مدل پیشنهادی نتایج مدل با داده های 
تجربی مختلف مقایســه شــد که این مقایســه دقت بالای مدل در پیش بینی غلظت اجزا)Co2 و No2 (و دما )با خطای 

کمتر از 5 درصد( را مشخص کرد.

کلمات کلیدی: گازهای حاصل از احتراق، جداسازی و ذخیره سازی کربن ،جداسازی پس احتراقی، سیکل جذب فشاری.
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عنوان پایان نامه
پایــش زیســتی و منشــأیابی ترکیبــات PAHs با اســتفاده از تخم پرنــدگان کنارآبزی مهاجر و بومی و رســوبات در 

منطقه خورموسی، خلیج فارس 

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

پریسا احمدی مطلقنام و نام خانوادگی دانشجو

تربیت مدرس/ دانشکده منابع طبیعینام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

علیرضا ریاحی بختیاریاساتید راهنما

سید محمود قاسمپوریاساتید مشاور

 پریسا علوی عطاآبادی              مشاور صنعتی 

محیط‌زیسترشته

 مهر 1391تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
لاینده ها می  خور موسی بزرگترین اکوسیستم خلیجی موجود در خلیج فارس بوده و به شدت آلوده به مواد نفتی و سایر آ
، برای اولین بار غلظت ترکیبــات PAHs در تخم پرندگان منطقه خورموســی و ارتباط بین تجمع  باشــد. در مطالعــه حاضــر
یایی و رســوبات منطقه بین جزر و مدی مورد بررســی قرار گرفت. رســوبات ســطحی از  لاینــده هــا در تخم پرندگان در ایــن آ
18 ایســتگاه و 34 تخــم پرنــده از 4 گونــه واقــع در دو جزیره غیرمســکونی در منطقه خورموســی، نمونه برداری شــدند. گونه 
یایی پشــتدودی)Sterna anaethetus(، اگرت  )Dromas ardeola(، پرســتوی در های مورد مطالعه شــامل ســلیم خرچنگ خوار
یایی کاکلی کوچک )Sterna bengalensis( بودند. نمونه ها در اردیبهشت ماه سال  ســاحلی) Egretta gularis( و پرســتوی در
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1390 جمع آوری شــدند و غلظت 23 ترکیب PAHs در آنها اندازه گیری و تعیین منشــأ شــد. غلظت کل ترکیبات PAHs در 
رسوبات در محدوده 1974-774 نانوگرم بر گرم وزنخشکو در نمونه های تخم پرندگان درمحدوده 335 -44 نانوگرم برگرم 
وزن تر قرار داشــت. غلظت متوســطPAHs/TOC  دررســوبات وPAHs/ Lipid در تخم پرندگان جمع آوری شده از هر منطقه، 
ارتبــاط همبســتگی مثبــت و معنی داری با هم داشــتند. غلظت ترکیبات PAHs در دو جزیــره مورد مطالعه، تفاوت معنی 
داری با هم نشان ندادند. غلظت PAHs/Lipid در تخم اگرت ساحلی به طور معنی داری بیش از سایر گونه ها بود. نسبت 
های تشــخیصی در هر دو نوع نمونه رســوبات و تخم پرندگان، منشــأ غالب ترکیبات PAHs را پایروژنیک نشــان دادند. در 
یایی نقش  عمدهای در انتقال آلودگی به پرنده و در نتیجه تخم آن دارد. نتیجه میتوان گفت، محیط زادآوری پرندگان در

کلمات کلیدی: تخم پرندگان دریایی، رسوبات، ترکیبات PAHs، پایشگر زیستی
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عنوان پایان نامه
مطالعــه و بررســی عملکــرد HSE پیمانــکاران مبتنــی برشــاخص هــای کلیدی در یکی از شــرکت هــای صنایع 

پتروشیمی منتخب 

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

پری شفائی غلامی نام و نام خانوادگی دانشجو

دانشکده محیط‌زیست و انرژی دانشگاه آزاد اسلامی واحد علوم و تحقیقاتنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

پروین نصیریاساتید راهنما

رسول یاراحمدی، عبدالامیرحمیدیاساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

مدیریت محیط‌زیست / گرایش: بهداشت، ایمنی و مدیریت محیط‌زیست)HSE(رشته

زمستان1391 تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
یادی درحوزه های مختلف توســـط شـــرک تها،  ســـازمانها وصنایـــع برای اجرا بـــه پیمانکاران  امـــروزه پـــروژه های ز
یـــان وپیمانکارانی کـــه در صنایع انجام پـــروژه ها را بعهـــده دارند ملزم  گـــذار  میشـــوند. بدیهی اســـت کارفرمایان، مجر وا
بـــه رعایـــت قوانیـــن، مقـــررات و الزاماتHSE بوده تـــا با کمترین آســـیب آنها را به اتمام رســـانند. زیرا با اســـتقرار سیســـتم 
یســـک تا حد قابل قبـــول نیز حاصل  یـــت HSE امکان شناســـایی خطـــرات و بوی ژه راهکارهای مناســـب کاهش ر مدیر
خواهـــد شـــد. با توجـــه به روند رو به رشـــد فعالیت شـــرکت های مختلـــف پیمانـــکار در صنایع پتروشـــیمی و نقش مهم 
یابـــی عملکرد پیمانکاران احســـاس می گـــردد. بدنبال  عملکـــرد HSE در بهبـــود مســـتمر ضرورت وجود ابـــزاری برای ارز
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یـــت HSE در صنایـــع نفت، گاز  تشـــکیل واحـــد HSE در وزارت نفـــت، در ســـال هـــای اخیرعلاوه بر اســـتقرار نظـــام مدیر
یابـــی بـــر عملکـــرد آنـــان نیـــز افزایـــش قابل توجـــه ای داشـــته اســـت .اقدامات مؤثـــری نیز در  و پتروشـــیمی، نظـــارت و ارز

خصوص دســـتیابی بـــه ارتقاء و بهبود ســـطح عملکـــرد HSE در صنایـــع فوق انجام پذیرفته اســـت.
هـــدف از انجـــام ایـــن تحقیق مطالعه و بررســـی عملکـــرد HSE پیمانـــکاران مبتنی بر شـــاخص هـــای کلیدی در 
بـــردی از نـــوع مقطعی بوده  شـــرکت خوارزمـــی پتروشـــیمی بندر امام می باشـــد. ایـــن پژوهش یك مطالعـــه توصیفی- کار
یابی عملکـــرد ( اختصـــاص به شـــرکت پیمانکار و  و ابـــزار جمـــع آوری اطلاعـــات در ایـــن راســـتا دو نـــوع پرسشـــنامه ارز
پتروشـــیمی) و چک لیســـت بوده اســـت. نمونـــه جامعه مورد مطالعـــه در این پژوهش چهارده شـــرکت پیمانکار شـــاغل 
یابی عملکـــرد یکی از مهمتریـــن اقدامات، تعیین  در شـــرکت پتروشـــیمی بـــوده اند. با توجه بـــه اینکه درانجـــام فرآیند ارز
شـــاخص هـــای عملکـــردی متناســـب بـــا محـــدوده عملیاتی و ســـازمانی تحت بررســـی اســـت، لـــذا بر اســـاس مطالعه 
یـــت HSE موجود درصنایع  دســـتورالعمل هـــا، آیین نامه ها، راهنمای تهیه و تدوین الزامات پیمانکاران درسیســـتم مدیر
پتروشـــیمی و همچنیـــن بهره گیـــری از مطالعات قبلـــی محققین، هفت بخش عناصر سیســـتم مدیریت HSE ) شـــامل 
یســـك، طرح  یـــت ر یابـــی و مدیر رهبـــری و تعهـــد، خـــط مشـــی و اهـــداف اســـتراتژی، ســـازماندهی و مستندســـازی، ارز
ریـــزی، اجـــرا و پایـــش، ممیـــزی و بازنگـــری ( بـــه عنوان شـــاخص هـــای کلیدی عملکـــرد اجرایی تعیین شـــدند. ســـپس 
معیارهـــای عملکـــردی در قالـــب پرسشـــنامه مربوط به هفت شـــاخص کلیدی، تعییـــن گردید. همچنین چك لیســـت 
یابی با توجـــه به فرآینـــد کاری آنـــان تهیه وتدوین شـــدند.  هـــای اختصاصـــی در محـــل فعالیـــت پیمانـــکاران تحـــت ارز
 ، SPSS(version 19( پـــس از تکمیل شـــدن پرسشـــنامه ها و چك لیســـت، داده ها جمـــع آوری و جهت ورود بـــه نرم افـــزار
یـــع داده هـــا،از روش های غیـــر پارامتری برای  پیـــش پردازش و آماده ســـازی شـــدند. لذا بـــا توجه به غیـــر نرمال بودن توز
یابی و امتیـــاز دهی هر شـــاخص و معیارهای مربوطه از سیســـتم نمره  یـــه و تحلیل یافته ها اســـتفاده شـــد .بـــرای ارز تجز
دهی پیشـــنهادی OGP بهره گرفته شـــد. از آنجا که ســـوالات هر شـــاخص وزن دهی مشـــابهی داشـــتند برای امتیاز دهی 
بـــه شـــاخص هـــا، میانگین امتیازات هر شـــاخص محاســـبه و بـــه عنوان معیـــار نهایی آن شـــاخص در نظر گرفته شـــد. 
میانگیـــن درصد ســـوالات معیار به عنوان درصد آن شـــاخص)درصد شـــاخص کمتر از 50% نامطلـــوب ،75-50% قابل 
قبـــول ،90-75% خـــوب،100 -90% مطلـــوب( در نظر گرفته شـــد. بـــرای توصیف داده های کمی پرسشـــنامه هـــا در قالب 
جـــداول، میانگیـــن و رســـم نمودارها بـــا کمك نرم افزار Excel از آمار توصیفی اســـتفاده شـــد. در تحلیـــل اطلاعات از آمار 
توصیفـــی شـــامل میانگیـــن و درصد و در آمار تحلیلی از آزمون همبســـتگی و کروســـکال والیس اســـتفاده گردید.  نتایج 
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تســـت کروســـکال والیس برای بررســـی تفاوت عملکرد شـــرکت های پیمانکار در شـــاخص های مختلف نشـــان داد که 
بیـــن عملکرد شـــرکت ها در شـــاخص های مختلف تفـــاوت آماری معنـــی داری وجود نداشـــت)p=0/437(. همچنین 
نتایـــج تســـت فوق برای بررســـی تفاوت عملکرد شـــرکت ها در مجموعه ی شـــاخص هـــای مختلف، نشـــان داد که بین 
عملکرد شـــرکت های مختلف در مجموع شـــاخص ها تفـــاوت آماری معنی داری وجود نداشـــت )p  <0/05(. بطورکلی 
کثر شـــرکت هـــای پیمانـــکار در وضعیت  نتایـــج نشـــان دادنـــد کـــه عملکرد HSE براســـاس شـــاخص های کلیـــدی در ا
مطلـــوب و در تعـــدادی محـــدود خوب و قابـــل قبولب ود. وضعیت نامطلوب مشـــاهده نشـــد.نتایج آزمون همبســـتگی 
بیـــن نمـــره معیارهای مربـــوط به شـــاخص تعهد و رهبری نشـــان داد که بیـــن میانگین نمـــره معیارهای این شـــاخص در 
شـــرکت پتروشـــیمی و شـــرکت های پیمانکار همبســـتگی کامل مثبت و معناداری وجود داشـــت) r=1 و p =0/01 (. این 
همگرایی و وضعیت نســـبتاً مطلوب می تواند ناشـــی از اســـتقرار مدیریت HSE در شـــرکت پتروشـــیمی و تعهد مدیران، 
یـــت HSE و از ســـوی دیگر بیانگر تعهـــد پیمانکاران بـــه رعایت الزامات  مســـئولین و کارکنـــان آن مرکـــز به عملکرد مدیر

و قوانین HSE شـــرکت کارفرما باشـــد.

کلمات کلیدی: پیمانکاران، سیستم مدیریت HSE، ارزیابی عملکرد HSE، شاخص های کلیدی عملکرد
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عنوان پایان نامه
یابــی ریســك هــایHSE  مخــازنLPG  وارائــه مــدل مدیریت مقایســه دو روش FMEA و ETBA در ارز

HSE در یکی از مجتمع های پتروشیمی

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

افشین رجب زادهنام و نام خانوادگی دانشجو

دانشگاه آزاد اسلامی واحد علوم وتحقیقاتنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

ایرج محمد فام اساتید راهنما

نبی اله منصوری، ساناز غازی، علی علیزاده اوصالواساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

مدیریت محیط‌زیست / گرایش محیط‌زیست، ایمنی، بهداشترشته

1391تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
یابی و کنترل خطرات مرتبط قبل از بالفعل در آمدن آنها امری اجتناب ناپذیر  برای پیشــگیری از حوادث، شناســایی، ارز
است. در همین راستا روش های مختلف در تجزیه وتحلیل ایمنی یك سیستم وجود دارد اما بایستی فرد تجزیه وتحلیل 
کننــده حتمــا در انتخــاب روش به مواردی از قبیل سیســتماتیك بودن روش، ســهولت فهم اجــرای آن، قابلیت بکارگیری 
آن حتی زمانیکه اطلاعات مربوط سیســتم کامل نشــده توجه داشــته باشــد .هدف از انجام این مطالعه مقایســه دو روش 
یســك های HSE مخازن LPG در یك مجتمع پتروشــیمی ومقایســه نتایج حاصله از دوروش  یابی ر FMEA و ETBA در ارز

وشناســایی نقاط ضعف وقوت هردو روش ودرنهایت ارائه مدل مدیریت HSE در صنعت مذکور می باشــد. جهت انجام 
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این مطالعه پس از طراحی کاربرگ های مربوطه برای هردوروشETBA و FMEA، در ابتدا با استفاده از کاربرگ ETBA انرژی 
ها وخطرات موجوددرسیســتم شناســایی گردیده وحفاظ های موجوددر سیستم بررسی وتکمیل گردیدو در ادامه حالات 
شکســت اجزای مختلف واثرات شکســت به صورت کمی مشخص شده ونمره مربوط به شدت، وقوع ،کشف، هر یك از 
یســك اقدام پیشنهادی  یســك)RPN( بدســت آمد .ودر صورت غیر قابل قبول بودن ر موارد به صورت حاصلضرب عدد ر
برای کاهش ریسك به سطح قابل قبول برای هر کاربرگ ارائه داده شد و کاربرگ PFMEA هم به همین ترتیب تکمیل گردیده 
ودر نهایت قابلیت ها و نقاط ضعف هر دوروش بررسی گردید. در مطالعه روش ETBA کلا19ً جزء مورد بررسی قرار گرفت 
یســك های شناســایی شده غیر قابل قبول و 9 مورد نیز  هرمورد به صورت کمی محاســبه گردید،که در مجموع 10 مورد، از ر
ریسك قابل قبول با نیاز به تجدید نظر بدست آمد.در مطالعه روش FMEA نیز 16 حالت بالقوه شکست شناسایی شدند 
یســك ها  که بیشــترین RPN برابر 252متعلق به کمپرســور X-1051 وکمترین مقدار   RPN 72 می باشــد. پس از شناســایی ر
وخطرات و محاسبه عد ریسك)RPN( با استفاده از دو روش، به مقایسه دو روش با استفاده از نرم افزار SPSS وروش امتیاز 
دهی پرداخته شــد. با در نظر گرفتن کلیه معیارها وامتیازات تعیین شــده برای هر معیار بیشــترین امتیاز بدســت آمده 17 
و مربوط به روش ETBA می باشــد .  باتوجه به طبیعت و خطرات مخازن، روش ETBA برای بدســت آوردن دید جامعی از 
انرژی های موجود در سیســتم بســیار مفید اســت و مسیر تحقیق را برای جســتجوی خطرات و ریسك هایی که به تجزیه 

وتحلیل بیشتر نیاز دارند سازماندهی می کند.
ETBA دارای یك روش منظم اجرا، جامعیت داشــتن و ســازگاری با دیگر روشهای ایمنی سیستم ها می باشد و در 

زمینه بررسی و انتخاب گزینه مناسب کنترل ریسك بسیار کارآمد می باشد.

) ETBA(ردیابی انرژی وتجزیه و تحلیل حفاظ ها ،)PFMEA( حالات شکست واثرات آن ،LPG کلمات کلیدی: مخزن
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عنوان پایان نامه
پاکسازی خاکهای آلوده به ترکیبات هیدروکربنهای آروماتیک  چندحلقه ای با استفاده از روش خاکشویی

مطالعه موردی در یک صنعت پتروشیمی

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

ادریس مددیاننام و نام خانوادگی دانشجو

تهران/ دانشکده محیط زیستنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

سعید گیتی پوراساتید راهنما

محمدعلی عبدلیاساتید مشاور

سید جعفر ساعتلو              مشاور صنعتی 

مهندسی محیط‌زیسترشته

 شهریور 1391تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
هیدروکربنهــای آروماتیــک  چندحلقــه ای ترکیباتــب القوه ســرطانزا و خطرناکی هســتند که در  دهه های گذشــته  نگرانی 
یســت محیطی قابل توجهی را در سرتاســر دنیا بوجود آورده‌اند. درکشــور ایران، رشــد چشــمگیر صنعت پتروشیمی  های ز
یســت محیطــی آب، خاک و هوا  موجبــات افزایــش حجــم مواد اولیه و مــواد جانبی تولیدی و نهایتاً افزایش تهدید منابع ز
گون فراهم نموده اســت .در این تحقیق پاکســازی  خاکهای آلوده به ترکیبات  هیدروکربنهای  لاینده های گونا را در برابر  آ
آروماتیک  چندحلقه ای با اســتفاده از روش خاکشــویی مورد بررســی قرار گرفته اســت. در این راســتا به بررســی تاثیر ســه 
پارامتر غلظت شــوینده، دما و مدت زمان شستشــو پرداخته شــد. خاک مورد مطالعه در تحقیق علمی حاضر از ســایت  
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آلوده ی یک صنعت پتروشیمی برداشت گردید.  نمونه های برداشت شده حاوی ترکیبات خطرناک آنتراسین، نفتالین، 
لاینده ها ســنجیده شــد و ســپس اقدام به  ]1[پایــرن  میباشــد. در ابتــدا پــس از  نمونه برداری غلظت اولیه  آ فلوریــن و بنزو
فرآیند خاکشــویی گردید. جهت شستشــوی خاک ازدو ســورفکتانت غیریونی Brij 35 و Triton X100 با دو غلظت متفاوت 
2/5 و 5گــرم بــر لیتــر و همچنیــن آب بهــره جســته شــد. لازم به ذکر اســت کــه آزمایشــات در دو مدت زمان شستشــوی 30 
و 60 دقیقــه و درجــه  حرارتهــای 20، 40و 80  درجــه ســانتیگراد انجــام گردیدنــد. نتایــج ایــن تحقیق نشــان داد که بطورکلی 
لاینده ها با اســتفاده از ســورفکتانت Brij 35 با غلظت 5 گرم بر لیتر و همچنین درجه حرارت  بیشــترین راندمان حذف  آ
80  درجه ســانتیگراد و مدت زمان شستشــوی 60 دقیقه حاصل گردید. بیشــترین بازدهی حذف برای بخش  درشــتدانه و 
]1[پایرن بترتیب برابر بــا)%76/24، %86/32، %78/54  لاینده های آنتراســین، نفتالین، فلورین و بنزو ریزدانــه خــاک برای  آ
)57/50%، 63/39%، 60/87% و 79/94%( میباشــد. همچنین بیشــینه حذف مقادیر کلی ترکیبات آروماتیک  و 85/81%(و
لاینده  مورد مطالعه برای  بخشهای درشت دانه و ریزدانه خاک بترتیب برابر با 81/66% و 61/49% حاصل گردید. در بین  آ
]1[پایرن و با اســتفاده از ســورفکتانت Brij  35به وقوع پیوست. از مهمترین  ها نیز بیشــترین میزان حذف برای ترکیب بنزو
]1[پایرن با اســتفاده از Brij 35، خاصیت پایین جذب این شــوینده  دلایل این امر  میتوان به قدرت بالای حل کردن بنزو
در خاک و نهایتاً کم بودن غلظت بحرانی میسل در آن  می باشد. با استفاده از نتایج حاصل چنین نتیجه گرفته  میشود 
لاینده ها از خاک بیشتر  میگردد. در این  که با افزایش غلظت سورفکتانت، مدت زمان شستشو و دما، راندمان حذف  آ
بین ،بیشترین تاثیر را در افزایش بازدهی پاکسازی  نمونه های خاکی آلوده بترتیب غلظت شوینده، درجه حرارت و مدت 

زمان شستشو داشته اند.

 )PAHs)، Brij 35 ک آلوده،  هیدروکربنهای آروماتیک  چندحلقه ای کشویی، خا کلمات کلیدی: خا
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عنوان پایان نامه
ارزیابی کارآیی سیستم تهویه موضعی و پالایشگرها در واحد ABS پتروشیمی تبریز و ارائه راهکار کنترلی 

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

سونیا میکائیل پور نام و نام خانوادگی دانشجو

علوم پزشکی کرمان/ دانشکده بهداشتنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

علی فقیهی زرندی، فرشید قربانیاساتید راهنما

محمد رضا بانشی اساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

بهداشت حرفه ایرشته

 1391تاریخ فارغ التحصیلی

مقدمه
یان آور متعددی در محیط کاری وجود دارد که سلامتی کارگران را تهدید و بیماری های مختلفی را سبب  امروزه عوامل ز
میگردد. در صورت عدم توجه به این عوامل و عدم کنترل آنها، ممکن است خسارات جانی و مالی غیر قابل جبرانی به 
یان آور که اکثر شــاغلین در محیط کاری خود با آن روبرو هســتند، ترکیبات شــیمیایی حاصل از  بار آید. از جمله عوامل ز
گون در کارگران شده است. هدف از این مطالعه  تولید و یا مصرف محصولات می باشد که به نوبه خود دچار عوارض گونا
کریلونیتریل - استایرن - بوتادین(  تعیین کارآیی سیکلون ها و اسکرابر مه پاش، جهت حذف ذرات پلاستیک ) پلیمر آ

کریلونیتریل - استایرن( در واحد 1ABS مجتمع پتروشیمی تبریز می باشد. (آ و بخارات آلی فرار
1. Acrylonitrile –Butadiene - Styrene
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مواد و روش
در ایـــن مطالعـــه، نمونه بـــرداری ایزوکینتیـــک گردوغبار در داخل سیســـتم تهویه موضعـــی قبل و بعد از وســـایل غبارگیر 
یـــکاEPA  2 انجام گرفـــت و تعیین مقدار نمونه هـــای گردوغبار  یســـت آمر بـــر اســـاس روش 5 ســـازمان حفاظت ازمحیط ز
جمع آوری شـــده به روش وزن ســـنجی انجام پذیرفت. بخارات آلی فرار نیز قبل و بعد از اســـکرابر براســـاس اســـتاندارد 
موسســـه ملی ایمنی و بهداشـــت حرفه ای NIOSH 3 نمونه برداری و تعیین مقدار شـــد.بعلت وجود ســـه مســـیر فرایندی 
که در هر مســـیر یک ســـری ســـیکلون ها بطور موازی طراحی شـــده اســـت و در انتها هر ســـه مســـیر از قســـمت تحتانی 
بـــه اســـکرابر مه پـــاش ختم می گردند لذا، محـــل های نمونه برداری بـــرای ذرات از ورودی و خروجی ســـیکلون ها و برای 
گاز هـــا و بخـــارات از ســـه کانـــال ورودی به اســـکرابر و خروجـــی آن تعیین شـــده اســـت. در نهایت، بعلت عـــدم کارآیی 

پالایشـــگرها ،سیســـتم جدید طراحی گردید.

نتایج
، بازده بالایی در تصفیه ذرات جمع آوری شــده داشــته اند و میانگین  نتایج تحقیق نشــان داد که ســیکلون ها و اســکرابر
ذرات خروجی از سیستم در مسیر شماره 203،204و 303 به ترتیب 227، 176 و 254میلی گرم بر متر مکعب بوده که کمتر 
از حد مجاز اســتاندارد توصیه شــده EPA می باشــد. بنابراین بازده ســیکلون به تنهایی در حذف ذرات پلی اتیلن 89 الی 
90% بوده اســت و در شــرایطی که ســیکلون همراه با اسکرابر بستر دار اســتفاده گردد، بازده به 95الی97%  افزایش می یابد. 
کریلونیتریل و اســتایرن به ترتیب  ppm 18/ 5 و8/1 بوده  همچنین ،نتایج نشــان داد که اســکرابر قادر به حذف مونومرهای آ
کریلونیتریل و 3- 1 % برای اســتایرن را دارا بوده که نشــان دهنده عدم بازده کافی برای گاز ها و  که کارایی 70-64% برای آ

بخارات موجود می باشد.

2. United States Environmental Protection Agency
3. National Institute for Occupational Safety and Health
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بحث و نتیجه گیری
کریلونیتریل - اســتایرن( اســکرابر بســتر دار کارآیی ندارد  این مطالعه نشــان می دهد که برای حذف ترکیبات آلی فرار ) آ
و توصیه می گردد از زباله ســوز های حرارتی جایگزین اســکرابر بســتردار گردد که در این مطالعه، محاســبات لازم صورت 

گرفته است.

کریلونیتریل، پتروشیمی، پلاستیک ،استایرن ،آ کلمات کلیدی: سیکلون، اسکرابر بستر دار
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تأثیر  فعالیتهای صنایع پتروشیمی بندر عسلویه در خلیج فارس بر تنوع و پراکنش جوامع ماکروبنتوزعنوان پایان نامه

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

پرن سادات باقری قادیکلایینام و نام خانوادگی دانشجو

دانشگاه آزاد اسلامی واحد بابلنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

حامد منوچهریاساتید راهنما

صابر وطندوستاساتید مشاور

پریسا علوی              مشاور صنعتی 

تکثیر و پرورش آبزیان رشته

1391تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
بنـــدر عســـلویه در 70کیلومتـــری جنوب شـــرقی بندر کنگان، در ســـاحل خلیـــج فارس قـــرار دارد و حـــدود 100کیلومتری 
بـــا حـــوزه گاز پـــارس جنوبی کـــه در میان خلیج واقع شـــده اســـت فاصلـــه دارد. بندر پتروشـــیمی یکی از بنادری اســـت 
کـــه در بنـــدر عســـلویه واقـــع شـــده اســـت. که این بندر شـــامل  شـــرکتهای پتروشـــیمی متعددی اســـت شـــامل: شـــرکت 
یاساسول، شرکت  پتروشـــیمی نوری )برزویه(، شـــرکت پتروشـــیمی پارس، شرکت پتروشـــیمی مبین، شرکت پتروشـــیمی آر
پتروشـــیمی پردیس، شـــرکت پتروشـــیمی زاگرس. هدف از این رســـاله که فاز عملیاتی آن اردیبهشـــت 1391 آغاز و تا مهر 
لاینده  1391 ادامـــه  مییابـــد: بررســـی تغییرات اکوسیســـتم آبی مجاور با صنایع پتروشـــیمی و اســـکله عســـلویه و تاثیـــر  آ
کروبنتوزهـــای منطقه و مقایســـه نتایج با  بررســـیهایی کـــه قبل و  کـــم ما هـــای نفتـــی )آلودگیهـــای صنعتـــی( بر تنـــوع و ترا
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حیـــن احداث واحدهای صنعتی انجام شـــده اســـت و بررســـی روابط بین تغییـــرات با میزان تغییـــرات و آش فتگیهای 
کتورهـــای فیزیکـــی و  کروبنتوزهـــا وهمچنیـــن  اندازهگیـــری فا محیطـــی بـــا اســـتفاده از  شـــاخصهای فراوانـــی و تنـــوع ما
 pH، BODT، شـــیمیایی آب شـــامل درجـــه حـــرارت ،کدورت، اکســـیژن محلول، هدایـــت الکتریکـــی، کل ذرات محلـــول
 )TPH، PAHs( لاینـــده های نفتـــی کتورهای شـــیمیایی رســـوب شـــامل TOM، TOCو آ COD و دانـــه بنـــدی وهمچنیـــن فا

کروبنتوزها میباشـــد.  نمونـــه برداری یکســـال طـــی دو فصل انجـــام گردید.  کـــم وتنـــوع ما ایـــن نواحـــی و تاثیـــر آنهـــا بـــر ترا
نمونـــه بـــرداری اول در اردیبهشـــت ســـال 1391 و‌ نمونه بـــرداری دوم در مهر ماه ســـال 1391 انجام گرفـــت .محل دقیق هر 
ایســـتگاه در هر  نمونه برداری توســـط دســـتگاه  موقعیت یاب جهت) GPS(مشـــخص شـــد. از آنجایی که کارخانجات 
پتروشـــیمی منطقـــه تاثیـــر بســـزایی از نظـــر تخلیـــه پســـاب دارند و بـــا توجه بـــه هدف تعییـــن تاثیـــر ایـــن کارخانجات بر 
بندر پتروشـــیمی 6 ایســـتگاه مشـــخص گردید. یک ایســـتگاه در داخل حوضچه،یک ایســـتگاه در دهانه حوضچه، یک 
ایســـتگاه در قســـمت خروجـــی پتروشـــیمی پردیـــس و 2 ایســـتگاه هـــم در دو طـــرف )چپ و راســـت( ورودی  کشـــتیها و 
ایســـتگاه آخر خروجی پتروشـــیمی مبین ،انتخاب گردید. نتایج حاصل از آنالیز رســـوبات بســـتر نشـــان داده اســـت 49 
درصـــد از رســـوبات در همه  ایســـتگاهها ماســـه)Sand( و 18 درصـــد را رس) Clay(و 33 درصد را ســـیلت)‌Silt( تشـــکیل  
میدهد که در نتیجه بیشـــترین قســـمت از رســـوبات در همه ی  ایســـتگاهها را ماسه تشـــکیل  میدهد. بررسی موجودات 
بنتیـــک در کلیـــه  ایســـتگاهها در طـــول دو دوره  نمونـــه بـــرداری نشـــان داد کـــه در مجموع 5 گـــروه از موجـــودات بنتیک 
مورد شناســـایی قرار گرفته اســـت بیشـــترین فراوانی در هر دو دوره نمونه برداری در ایســـتگاه 3 )پتروشـــیمی پردیس( در 
فصـــل اردیبهشـــت مـــاه 522  عـــدد در متر مربـــع و در فصل پاییـــز 377 عدد در متر مربـــع بوده اســـت و کمترین فراوانی 
در اردیبهشـــت مـــاه ایســـتگاه 6 )پتروشـــیمی مبین(44 عدد در متـــر مربع و در مهر ماه ایســـتگاه 5 )راســـت( SPM  صفر 
As� 6 )پتروشـــیمی مبین(11/1 در متر مربع آلوده ترین ایســـتگاه مشـــاهده شـــد که مربوط به تعـــداد محدودی  و ایســ�تگاه 
کروبنتوزها  کتورهای فیزیکی شـــیمیایی آب و فراوانـــی ما sellota و Polychatea  بـــوده اســـت. بین شـــاخص های تنوع و فا

کروبنتوزها بـــا فراوانی  و درصـــد ســـیلت و رس آزمون همبســـتگی تعیین شـــد کـــه مطابق با ایـــن آزمون تنهـــا بین تنـــوع ما
کروبنتوزهـــا همبســـتگی ضعیـــف مثبـــت وجـــود دارد. و از بین خانواده های شناســـایی شـــده تنها با خانـــواده  دوکفه  ما
ایها)Bivalvia(همبســـتگی ضعیـــف مثبـــت وجود دارد. رابطه بین مقـــدار کل مواد آلی)TOM( و کربـــن آلی کل)TOC(  با 
میزان ســـیلت و رس رســـوبات با آزمون همبســـتگی صـــورت گرفت که بر اســـاس این نتایج اختلاف معنـــی دار بین این 
کتورهـــا وجـــود نداشـــته تنها مواد آلی با کربن آلی رســـوبات همبســـتگی قوی و مثبت نشـــان داد. بین مـــواد آلی و کربن  فا
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PAHs (Chrysene(همبســـتگی قوی و مثبت وجـــود دارد در صورتی که با هیدروکربـــن نفتی TPH آلـــی با هیدروکربن نفتی
همبســـتگی ضعیـــف منفـــی وجود دارد. همبســـتگی و تشـــابه بیـــن  ایســـتگاههای  نمونه بـــرداری ار نظر میـــزان  COD و 
BOD  بـــه عنـــوان یک عامل در بررســـی آلودگی طی دوره نمونه برداری با اســـتفاده از آزمون همبســـتگی مورد مقایســـه قرار 

گرفـــت کـــه طبق نتایج بدســـت آمده اختـــاف  معنیـــداری بین ایســـتگاهها از نظر میـــزان BOD و COD وجود نـــدارد اما 
بیـــن میزان BOD وCOD همبســـتگی مثبت وقـــوی وجوددرد.
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فرایند هیبریدی جذب / بیوراکتور غشا دینامیکی برای تصفیه پساب سنتزیعنوان پایان نامه

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

امیر علی پوستچینام و نام خانوادگی دانشجو

تهران/ دانشکده مهندسی شیمینام دانشگاه

دکتریمقطع تحصیلی

محمد رضا مهرنیا اساتید راهنما

محمد حسین صراف زاده اساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

مهندسی شیمیرشته

 اسفند 1390تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
در این پژوهش فرایند هیبریدی جذب / بیوراکتور غشــا دینامیکی برای تصفیه پســاب ســنتزی مورد مطالعه و بررســی قرار 
گرفت. در ابتدا غشا دینامیکی با عبور مخلوط معلق دو فازی پودر کربن فعال- آب از سطح متخلخل مش فیلتر تشکیل 
)مرحله آغازین(،)2(  شــد. این غشــا به تدریج در چهار مرحله: )1( نشســت نا منظم پودر کربن فعال بر روی ســطح فیلتر
نشســت ذرات بر روی ســطح فیلتر و ســطح ذرات قبلی که به ســطح فیلتر پایدار شــده اند )مرحله توســعه( ،)3(پوشــش 
)4(تثبیت و پایداری لایه غشا دینامیکی  کامل سطح فیلتر توسط ذرات کربن فعال و تشکیل کامل لایه )مرحله تکمیل( و
)مرحله تعادل( شــکل گرفت. نظریه نشســت ذرات بر روی ســطح فیلتر و یکدیگر ارایه شــد و در نتیجه شاخص بی بعد 
ســکون برای تشــکیل غشــا دینامیکی بدســت آمد. میــزان حذف ترکیبات آلــی و کلوئیدی درغلظت هــای مختلف پودر 
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کربن فعال بررسی شد که با افزایش غلظت کربن فعال، جذباین ترکیبات افزایش یافت. در این حالت ایزوترم های تمکین 
ودابینین-رادشــکویچ دارای ســازگاری بســیار مناســبی بود، درحالیکه ایزوترم های لانگمویر و فروندلیش دارای سازگاری 
پایینی است. عملکرد بیوراکتور غشایی مجهز به مش فیلتر بدون حضور کربن فعال بررسی شد .کدورت جریان عبوری 
از مش فیلتر با گذشــت زمان بهبود یافت. متوســط میزان حذف ترکیبات آلی و نیتروژن دار در این حالت به ترتیب 
82 % و 61 % بدست آمد. همچنین شار بحرانی مش فیلتر به همراه مقاومت هیدرولیکی فیلتراسیون تعیین شد. عملکرد 
بیوراکتور غشا دینامیکی لایه کربن فعال بر روی مش فیلتر در گام بعدی بررسی شد. تغییرات شرایط عملیاتی شامل فشار 
جریان عبوری از غشا، میزان افزایش فشار جریان عبوری بر حسب زمان )سرعت گرفتگی غشا(و کیفیت جریان خروجی 
شــامل شــفافیت و حذف ترکیبات آلی و نیتروژن دار برای غشــا دینامیکی با ضخامت های مختلف اندازه گیری شــد. 
نتایج نشــان داد که افزایش ضخامت غشــا دینامیکی از طرفی باعث بهبود کیفیت جریان خروجی شــده و از سویی دیگر 
یــان عبوری و ســرعت گرفتگی را در پی دارد. بــا توجه به روند بهبود کیفیت ،ضخامت بهینه برای غشــا  افزایــش فشــار جر
دینامیکی 200 میکرون بدست آمد. مقدار بهینه استراحت برای شار اعمالی و دوره زمانی استراحت به ترتیب 360 ثانیه 
یابی تاثیر فرایند جذب در حین فرایند تصفیه بر روی عملکرد بیوراکتور غشا دینامیکی  و 60ثانیه تعیین شد. به منظور ارز
از کربن فعال با غلظت های مختلف اســتفاده شــد. نتایج نشــان داد که با افزایش غلظت کربن فعال در بیوراکتور حاوی 
لجن فعال، روند افزایشــی فشــار جریان عبوری و تغییرات آن نســبت به زمان کاهش یافت. میزان حذف ترکیبات آلی نیز 
در حضــور کربــن فعــال و با افزایش غلظت آن بهبود یافت. در این حالت غلظت 2 گــرم در لیتر از کربن فعال در بیوراکتور 
غشــا دینامیکــی بــا ضخامــت 200میکرومتر دارای عملکرد بهینه اســت. بررســی تکمیلی تاثیر حضور کربــن فعال بر روی 
خصوصیات لجن فعال شامل پتانسیل زتا و اندازه ذرات و همچنین تغییرات ساختار لجن فعال، لایه ژل و کیك تشکیل 
شده بر روی غشا دینامیکی در حضور کربن فعال انجام شد. شناسایی ترکیبات موجود در لایه کیك و ژل و فراورده های 

یه - فرو سرخ وتابش ماهتابی صورت گرفت . میکروبی محلول لایه کیك نیز با استفاده از طیف سنجی تبدیل فور
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عنوان پایان نامه
بررسی ماکرو ارگونومیک رابطه سبک رهبری مدیران عامل و وقوع حوادث شغلی

مطالعه میدانی: مجتمع های پتروشیمی شرکت ملی صنایع پتروشیمی در جنوب کشور

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

سعید روشن ضمیر نام و نام خانوادگی دانشجو

دانشگاه علوم زیستی و توانبخشینام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

رضا خانی جزنی، حمیرا سجادیاساتید راهنما

مسعود رفیعی میاندشتی، رضا اسکویی زاده اساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

ارگونومیرشته

تیرماه 1390تاریخ فارغ التحصیلی

زمینه و هدف
شناســایی عوامل بروز حادثه در شــرکت ملی صنایع پتروشــیمی و برنامه ریزی برای پیشگیری از وقوع حادثه، از مهم ترین 
اقدامات در راســتای کاهش بروز حوادث شــغلی و تبعات وصف ناپذیر ناشــی از آن ها می باشــد. این مطالعه با هدف 
شــناخت رابطه ســبک رهبری مدیران عامل و وقوع حوادث شــغلی ،اقدام به بررسی ســبک رهبری مدیران عامل مجتمع 
های پتروشیمی مستقر در مناطق ویژه اقتصادی پتروشیمی و مناطق ویژه اقتصادی انرژی پارس واقع در بندر ماهشهر و 

کرو ارگونومی نموده است. عسلویه با رویکرد ما
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روش کار
تحقیق حاضر که از نوع مطالعه همبســتگی می باشــد، با بررســی ســبک رهبری مدیران عامل در 18 مجتمع پتروشــیمی، 
هــم از طریــق پرسشــنامه خوداظهاری و هم از طریق پرسشــنامه کارکنان اجرا گردید کــه در مجموع 13 نفر از مدیران عامل 
به پرسشنامه ی خوداظهاری و کارکنان 14 مجتمع به پرسشنامه ی کارکنان پاسخ دادند. مقادیر شاخص های تکرار و و 
شدت حوادث نیز از مستندات و گزارشات حوادث ارسالی این مجتمع ها به شرکت ملی پتروشیمی استخراج گردید.

نتایج
میان امتیازات بعد مســتبدانه، بعد مشــارکتی و بعد عدم مداخله حاصل از پرسشنامه ی خوداظهاری و مقدار شاخص 
های تکرار و شدت حوادث همبستگی معنی داری دیده نشد. رابطه ی امتیاز سبک رهبری جاصل از پرسشنامه کارکنان 
نیز با مقدار شــاخص های تکرار و شــدت حوادث مورد بررســی قرار گرفت، که این بررســی نیز همبســتگی معنی داری را 

)p<0/05(.نشان نداد

نتیجه گیری
، فرصت و یا حتــی انگیزه اثرگذاری بر میزان  بــا توجــه به عمر کوتاه مدیریت ارشــد در مجتمع های مورد بررســی ، فرد مدیر
وقوع حوادث شــغلی در مجتمع تحت مدیریت خود را نداشــته اســت. نتایج نشان از استفاده ی همه ی مدیران عامل از 
یک الگوی مدیریتی تقریباً یکسان(دیدگاه کارکنان) داشت که این مورد علی رغم تفوت در سبک رهبری درونی مدیران 

عامل بود.

کلمات کلیدی: ماکروارگونومی، تئوری سیستم‌های اجتماعی‌-‌فنی،‌ عوامل سازمانی ،سبک رهبری، وقوع حوادث شغلی
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عنوان پایان نامه
بررسی تغییرات سالانه غلظت فلزات سنگین ارسنیک، کادمیوم و سرب در ریزگردهای هوا در محدوده ماهشهر  

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

سیده معصومه یوسفیانی نام و نام خانوادگی دانشجو

دانشکده محیط‌زیست و انرژی دانشگاه آزاد اسلامی واحد علوم و تحقیقاتنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

محمد صادق سخاوت جواساتید راهنما

حبیب ا لله بیاتاساتید مشاور

ایرج معماریان              مشاور صنعتی 

مهندسی محیط‌زیست / گرایش: آلودگی هوا رشته

1390 تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
یســـت و در چرخـــه غذایی انتقال مـــی یابند. فلـــزات Cd،As و Pb ســـمی هســـتند و اثرگـــذار بـــر ســـامت افـــراد و محیط ز
پتروشـــیمی هـــای مختلفـــی در منطقه ویژه اقتصادی بندر ماهشـــهر فعالیت می کنند که منتشـــر کننـــده ذرات با طیف 
یابی غلظت فلزات ســـنگین Cd،As و Pb در  مختلفی از مواد شـــیمیایی هســـتند بنابراین هدف اصلی از این مطالعه ارز
محیط های هوا، آب، خاک و بررســـی تجمع آنها در گیاهlebbeck Albizzia در نظر گرفته شـــده اســـت . لذا نمونه برداری از 
محیـــط هـــای مورد مطالعه در چهار فصل مختلف در ایســـتگاه های انتخابی ،3 ایســـتگاه نمونه برداری هوا،6 ایســـتگاه 
نمونه برداری گیاه ،5 ایســـتگاه نمونه برداری خاک، دو ایســـتگاه نمونه برداری آب بر اســـاس روش های اســـتاندارد انجام 
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شـــده، پس از آماده ســـازی، قرائت نمونه ها با اســـتفاده از دســـتگاه  ULTIMA2model ICPصورت گرفت. نتایج نشان می 
 )>589/27µg/m 3( 5پاییـــز)>674/29µg/m 3( دهـــد که روند غلظت کل ذرات معلق در فصول مختلف ســـال، زمســـتان
 )260µg/m(بـــوده اســـت. بـــا توجـــه بـــه اســـتاندارد ذرات معلـــق هـــوا )>193/57µg/m 3( تابســـتان )194/62µg/m 3<( بهـــار
میانگیـــن غلظـــت ذرات درفصـــول زمســـتان و پاییز بیشـــتر از حدود مجـــاز بوده اســـت.روند تغییـــرات میانگین غلظت 
ســـالیانه فلزات ســـنگین  As،Cdو Pb در هـــوای محیط به ترتیب برابـــر141274،141538 و 1443 میکروگـــرم بر متر مکعب 
بـــوده اســـت .همچنیـــن مقـــدار میانگین غلظت فلـــزات Cd وAs در هوا بیشـــتر از حد مجاز بوده اســـت .بر اســـاس نتایج 
انـــدازه گیری شـــده در خاک مشـــخص شـــده که میانگیـــن غلظت عناصر مـــورد مطالعه بـــه ترتیـــب2486، 1433،1464 
میلـــی گـــرم بر کیلوگـــرم بوده اســـت همچنین غلظـــت فلزات در خـــاک کمتراز حـــد مجاز بوده اســـت. در نهایـــت مقدار 
 Albizzia lebbeck در بـــرگ گیـــاه  )Pb=0/ 333mg /kg( و )Cd=0/ 052mg /kg () As= 0/51 mg/kg(میانگیـــن فلـــزات ســـنگین

کمترازحد مجاز بوده اســـت. 

، فلزات سنگین کلمات کلیدی: شرکت های پتروشیمی، ذرات معلق، درخت برهان، شهر ماهشهر
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عنوان پایان نامه
 تدوین مدیریت ریسك زیست محیطی واحد پلی اتیلن متوسط و سنگین )MD/HDPE( شرکت پتروشیمی 
آریاساسول و ارزیابی ریسک با استفاده از تکنیك تجزیه و تحلیل حالات شکست و اثرات آن بر محیط زیست

یاساسول مطالعه موردی: شرکت پتروشیمی آر
شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

ناصر گلیجی نام و نام خانوادگی دانشجو

دانشگاه آزاد اسلامی واحد بندرعباسنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

سید علی جوزیاساتید راهنما

ایرج محمد فام اساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

مدیریت محیط‌زیست)M.A(رشته

1390تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
یاساســول به انجام رسیده است که جهت تولید  این تحقیق در واحد پلی اتیلن متوســط و ســنگین شــرکت پتروشــیمی آر
محصول از فشــار bar 170 اســتفاده می شــود .در این تحقیق ابتدا به بررسی پارامترهای محیطی، صوت، خروجی دودکش 
ها ،اســتاندارد هوای پاک، پســاب ها و آب آشــامیدنی پرداخته شد. سپس با توجه به هدف مورد مطالعه در این پژوهش، 
یابی ریسک زیست محیطی و ایمنی واحد پلی اتیلن متوسط و سنگین جهت شناسایی جنبه ها از روش EFMEA و  ارز
یابی  یابی قرار گرفته اســت. پس از شناســایی با واحد مورد نظر در مورد ارز PFMEA اســتفاده گردیده و فعالیت ها مورد ارز

جنبه های زیست محیطی 33 فعالیت مورد بررسی قرار گرفت که 85 جنبه و 177 پیامد زیست محیطی مورد شناسایی 
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یابی جنبه های ایمنی 35 فعالیت و 37 جنبه و 37 پیامد ایمنیمورد شناسایی قرار گرفته است.  قرارگرفت و در مورد ارز
جهت شناسایی و رتبه بندی جنبه های مربوط بهPFMEA  و EFMEA از افراد تحصیلکرده و خبره در زمینه تولید، فرآیندو 

افراد بادانش زیست محیطی استفاده گردیده است .
در واقع شناســایی و رتبه بندی جنبه ها بر اســاس تجربیات قبلی از حوادث به وقوع پیوســته و مشــاهدات عینی 
یســت محیطی  یســت محیطی و 177 پیامد ز در واحــد پلــی اتیلن متوســط وســنگین صورت پذیرفته اســت .85 جنبه ز
یســک بالاتر از درجه مخاطره  یابی قرار گرفته کــه 132 پیامد با عدد اولویت ر یســت محیطی مورد شناســایی و ارز پیامــد ز
یســک بر اســاس رتبه شــدت، احتمال وقوع و گستره  پذیری که برابر عدد 6/5 می باشــد قرار داشــته اســت. عدد اولویت ر
یافت مورد محاسبه قرار گرفته است و به سه دسته ریسک خیلی بالا با عدد اولویت ریسک های بالاتر  آلودگی و امکان باز
یســک های متوســط با  یســک 13 تا 19/5 ) 14/68درصد(، و ر یســک بالا با عدد اولویت ر از 19/5 )38/98درصد(، دســته ر
یســک 6/5تا 13) 20/90 درصد( تقســیم بندی گردیده. همچنین 37 جنبــه و 37 پیامد حاصل از فعالیت  عــدد اولویت ر
یســک بالاتر از درجه مخاطره  یابی قرار گرفته کــه از این تعداد 20 پیامد با عدد اولویت ر هــای ایمنــی مورد شناســایی و ارز
پذیری که برابر عدد 39 می باشد، قرار داشته است عدد اولویت ریسک بر اساس رتبه شدت، احتمال وقوع و کشف مورد 
محاســبه قرار گرفته اســت و به ســه دسته ریسک خیلی بالا با عدد اولویت ریسک 117 به بالا)‌0 درصد(، دسته ریسک بالا 
با عدد اولویت ریسک 78 تا 117) 10/81 درصد(،و ریسک های متوسط با عدد اولویت ریسک 39 تا 78) 43/24 درصد( 
تقسیم بندی گردیده است. در واقع هدف از اقدامات اصلاحی و کنترلی کاهش عدد اولویت ریسک به پایین تر از درجه 

مخاطره پذیری می باشد.
یابی شده است . بالاترین عدد اولویت ریسک در ریسک های ایمنی مربوط به دستگاه های بسته بندی ارز

بالاترین عدد اولویت ریسک در ریسک های  زیست محیطی مربوط به 7 مورد از فرآیند ها یعنی پکیج جداسازی 
(گردان، فیلتر جدا کننده، فیلتر کمپرسور 30001، فیلتر کمپرسور 30002 و دستگاه تزریق. نیتروژن، خنک کننده، ولو )شیر

ADDITIVE می باشد
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عنوان پایان نامه
بررسی وضعیت میدان های مغناطیسی با فرکانس بی نهایت کم‌ELF(‌) در پست های برق و اتاق های کنترل 

واقع در چند سایت انتخابی پتروشیمی

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

منیره السادات حسینی زرویجانینام و نام خانوادگی دانشجو

دانشکده علوم پایه، گروه فیزیک دانشگاه آزاد اسلامی واحد تهران شمالنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

لاله فرهنگ متیناساتید راهنما

محمدرضا منظم اسماعیل پوراساتید مشاور

حسین خسروآبادی              مشاور صنعتی 

گرایش حالت جامدرشته

تابستان 1390تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
با رشــد روزافزون جمعیت و وابســتگی کلیه فعالیت های اجتماعی، اقتصادی ،صنعتی و خدماتی به انرژی الکتریکی، 
یکه به ناچار افراد بسیاری  استفاده از این انرژی در مقیاس بالا و به نحو مطلوب امری  اجتناب ناپذیر شده است، به طور
چــه در محیــط کار و چــه در منازل، تحت تابشِ بســامدهای مختلف از میدان های الکترومغناطیســی قرار می گیرند.به 
دلیل نگرانی از اثرات احتمالی ناشــی از پرتودهی میدان های مغناطیســی بخصوص در بســامد60Hz -50روی ســامتی 
افراد، سنجشِ دقیق این میدان ها برای شناسایی حریم های امن در محیط کار و ارائه راهکارهای حفاظتی برای تضمین 

سلامتی افراد، از اهمیت بسیاری برخوردار است  .
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در ایــن پایــان نامه، وضعیت میدان های مغناطیســی در پســت های بــرق واقع در دومجتمع پتروشــیمی منتخب 
از طرف واحد HSE شــرکت ملی صنایع پتروشــیمی ایران بررســی شــده اند. جهت بررســی در ســطح هر پست شبکه ای از 
 x، نقاط در نظر گرفته شده که اندازه گیری ها درهریک از نقاط شبکه ودر ارتفاع ثابت یک متریا ز کف اتاق درسه جهت
y و z به وســیله ی دســتگاه HI-3604 انجام گرفته اند. نتایج اندازه گیری چگالی شــار مغناطیســی در مجتمع پتروشیمی 
منتخب اول نشان می دهد که بیشترین مقدار چگالی شار مغناطیسی در این مجتمع، به اندازه ی  µT 90 / 49در پست 
بویلر وکمترین مقدار به اندازه ی µT 0/2 در اتاق کنترل به دست آمده است. در مجتمع پتروشیمی منتخب دوم بیشترین 
مقــدار چگالــی شــار مغناطیســی به اندازه ی µT 417/03 در پســت واحد جداســازی هــوا) ASU1(و کمتریــن مقدار به 
اندازه ی µT  0/003 در اتاق ابزار دقیق به دســت آمده اســت.  با اندازه گیری چگالی شــار مغناطیسی در راستای سه محور 
x، y و z مقدار بیشینه تنها در یک جهت خاص به دست نیامده است و در نقاط مختلف در جهات متفاوت بوده است. 
همچنین در هیچ یک از نقاط مقادیر میدان مغناطیســی از حدود اســتاندارد تعیین شــده برای پرتوگیری شــغلی و مردم 

توسط ACGIH تجاوز ننموده است.
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عنوان پایان نامه
بررسی  نقش پارامترهای اقلیم در بروز حوادث و ارائه راهکار مدیریتی مناسب برای آن در شرکت های پتروشیمی

مطالعه موردی: شرکت پتروشیمی زاگرس و شرکت پتروشیمی تبریز

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

الهام فارسینام و نام خانوادگی دانشجو

دانشکده محیط‌زیست و انرژی، واحد علوم و تحقیقات دانشگاه آزاد اسلامی تهراننام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

 نبی اله منصوریاساتید راهنما

فریده گلباباییاساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

مدیریت بهداشت، ایمنی و محیط‌زیست )HSE ( رشته

تابستان 1390 تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
امـــروزه صنایع پتروشـــیمی در کشـــور ایـــران در کلیـــه مناطق جغرافیایی بـــا توجه به شـــرایط خاص اقلیـــم و آب و هوایی 
مســـتقر اســـت، کـــه ایـــن صنایع از کانـــون های مهم و حســـاس از نقطه نظر بـــروز حوادث به شـــمار می روند. بـــا توجه به 
یابـــی نفش پارامتر  پارامترهـــای اقلیـــم و نقـــش آن در ســـامتی انســـان از نظر جســـمی و روانی تصمیم بر آن شـــد که به ارز
گاهـــی از چگونگی  هـــای اقلیـــم در بروز حـــوادث پرداخته شـــود تا بدین ترتیب مســـؤلین و دســـت انـــدرکاران ایمنی با آ
تاثیـــر پارامتـــر هـــای اقلیـــم در بـــروز حـــوادث بتواننـــد، برنامه های پیـــش گیری از بـــروز حوادث را به شـــکل مطلـــوب تر و 
یخـــی نمونه های آمـــاری مورد  موثرتـــری برنامـــه ریـــزی و اجـــرا نماینـــد. در ایـــن مطالعـــه مقطعی توصیفـــی تحلیلـــی و تار
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مطالعـــه جهـــت تکمیـــل دو پرسشـــنامه که در صنعت پتروشـــیمی زاگرس و پتروشـــیمی تبریـــز با اســـتفاده از روش های 
آماری 143 و 180 نمونه از پرسشـــنامه اول و نیز 147 و 168 نمونه از پرسشـــنامه دوم برآورد گردید ،ضمن آنکه پرسشـــنامه 
اول از 170 نفـــر از کارشناســـان HSE، بهداشـــت حرفـــه ای،ایمنـــی صنعتی و طب کار تکمیل شـــد. شـــیوه انتخاب افراد 
کامـــا تصادفـــی بـــود. به منظـــور گـــرد آوری داده ها وتکمیل پرسشـــنامه ها شـــخصا با مراجعـــه حضوری اقـــدام به جمع 
آوری گردیـــد. پرسشـــنامه هـــای مـــورد اســـتفاده در این تحقیـــق، محقق ســـاخته اســـت. در بخش حوادث به محاســـبه 
شـــاخص هـــای تحلیلـــی حـــوادث با توجه بـــه آمار حـــوادث ثبت شـــده در دو شـــرکت پتروشـــیمی مذکور در طی ســـال 
هـــای 1385 تـــا 1389 پرداختـــه شـــد و نیـــز اطلاعات شـــرایط آب و هوایـــی و پارامتر هـــای اقلیمی بـــا مراجعه بـــه پایگاه 
اطلاع رســـانی ســـازمان هواشناســـی ایران به طور میانگین از ســـال های 1385 تا 1389 مورد ســـنجش قرار گرفت. تجزیه 
تحلیـــل اطلاعات جمع آوری شـــده با اســـتفاده از نرم افزار Excel و SPss و آزمون هـــای مربوطه صورت گرفت. در مجموع 
میانگیـــن تعـــداد حـــوادث کل در صنعـــت مورد مطالعـــه در اقلیم گـــرم و مرطوب جنوب کشـــور )متوســـط2/08 درماه( از 

صنعت مشـــابه در اقلیم نســـبتاً ســـرد که در تبریـــز )متوســـط 0/6 در ماه(بالاتر بود  .
،69/6 درصد معتقدند که تاثیر پارامترهای  در ســـه گروه کارشناســـان، شاغلان صنعت پتروشـــیمی زاگرس و تبریز
اقلیمـــی در بـــروز حـــوادث متوســـط ،26/6  درصـــد تاثیر بـــالا و3/9درصـــد تاثیر پاییـــن را اعـــام کردند، همچنیـــن آزمون 
هـــای آمـــاری ارتبـــاط معنـــی داری را بیـــن تاثیر پارامترهـــای اقلیم در بروز حـــوادث نشـــان ندادند.   نتایـــج تجزیه تحلیل 
رضایـــت منـــدی هنـــگام فعالیـــت در اقلیم ســـرد و گرم، کلیه شـــاغلان 43/5 درصـــد رضایت کـــم 28/3 درصد رضایت 
یـــاد دارند.آزمون های آماری  یاد و 3/. درصـــد رضایت خیلی ز خیلـــی کـــم، 24/8 درصد رضایت متوســـط 2/3رضایت ز
ارتبـــاط معنـــی داری بیـــن نـــوع شـــغل و نمره حاصـــل از پرسشـــنامه نشـــان دادنـــد.  یعنـــی Pvalue < 0/05 بود. در بررســـی 
کثر ســـرعت  کثر و حداقل دمـــا و رطوبت هوا، میزان بارندگی، ســـاعات آفتابی وحدا ارتبـــاط پارامترهـــای اقلیمـــی ( حدا
کثر رطوبت نســـبی بـــا بروز حـــوادث در پتروشـــیمی زاگرس واقع  وزش بـــاد) و بـــروز حـــوادث آزمون های آمـــاری بین حدا
در عســـلویه ارتبـــاط معنـــی دار معکوســـی را نشـــان داد ولی بین ســـایر پارامترهای اقلیمی مورد بررســـی در بـــروز حوادث 
ارتبـــاط معنـــی دار نبـــود و همچنین در بررســـی بین شـــاخص های تحلیلـــی حوادث با مـــاه های و فصول ســـال ارتباط 
معنـــی داری مشـــاهده نشـــد. مـــی توان نتیجـــه گرفت پارامترهـــای اقلیمی گرچـــه در بروز حـــوادث نقش مســـتقیمی ایفا 
نمـــی کننـــد ولـــی به عنـــوان یک عامـــل غیر مســـتقیم در بـــروز عوامل عللـــی حادثه نظیـــر رفتارهـــای ناایمن نقـــش دارند 
چنانکـــه در مطالعات دیگر نیز نشـــان داده شـــده اســـت که اســـترس های گرمایی با ایجاد خســـتگی ذهنـــی می توانند 
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منجـــر بـــه کاهش تمرکـــز در کارگر و بـــروز افزایش نرخ رفتـــار نا ایمن شـــوند که از عوامل اصلـــی در افزایش بـــروز حادثه به 
شـــمار می روند.

کلمات کلیدی: پارامترهای اقلیم، حوادث شغلی،صنعت پتروشیمی
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بررسی ارتباط جو ایمنی و رفتار ارگونومیك کارکنان در محیط کار  عنوان پایان نامه

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

محمد خنداننام و نام خانوادگی دانشجو

دانشگاه علوم بهزیستی و توانبخشینام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

مریم مقصودی پور اساتید راهنما

شهرام وثوقیاساتید مشاور

مجید پارساراد              مشاور صنعتی 

ارگونومیرشته

مرداد 1389 تاریخ فارغ التحصیلی

هدف
کتورهای جــو ایمنی و  یــك ازفا ، بررســی اهمیت هر بررســی ارتبــاط جــو ایمنــی و رفتــار ارگونومیــك کارکنــان در محیــط کار
رفتارهای ارگونومیك با اســتفاده از روش آنتروپی و انتخاب مناســبترین گروه شــیفتکاری با کمك روش الکتر بوده ،که در 

شرکت پتروشیمی خوزستان در جنوب ایران اجرا گشت.

روش کار
در این مطالعه مقطعی- تحلیلی، ابزارهای مورد استفاده جهت جمع آوری و تحلیل داده ها، پرسشنامه جو ایمنی ارائه 
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، چك لیست رفتارهای ارگونومیك و نمونه برداری رفتار ارگونومیك، روش های تصمیم گیری آنتروپی و  شده توسط کومار
الکتر و آزمون های آماری ANOVA  ،t-test، ضریب همبستگی پیرسون، و آنالیز رگرسیون چند متغیره با دقت 5 % و حدود 

اطمینان 95 %بوده است. 
 

نتایج
یــع شــده بیــن تمــام کارکنان عملیاتــی ،134 مورد دربررســی نهایی لحــاظ گردیدند و 2631 مشــاهده  از 151 پرسشــنامه توز
رفتاری صورت پذیرفت. درضمن، پایایی پرسشــنامه با اســتفاده از آلفای کرونباخ 0/928 بدســت آمد. بیشــترین وکمترین 
کتورهای جو ایمنی 0/197 و0/144 می باشــد که به ترتیــب متعلق به ایمنی  وزن هــای بدســت آمده توســط آنتروپی بــرای فا
محیط کار و آمادگی شــرایط اضطراری در ســازمان بوده و برای رفتار ارگونومیك نیز 0/370 و 0/0052 که به ترتیب متعلق به 
رفتار جابجا کردن بار با وزن مناسب و رفتار پوسچر گردن است. از سوی دیگر نتایج حاصل از کاربرد روش الکتر حاکی 
از آن است که در مورد جو ایمنی گروه روزکار مؤثرترین و گروه B شیفتکار کم جاذبه ترین گزینه، و در مورد رفتار ارگونومیك 
کتور تعهد  گروه B  مؤثرترین گزینه و گروه های شیفتکار A و D کم جاذبه ترین آنها برای انتخاب می باشند. در ضمن، سه فا
و عملکرد مدیریت در حوزه ایمنی، دانش ایمنی کارکنان و نگرش کارکنان در زمینه ایمنی بیشترین همبستگی را با رفتار 

ارگونومیك داشته و پیش بینی کننده رفتار ارگونومیك شناخته شدند. 
 

نتیجه گیری
با در نظر گرفتن پیامدهای فاجعه آمیز حوادث در صنعت پتروشیمی ،نتایج اهمیت توسعه نگرش مثبت مرتبط با ایمنی 
و کاهش تعداد کارکنان با جو ایمنی منفی و لزوم توجه به رفتارهای ارگونومیك کارکنان در محیط کار و ارتقای آن را نشان 

می دهد. 

کلمات کلیدی: جو ایمنی، رفتار ارگونومیك، آنتروپی، الکتر
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عنوان پایان نامه
ســنجش نیکل،وانادیوم و هیدروکربن های نفتی در عضله و پوســت ماهی شــوریده و کفشک صید شده در آب 

های خلیج فارس - خور موسی

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

حسین سلام محمرهنام و نام خانوادگی دانشجو

شهید بهشتی/ دانشکده علوم زیستینام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

بهروز ابطحیاساتید راهنما

مینو دبیریاساتید مشاور

محمدرضا سرافرازی              مشاور صنعتی 

یارشته زیست شناسی در

تابستان 1389تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
یده  در این تحقیق به سنجش آلودگی فلزات سنگین نیکل و وانادیوم و PAHs موجود در بافت عضله و پوست ماهی شور
ruber Otolithes و کفشــك زبان گاوی چهارخط ) ماهی زبان ( bilineatus Cynoglossus تهیه شــده از صیدگاه خورموســی در 

منطقه بندر ماهشهر در ارتباط با آلودگی نفتی پرداخته شد. نمونه برداری به تعداد120 عدد در دو فصل پاییز 1387 و بهار 
1388 انجام گردید. نمونه ها پس از آماده ســازی و هضم با دســتگاه)ICP-OES ICP  مدل PRO-VISTA( جهت ســنجش 
نیکل و وانادیوم و دســتگاه )GC-MS  HP5973 GC-MS( جهت ســنجش PAHs مورد ســنجش قرار گرفتند .میانگین وزن 
یده مــورد مطالعه در فصل بهــار برابر 3/11±68/82گرم و در فصل پاییز برابــر 18/78±270 گرم و میانگین طول  ماهیــان شــور



267

|  یهشوژپ یطرح ها هدچکی                             |

آنها در بهار برابر 0/39±22/56 سانتی متر و در پاییز برابر0/71±25/6 سانتی متر بود .
بــرای ماهیــان کفشــك نیزاین  مقادیربترتیــب برابربا 3/11 ± 68/28گــرم، 4/78 ± 61/4 گرم،0/25 ± 23/35 ســانتیمترو 

0/93 ± 22/65 سانتیمتر بود.
بر اساس تعداد 120 عدد سنجش دستگاهی، میزان نیکل و وانادیوم در بافت عضله و پوست کلیه نمونه ها پایین 
 MS-GC تر از حد تشخیص دستگاه مورد استفاده بود. همچنین در کروماتوگرام مربوط به آنالیز کمی نمونه ها که بوسیله
انجام شد هیچ گونه پیکی مربوط به ترکیبات PAHs مشاهده نشد. نتایج مطالعه نشان داد غلظت فلزات سنگین نیکل 
و وانادیــوم همچنیــن PAHs در بافــت هــای خوراکی ماهیان مورد مطالعه در محدوده ســامت برای مصرف انســان بوده و 

خطری برای سلامتی انسان محسوب نمی شوند.

Cynoglossus bilineatus، Cyno�، خور موسی،)PAHs(کلمات کلیدی: فلزات سنگین، هیدروکربن های معطر چند حلقه ای
glossus bilineatus، خلیج فارس
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عنوان پایان نامه
 AIHA،UAI ، :ســنجش عملکرد سیســتم مدیریت ایمنی و سلامت شــغلی در صنعت پتروشیمی به 3 روش

PEP و مقایسه آنها 

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

یاسر شکوهی نام و نام خانوادگی دانشجو

علوم پزشکی تهران/ دانشکده بهداشتنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

جواد عدل، دکتر حسین کاکوییاساتید راهنما

کمال اعظماساتید مشاور

تهمینه بهادری              مشاور صنعتی 

بهداشت حرفه ایرشته

پاییز 1389تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
، امروزه سیســتم های  « و لزوم حفظ و صیانت از ســامت نیروی کار با توجه به شــعار » انســان ســالم محور توســعه پایدار
مدیریت ایمنی و ســامت شــغلی در اغلب شــرکت ها و سازمان ها گســترش یافته اند تا سلامت نیروی کار را در مواجهه 
بــا خطــرات محیــط کار تضمین کنند. همانند هر سیســتم دیگری لازم اســت عملکرد سیســتم ایمنی و ســامت شــغلی  
)OHSMS(ســازمان ســنجیده شــود تا نقاط قوت و ضعف سیستم شناســایی و جهت بهبود آن برنامه ریزی شود. تا کنون 
شــاخص ها و ابزارهای مختلفی به منظورســنجش عملکرد سیستم مدیریت ایمنی و سلامت شغلی تهیه و معرفی شده 
)2( ابزارهای پرواکتیو تقســیم بندی کرد.  کتیــو و انــد. ایــن شــاخص هــا و ابزارها را میتوان در دو دســته کلی )1( ابزارهای را
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یابی قرار می دهند . ابزارهای راکتیو در واقع نتیجه نهایی و خروجی سیستم OHSMS را مورد ارز
تعیین ضریب وقوع و شدت حوادث و بیماریهای شغلی بصورت سالیانه ازجمله معروفترین شاخصهای سنجش 
عملکرد سیســتم OHSMS اســت. با وجودمزایای این شاخص ها نظیر کمّی بودن آن، معایبی نیز دارند کهاستفاده از آنها 
برای سنجش عملکرد OHSMS نمی‌تواند به تنهایی شناخت کافی از عملکرد سیستم OHSMS و نقاط قوت و ضعف آن 
ارائه دهد. لذا ابزارها یا شاخصهایی تحت عنوان پرواکتیو تهیه شدهاند که به نوعی مکمل شاخص های راکتیو هستند. 
ابزارهــای پرواکتیــو معمولاً فعالیتهای سیســتم مدیریت ایمنی و ســامت شــغلی را در چند بخش تقســیم بنــدی نموده و 
برای هر بخش معیارهایی را مشــخص میکنند در واقع میتوان گفت ابزارهای پرواکتیو با ملاك قرار دادن معیارهای لازم، 
فعالیت های اجرایی سیستم OHSMS را ارزشیابی می کنند و خروجی نهایی سیستم OHSMS را منوط به عملکرد صحیح 
سیستم حین اجرا میدانند. هر قدر که فعالیتهای سیستم OHSMS مورد نظر با این معیارها انطباق بیشتری داشته باشد، 
حاکی از عملکرد بهتر سیستم OHSMS سازمان است. این ابزارها علاوه بر بررسی مفصل سیستم OHSMS، نقایص آن را 
پیش از وقوع حوادث و بیماریهای شــغلی برای کارکنان ،شناســایی می‌کند.. در این مطالعه تعدای از ابزارهای ســنجش 
عملکرد معرفی شــده و به منظور ســنجش عملکرد سیســتم OHSMS یکی از صنایع پتروشــیمی بکار گرفته شدند. هدف 
از این کار شناســایی نقاط قوت و ضعف هر یک از این ابزارها و همچنین ســنجش عملکرد سیســتم OHSMS صنعت 
پتروشــیمی مــورد مطالعــه بود.ا مید اســت این مطالعه با ارائه این ابزارها به صنایع و ســازمان هــای علاقمند در این زمینه، 

کمکی در جهت بهبود شرایط محیط کار کارکنان بخش های مختلف فراهم نماید.
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عنوان پایان نامه
گهانی  ارائه برنامه های مدیریتی برای کاهش مشکلات فرایندی واحد های صنعتی بمنظور کاهش بار آلودگی نا

پساب خروجی ( نمونه موردی واحد اسید ترفتالیک خالص ))PTA ((پتروشیمی شهید تندگویان
مطالعه موردی: پتروشیمی شهید تندگویان

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

فرشاد زراعتنام و نام خانوادگی دانشجو

دانشگاه آزاد اسلامی واحد علوم و تحقیقات خوزستاننام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

افشین تکدستاناساتید راهنما

نعمت ا لله جعفرزاده حقیقی فرداساتید مشاور

حمید سمواتی جامع              مشاور صنعتی 

مدیریت محیط‌زیست / گرایش مدیریت محیط‌زیست رشته

1389تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
پساب در شرکت های صنعتی یکی از مهمترین مشکلات زیست محیطی می باشد و در این میان شرکتهایی که دارای 
واحدهای شــیمیایی هســتند دارای مشکلات بیشتری می باشند و پسابهای نسبتا خطرناکی را تولید می نمایند، که می 
بایست بنحو مطلوبی تصفیه شوند. این کار در تصفیه خانه های مخصوصی که در کنار این واحدهای صنعتی طراحی 
شــده اند، انجام می گیرد. با توجه به طراحی واحدهای صنعتی و پســاب تعیین شــده، تصفیه خانه ها طراحی می شوند. 
مشــکل اصلی و اساســی وقتی بوجود می آید که پســاب واحدهای صنعتی از حد طراحی فراتر می رود و تصفیه خانه ها 
قادر به رفع آلودگی نباشــند. این مشــکل در شــرکت پتروشــیمی شــهید تندگویان شناســایی شــده و در این تحقیق سعی 
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شده با رعایت مسائل فنی، فرایندی و تعمیراتی، استفاده از تجارب کارشناسان فنی، استفاده از راهنمایی های اساتید 
دانشگاهی و در نهایت ارائه راهکارهای مدیریتی میزان پساب تولیدی درواحد اسیدترفتالیک خالص که بیشترین سهم 

لایندگی را داردرا به حدطراحی نزدیک نماییم . آ
لایندگی شــامل اســیدیته)pH(، میزان اکســیژن خواهی شیمیایی )COD(، دبی  کتورهای مهم و کلیدی آ در ابتدا فا
برحسب متر مکعب در روز ، میزان ذرات جامد معلق)TSS( بر حسب قسمت در میلیون )PPM( و بار آلودگی بر حسب 
لاینده ها در واحد مشــخص شــد، وعلت های  ، شناســایی گردیــد. ســپس چشــمه های تولیــد این آ کیلوگــرم COD در روز
لاینده ها شناســایی گردید. در ادامه بمدت 6 ماه نمونه برداری روزانه از پســاب خروجی واحد انجام شــده  افزایش میزان آ
و مورد تجزیه و تحلیل آماری قرار گرفت. ســپس راهکارهای فنی، فرایندی و مدیریتی مشــخص و اجرا گردید، و یک ماه 
نمونه برداری برای مشــخص شــدن تاثیر اقدامات انجام گرفت، نتایج بیانگر این موضوع اســت که اقدامات انجام شــده 
کتورهای مورد بررســی معنی دار بوده اســت. نهایتاً با اســتفاده از داده های خروجی از تصفیه خانه  موثر و میزان کاهش فا
مشــخص گردیــد تاثیر اقدامات انجام شــده بــر خروجی نهایی تصفیه خانه بمدت 5 ماه بعــد از انجام اقدامات مذکور با 

محدودی اعتمادی 0/05 بصورت معنی داری باعث کاهش و کنترل این پساب شده است .

لاینده ها کلمات کلیدی: پساب، راهکارهای مدیریتی، منابع تولید آ
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عنوان پایان نامه
مطالعه خطاهای انســانی در یکی از اتاق های کنترل صنایع پتروشــیمی توســط تکنیك CREAM، با رویکرد 

ارگونومی شناختی
مطالعه موردی: شرکت پتروشیمی بوعلی سینا

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

یارانینام و نام خانوادگی دانشجو مصطفی حمزئیان ز

گروه آموزشی ارگونومی دانشگاه علوم بهزیستی و توانبخشینام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

عادل مظلومی، اصغر دادخواه اساتید راهنما

مهدی جهانگیری، مریم مقصودی پوراساتید مشاور

              مشاور صنعتی 
 پریسا محدثی

ارگونومیرشته

1389تاریخ فارغ التحصیلی

زمینه و هدف
امروزه بسیاری از محیط های شغلی نظیر صنایع هسته ای، نظامی و شیمیای بروز یک خطای انسانی  می تواند به حادثه 
ای فاجعه بار منتهی شود .ویژگی عمومی سیستم های تکنولوژیکی این است که مقادیر عظیمی از مواد بالقوه خطرناک 
در یــک واحــد متمرکز هســتند و توســط چنــد اپراتور اتاق کنتــرل، کنترل می شــوند. اتاق کنترل به عنــوان قلب تپنده یک 
سیستم می باشد و هر گونه خطا در وظایف اپراتورها می تواند پیامدهای جبران ناپذیری را به همراه داشته باشد .بنابراین، 
یابی خطاهای انســانی در اتاق کنترل واحد آروماتیک پتروشــیمی بوعلی ســینا با  مطالعه حاضر با هدف شناســایی و ارز
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استفاده از روش CREAM به انجام رسید.

روش کار
، یــک مطالعــه مقطعی از نوع توصیفی- تحلیلی می باشــد کــه در اتاق کنترل واحد آروماتیک پتروشــیمی  مطالعــه حاضــر
بوعلی سینا که دارای 39 نفر می باشد، اجرا گردید. در ابتدا با روش تجزیه و تحلیل سلسله مراتبی)HTA( وظایف شغلی 
آنالیز گشــته وســپس با استفاده از روش اولیه و گسترده CREAM، کنترل های متحمل اپراتور و خطاهای شناسایی شده، 
خطای اجرا) 15/07%(، خطای اجرا )19/55%(، خطای برنامه ریزی)14/94%( و خطای مشاهده)31/18%( بدست آمد.

نتیجه گیری
کتورهای CPCs مرتبط با کاهش اطمینان عملکرد شامل، انجام دویا چند کار بطور همزمان،  مطابق با روش اولیه CREAM فا
یتــم ســیر کاردین( و کیفیت آموزشــهای موجود و تجربیات کاری اســت که منجر به بــروز کنترل از نوع  زمــان انجــام کار )ر
کنترل لحظه ای گردیدند. مطابق با روش گسترده CREAM بیشترین خطای شناختی به ترتیب شامل خطای اجرا، خطای 
، خطای برنامه ریزی و خطای مشــاهده و مهمترین فعالیت های شــناختی مرتبط با فرآیند کنترلی در اتاق کنترل  تفســیر
پتروشیمی بوعلی سینا، فعالیت ارتباط، اجرا، تشخیص، پایش و برنامه ریزی بوده که توجه به تهیه و تدوین دستورالعمل 
های کاری، برگزاری دوره های آموزشی ،برنامه نوبت کاری، بهینه سازی سیستم ارتباطی و ایجاد تغییرات لازم در نرم افزار 
کید بر قابلیت اطمینان شناختی انسان CREAM(( از یک طرف  کنترلی ضروری می باشد.))روش تجزیه و تحلیل خطا با تأ
با داشــتن یک پشــتوانه نظری مشــروح و متمرکز بر روی زمینه های شــناختی رفتار انســانی، و حساســیت بالای این روش 
در شناســایی خطاهای شــناختی و از طرفی با توجه با ســاختار و زمینه های شناختی کار در اتاق های کنترل در صنایع 
پتروشیمی و احتمال بالای خطاهای شناختی در این نوع از کارها، می تواند به عنوان روشی موثر و سودمند جهت مطالعه 

خطاهای انسانی در اتاق کنترل به کار برده شود.

کلمات کلیدی: خطالی انسانی، قابلیت اطمینان عملکرد، اتاق کنترل، تکنیک CREAM، صنایع پتروشیمی
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عنوان پایان نامه
بررسی انتشار گازهای گلخانه ای و راهکارهای کاهش آن در منطقه ویژه اقتصادی پتروشیمی ماهشهرسایت4

یژه اقتصادی پتروشیمی ماهشهرسایت4 مطالعه موردی: منطقه و

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

مهرنوش مهیارینام و نام خانوادگی دانشجو

دانشگاه آزاد اسلامی واحد علوم و تحقیقات خوزستاننام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

 منصور غیاث الدیناساتید راهنما
عبد الرضا کرباسیاساتید مشاور
فرزاد نژاد بهادری              مشاور صنعتی 

مهندسی محیط‌زیست)گرایش آلودگی هوا(رشته

1389تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
 پدیده انتشار گازهای گلخانه ای که تاثیرات فراوانی براقلیم، آب و هوا، همچنین شرایط زندگی در کره زمین دارد همچنین 
یســت محیطی آن  لاینده و نتایج ز دیدگاههای جهانی و ملی در خصوص نحوه عملکرد صنایع از نظر انتشــار گازهای آ
لایندگی گازهای گلخانه ای منتشــر شــده از صنایع اهمیت  همواره مورد توجه اســت لذا بررســی و تجزیه و تحلیل میزان آ

فراوانی دارد.
 این تحقیق در سطح صنایع موجود در سایت 4 منطقه ویژه اقتصادی ماهشهر انجام گرفته و از آنجا که فرآیندها 
..) نیازدارد و  و عملیات مختلف تبدیل،جداســازی و تولید مواد به مقادیر فراوانی انرژی در اشــکال مختلف (برق،بخارو
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لایندگی می تواند در  باتوجه به اینکه معمولا این انرژی ها ازاحتراق ســوخت فســیلی تامین می شــوند لذا اطلاع از میزان آ
برنامه ریزی های آتی تولیدی و تبیین پروژه های کاهش آلودگی موثر باشد.

نحوه کاردراین تحقیق قرائت مستقیم با استفاده ازدستگاهTESTO350 M/xL از بخش های مختلف صنایع موجود 
، تجزیه و تحلیل داده ها، بررســی و مقایســه داده های صنایع مختلف  در ســایت4 پتروشــیمی در یك دوره 3ماهه، آنالیز

سایت با یکدیگر و سایر صنایع موجود در کشور بوده است.
در پایان ســعی شــده اســت جهت کاهش میزان انتشار گازهای گلخانه ای راهکارهایی ارائه شود که تا حد ممکن 
عملی،مهندســی و قابلیت پیشــنهاد جهت طرح در پروژه های کاهش آلودگی را درصنایع مذکور داشــته باشــد. در پایان 
لاینــده ی مجتمــع های ســایت)4( پتروشــیمی بنــدر امــام  نتایج بر این قــرار بود،پتروشــیمی بو  تحقیقــات بــر روی نقــاط آ
علی ســینا بیشــترین ســهم انتشــار را در انتشــار گاز گلخانه ای وباالاخص گاز CO2 مجتمع بو علی سینا و کمترین سهم 

راپتروشیمی خوزستان دارا است .
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عنوان پایان نامه
بررســی مقایســه ای شــاخص های SWreq ،‌WBGT، DI در برآورد استرس گرمایی در یکی از شرکت های 

پتروشیمی پارس جنوبی   

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

رسول همت جونام و نام خانوادگی دانشجو

علوم پزشکی تهران/ دانشکده بهداشتنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

فریده گلبابایی، محمد رضا منظم اسماعیل پوراساتید راهنما

پروین نصیری، مصطفی حسینی، غلامرضا پور یعقوباساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

بهداشت حرفه ایرشته

1389تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
هدف از این تحقیق بررسی مقایسه ای شاخص های DI،WBGT،SWreq در برآورد استرس گرمانی در یکی از شرکت های 

پتروشیمی پارس جنوبی می باشد.
یابی استرس گرمایی در شرکت پتروشیمی پردیس دارنده مالکیت اوره و آمونیاک که یکی از بزرگترین تولید  برای ارز
کنندگان آمونیاک و اوره در سراسر ایران و نیز در سطح جهان می باشد طرح و اجرا گردید. این مجتمع در دو فاز اجرا شده 
است که تولیدات این دوفاز سهم ایران را در تجارت جهانی آمونیاک و اوره بطور بی سابقه ای افزایش خواهد داد، مجتمع 
پتروشیمی پردیس در منطقه ویژه اقتصادی انرژی پارس جنوبی در شهرستان عسلویه و به فاصله 270 کیلومتری جنوب 
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شرقی بندر بوشهر واقع گردیده است.
پژوهش فوق بر روی 21 ســایت من در دو گروه ســازش یافته 10 نفر و گروه ســازش نیافته 11 نفر در فصل بهار انجام 
شــد. پارامترهای جوی شــامل دمای خشــک ،دمای ترطبیعی، دمای تابشــی، دمای تر اجباری، رطوبت نســبی و ســرعت 
جریان باد طبق مت ایزو9920 برآورد گردیدند. پارامترهای فیزیولوژیکی ضربان قلب ،فشار خون سیستولیک، دمای دهانی 
و دمای پوست بدن هر دو در گروه نیز همزمان با پارامترهای جوی اندازه گیری شدند.میانگین هر سه شاخص در سایت 
پذیــرش و پرایمــری در محیــط افــراد هــر دو گــروه از لحاظ آمــاری اختلاف معنی دارند و میانگین شــاخص ها در ســایت 
پرایمری از سایت پذیرش بیشتر بوده و همچنین از مقدار مجاز استاندارد هم بیشتر می باشد.میانگین مقادیر پارامترهای 
فیزیولوژیکی ضربان قلب، فشار خون سیستولیک و دیاستولیک، دمای دهانی و دمای پوست بدن هر دو گروه در سایت 
پذیرش و پرایمری از لحاظ آماری اختلاف معنی داری دارند و میانگین شاخص های فیزیولوژیکی سنجیده شده افراد 
هــر دو گروه در ســایت پرایمری بیشــتر از ســایت پذیرش می باشــد.میانگین مقادیــر پارامترهای فیزیولوژیکی فشــار خون 
سیســتولیک و دیاســتولیک و دمــای پوســت بدن در ســایت پرایمــری در بین افراد دو گروه  ســازش یافتــه از لحاظ آماری 
اختلاف معنی داری ندارند.میانگین مقادیر پارامترهای فیزیولوژیکی دمای دهانی و ضربان قلب در ســایت پرایمری در 
بین افراد دو  گروه ســازش یافته و ســازش یافته از لحاظ آماری اختلاف معنی داری دارند. در ســایت کار میانگین ضربان 

قلب و دمای دهانی افراد سازش نیافته بیشتر از افراد سازش یافته می باشد.
یابی  بهینه ترین شــاخص بر اســاس تعداد ضربان قلب شــاخص دمای ترگون ســان WBGT می باشــد که برای ارز

محیط های گرم در شرکت های پتروشیمی پارس جنوبی توصیه می شود.
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عنوان پایان نامه
)خور  بررســی توانمنــدی تولیــد رنگدانــه هــای کاروتنوئیدی باکتری های نمك دوســت جدا شــده از محیط شــور

( و شناسایی  سویه های مقاوم در برابر آلودگی محیط زیست موسی، زنگی و جعفری واقع در بندر ماهشهر

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

سمانه توکلی نیانام و نام خانوادگی دانشجو

دانشکده علوم، گروه زیست شناسی دانشگاه آزاد اسلامی واحد قمنام دانشگاه

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

محمد علی پورباباییاساتید راهنما

محمد علی آموزگاراساتید مشاور

سید محمد ماجدی              مشاور صنعتی 

میکروبیولوژیرشته

تابستان 1388تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
کاروتنوییدهــا یــك خانــواده بزرگ از رنگدانه های محلول در چربی هســتند که به رنگ هــا زرد، نارنجی و قرمز در طبیعت 

یافت می شوند.گیاهان، قارچ ها ،مخمرها، جلبك ها و باکتری ها منابع اصلی این ترکیبات محسوب می شوند.
در ارگانیســم های فتوســنتزی کاروتنوییدها بعنوان رنگدانه فرعی فتوســنتز عمل می کنند. همچنین در ارگانیســم 
های فتوتروف وهتروتروف فعالیت آنتی اکسیدانی آنها، سبب محافظت سلول در برابر استرس های اکسیداتیو می شود. 
خواص آنتی توموری و ضد سرطانی کاروتنوییدها سبب کاربرد فزاینده آنها در صنایع داروسازی و پزشکی شده است  .
در این تحقیق در طی نمونه گیری از ســواحل جنوب غربی خلیج فارس، حوضچه های اســتحصال نمك صنایع 
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یاچه نمك آران وبیدگل ،82 باکتری نمك دوســت تولید کننده رنگدانه جدا شــد. پس  پتروشــیمی بندر امام خمینی و در
کروســکوپی، میکروســکوپی و صفات بیوشــیمیایی، 56 جدایه انتخاب شدکه 34  از غربالگری اولیه بر اســاس شــکل ما
جدایــه نمــك دوســت اجباری و 17 جدایه نمكدوســت نســبی بودند. رنگ کلنی ها شــامل: 22 جدایــه نارنجی ،9 جدایه 

صورتی ،6 جدایه زرد و 5 جدایه قرمز بود.
طیف جذب UV-Vis عصاره جدایه ها، توســط دســتگاه اسپکتروفتومتر در محدوده 300 -600 نانومتر ثبت شد.با 
 )μg /g (با تولیــد M24 میــزان کل کاروتنوییــد هــر جدایــه محاســبه شــد.جدایه ،max λ انــدازه گیــری وزن خشــك و جــذب
2054/05، بیشــترین تولید را نشــان داد .کروماتوگرافی لایه نازك وجود 6 ترکیب رنگی را در عصاره رنگی جدایه M24 نشــان 
داد. باند های کروماتوگرام از پایین به بالا شامل باندهای: نارنجی پر رنگ )باند1(، صورتی پررنگ )باند2 (،نارنجی کم رنگ 
)باند3(، صورتی کم رنگ )باند4(، زردکم رنگ )باند 5( و زرد پر رنگ )باند 6(  بود. با توجه به غلظت بیشتر باند 1 نسبت 
به ســایر باندها، به روش کروماتوگرافی لایه نازك خالص گردید .آنالیز های شــیمیایی ، UV-Vis FT-IR و HPLC نشــان داد، 

کتریوروبرین کاروتنویید اصلی این جدایه می باشد. احتمالا با



280

 H
SE

ت  
یری

مد
ده 

ت‌ش
حمای

ی 
هش

پژو
ی 

ها
ح 

طر
ده 

کی
چ

عنوان پایان نامه
طراحی سیستم واکنش اضطراری در واحد پتروشیمی نمونه با روش )RUP ( فرایند یکپارچه منطقی

شرکت ملی صنایع پتروشیمیبا همکاری

مهدی رستمینام و نام خانوادگی دانشجو

/ دانشکده مهندسی صنایعنام دانشگاه امیر کبیر

 کارشناسی ارشدمقطع تحصیلی

ناصر شمس، بهرام ناصرنژاداساتید راهنما

رضا رمضانی، فرشاد نوراییاساتید مشاور

-              مشاور صنعتی 

مهندسی صنایع- مدیریت سیستم‌ها و بهره وریرشته

شهریور 1387تاریخ فارغ التحصیلی

چکیده
یکــی از فعالیــت هــای مهم در صنایــع فرایندی از جمله صنایع پتروشــیمی، آمادگی برای مقابله بــا وضعیت اضطراری با 
هــدف حفظ ســرمایه های انســانی، مــادی و معنوی این صنایع اســت. وجود شــمار قابل توجه تجهیــزات و عوامل بالقوه 
خطرســاز در این کارخانه ها و پیامدهای گوناگون هر حادثه، شناســایی، اولویت بندی و تدوین طرح واکنش اضطراری 

، تبدیل می کند. برای مقابله با این شرایط را به امری ضرور
احتمال بروز حادثه و خسارت های ناشی از آن طبعاً در هر جا یکسان نیست و به صنعت و زمان خاصی محدود 
نمــی شــود و شــکل یکســانی نیز ندارد. حتی وجود تکنولوژی پیشــرفته، جلوگیــری از حادثه را تضمین نمــی کند و همواره 
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یافته اند کــه در تمام مراحل چرخه عمر این صنایع،  امــکان خطــر وجود دارد. از اینرو دســت اندرکاران صنایع فرایندی در
باید از اندوخته علمی روز و تجربیات بین المللی به منظور ارتقای سطح ایمنی استفاده کنند.

یکــی از تمهیــدات اساســی ایمنی کــه میتوانــد در مرحله عملیات به‌کارگرفته شــود ،ایجادسیســتمی بــرای مقابله 
باوضعیت اضطراری است. چنین سیستمی مستلزم شناخت عوامل بالقوه خطر در صنعت مورد نظر به گونه ای است 
کــه اطلاعــات لازم بــرای چگونگــی مقابله و مهار آنها را فراهم کند. در این سیســتم ها به طور کلی ســاختار ســازمانی گروه 
مقابلــه کننــده بــا وضعیت اضطراری و وظایف آنهــا، امکانات و توانایی هــای لازم برای مقابله، چگونگی اطلاع رســانی و 

جزئیات شیوه برخورد با حوادث مشخص می شود.
چرخه تکاملی ایجاد و طراحی سیستم، شامل مراحل عمده ای مانند تجزیه و تحلیل، طراحی و استقرار آن است. 
معمولاً فرایند تجزیه و تحلیل طی دو فعالیت عمده به نام مطالعه مقدماتی و مطالعه تفصیلی صورت می گیرد. همچنین 

مرحله طراحی نیز به دو فعالیت طراحی کلی )مفهومی( و طراحی تفصیلی تقسیم می شود.
در ایــن پــروژه ســعی شــده اســت که یك مــدل فرایندی مناســب بــرای تحلیل و طراحــی مفهومی سیســتم واکنش 
، بــه منظور افزایــش کارایی و  اضطــراری ارائــه شــود و ســپس برای واحد پتروشــیمی مــورد مطالعــه، ضمن ارائه مــدل مذکور
موفقیت در ایجاد سیســتمی با کیفیت مطلوب، با توجه به ســناریوهای شناسایی شده، با به کارگیری متدلوژی ساخت 
یافتــه RUP) فراینــد یکپارچــه منطقی(، به اســتخراج فرایندهــای مختلف سیســتم واکنش اضطــراری و تحلیل و طراحی 

مفهومی سیستم مذکور پرداخته شود..

کلمات کلیدی: سیستم، واکنش اضطراری، فرایند یکپارچه منطقی، ایمنی، ریسك
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